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cję składu mleka, obróbkę termiczną, koagulację, obróbkę gęstwy 
serowej z wydzieleniem serwatki, formowanie, chłodzenie i pako-
wanie, charakteryzuje się tym, że mleko po obróbce termicznej, 
w zakresie od 90°C przez 50-60 sekund do 135°C przez 3-5 sekund, 
chłodzi się do temperatury 20 - 35°C i dodaje preparat enzyma-
tyczny transglutaminazy o mocy od 50 do 200 U/g białka w ilości 
od 1 U/g białka do 10 U/gram białka, po czym mleko poddaje się in-
kubacji w temperaturze 20-35°C przez 0,5 - 2,5 godzin, a następnie 
do mleka w tej samej temperaturze dodaje się bakterie fermentacji 
mlekowej i po ich dodaniu w czasie 6-16 godzin uzyskuje się skrzep, 
gotowy do dalszej obróbki w znany sposób.

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 393097 (22) 2010 11 30

(51) A23L 1/164 (2006.01)

(71) SANTE SPÓŁKA JAWNA KOWALSKI ANDRZEJ, 
KOWALSKI MAREK, KOWALSKI WOJCIECH, 
SZPAK WITOLD, Warszawa

(72) KOWALSKI ANDRZEJ; KOWALSKI MAREK; 
KOWALSKI WOJCIECH; SZPAK WITOLD

(54) Mini granole i sposób ich wytwarzania

(57) Mini granole, zawierające płatki zbożowe, cukry, owoce oraz 
tłuszcze, charakteryzują się tym, że zawierają frakcję surowców syp-
kich w ilości 55-76% wagowych, frakcję mokrą cukrową w postaci 
syropu w ilości 12-32% wagowych oraz frakcję mokrą tłuszczową 
w ilości 15-19% wagowych. Frakcja surowców sypkich składa się 
z płatków kukurydzianych w ilości 15-35% wagowych, korzystnie 
21-26% wagowych, płatków owsianych w ilości 30-60% wagowych, 
korzystnie 33-42% wagowych, chrupek ryżowych w ilości 10-30% 
wagowych korzystnie 12-17% wagowych, cukru w ilości 8-24% 
wagowych, owoców i/lub warzyw i/lub czekolady w ilości 8-30% 
wagowych, środków spulchniających w ilości 0,5-2,0% wagowych. 
Frakcja mokra cukrowa składa się z cukru rozpuszczonego w wo-
dzie w ilości 40-80% wagowych, syropu glukozowego i/lub glu-
kozowo-fruktozowego w ilości 24-30% wagowych. Frakcję mokrą 
tłuszczową stanowi tłuszcz w ilości 80-90% wagowych, skrobia 
w ilości 8-16% wagowych oraz emulgator w ilości 0,2-5% wagowych 
i antyoksydanty w ilości 0,5-1,5% wagowych. Sposób wytwarzania 
mini granoli, polegający na mieszaniu frakcji, formowaniu i wypie-
kaniu, charakteryzuje się tym, że frakcję mokrą cukrową o tempera-
turze 70-78°C miesza się z frakcja mokrą tłuszczową o temperaturze 
50-58°C, otrzymaną mieszaninę o stężeniu 73-78° Brix miesza się 
z uprzednio buforowaną frakcją surowców sypkich. Masę o tempe-
raturze 50-70°C nanosi się na matrycę formującą, a po uformowa-
niu produkty z matrycy usuwa się pneumatycznie z zastosowaniem 
chłodzenia wału formującego powietrzem o temperaturze 15-25°C, 
a następnie mini granole wypieka się w temperaturze 140-230°C 
przez okres 10-12 minut.

(7 zastrzeżeń)

A1 (21) 393060 (22) 2010 11 26

(51) A23P 1/12 (2006.01)

(71) AFELTOWICZ ANDRZEJ ROMAN, Gdańsk; 
MARCZAK STANISŁAW, Gdynia

(72) AFELTOWICZ ANDRZEJ ROMAN; MARCZAK STANISŁAW

(54) Sposób uruchamiania procesu ekstruzji suchej

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że przemieszczając liniowo 
masę obróbczą w pierwszej technologicznej fazie łączy się w cza-
sie nie mniej niż 180 sek. z wodą / olejem roślinnym, uzyskując pół-
płynną masę obróbczą o stopniu zagęszczenia nie mniejszym jak 
50%. Po tym okresie wprowadza się do dalszej obróbki w jednym 
ruchomym ciągu technologicznym przeznaczoną do obróbki su-
chą masę, uzyskując na skutek powierzchniowego tarcia stopnio-
we zwiększanie docisku materiału obróbczego oraz równocześnie 
wzrost temperatury procesu ekstruzji, otrzymując ekstrudat o opty-
malnych parametrach.

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 393077 (22) 2010 11 29

(51) A47C 1/034 (2006.01)
 A47C 7/50 (2006.01)

(71) SCHULTZ SEATING SYSTEM A/S, Galten, DK
(72) NEBBEGAARD SOREN, DK

(54) Konstrukcja stelaża fotela ze zintegrowanym 
podnóżkiem

(57) Konstrukcja stelaża fotela ze zintegrowanym podnóżkiem po-
siada ramową konstrukcję nośną, przy czym element tej konstruk-
cji stanowi rama (1) nośna siedziska (2), połączona przegubowym 
mechanizmem (3) z ramą (4) wysuwanego podnóżka (5). Elementy 
przegubowego mechanizmu (3) są połączone ze sobą obrotowo 
i tak kolejno: rama (1) siedziska łączy się ze wspornikiem (6), z któ-
rym łączy się łącznik (7), połączony z drugiej strony z mocującym 
elementem (8), a ten z kolei łączy się z ramą (1) siedziska. Do mocu-
jącego elementu (8) zamocowana jest rama (4) podnóżka. Wspor-
nik (6) połączony jest obrotowo, poprzez mocującą oś (9), z boczną 
osłoną (10), gdzie boczne osłony (10) są w tylnej części siedziska (2) 
połączone obrotowo łączącym elementem (11) z ramą (1) siedziska 
i połączone ze sobą nośnym elementem (12). Pomiędzy nośnym 
elementem (12), a ramą (1) siedziska zamocowany jest siłownik (13). 
Prawidłowe działanie wysuwania i chowania podnóżka (5) zapewnia 
linka (14), rozciągnięta pomiędzy zaczepem (15), a mocującym ele-
mentem (16) i poprowadzona poprzez zestaw prowadnic (17a, 17b) 
oraz poprzez obrotową, napinającą rolkę (18). Położenie podnóż-
ka (5) jest blokowane poprzez zablokowanie blokującego mecha-
nizmu (19). W celu zwiększenia płynności ruchu i stabilności układu 
- pomiędzy mocującym elementem (8), a wysuwaną płytą (20) za-
montowana jest sprężyna (21).

(6 zastrzeżeń)

A1 (21) 393023 (22) 2010 11 23

(51) A61B 17/02 (2006.01)
 A61F 9/007 (2006.01)
 B29C 43/00 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA 
IM. STANISŁAWA STASZICA, Kraków

(72) BŁAŻEWICZ STANISŁAW; STODOLAK EWA; 
GUMUŁA TERESA; LESZCZYŃSKI RAFAŁ

(54) Sposób wytwarzania retraktora tęczówki oka

(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie otrzymania biozgodnego 
retraktora kompozytowego o właściwościach fi zycznych i mecha-
nicznych zbliżonych do gałki ocznej, odpowiedniego do rodzaju 
operacji w obrębie tęczówki oka i nie powodującego okaleczenia. 
Sposób według wynalazku polega na tym, że nieskręconą wiązkę 
włókien poliakrylonitrylowych, zawierających nanorurki węglowe 
w ilości 2-5% objętościowych o średnicy włókna elementarne-
go od 8 do 20 μm nasącza się polimerem biostabilnym, korzyst-
nie roztworem polisulfonu, tak, aby udział objętościowy włókien 
w czystym polimerze wynosił od 20 do 50% objętościowych. Na-
stępnie przesyconą wiązkę włókien umieszcza się w formie służącej 
do kształtowania retraktora w taki sposób aby włókna ułożone były 
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zgodnie z długą osią retraktora, przy czym narzędzie formuje się 
jako haczyk o różnej długości ramion tworzących wzajemnie kąt 
θ od 15 do 20°, którego krótsze ramię ma długość od 1,5 do 2 mm, 
a jego przekrój poprzeczny ma kształt zbliżony do elipsy. Dłuż-
sze ramię ma natomiast przekrój kołowy o średnicy od 0,35 mm 
do 0,4 mm, a długość od 15 mm do 20 mm. Uformowany retraktor 
po usunięciu rozpuszczalnika z polimeru, poddaje się obróbce me-
chanicznej.

(2 zastrzeżenia)

A1 (21) 393091 (22) 2010 11 30

(51) A61G 7/00 (2006.01)
 A61G 15/02 (2006.01)

(71) WOJCIECHOWSKI JERZY, Warszawa
(72) WOJCIECHOWSKI JERZY

(54) Łóżko rehabilitacyjno-lecznicze

(57) Przedmiotem wynalazku jest łóżko rehabilitacyjno-lecznicze, 
usytuowane na konstrukcji wsporczej, umożliwiającej swobod-
ny obrót wokół dwóch osi, wzdłużnej (5) i poprzecznej (6), co ma 
szczególne znaczenie w przypadku opieki nad unieruchomionym 
człowiekiem, które wymagają szerokich możliwości obrotu leża.

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 393047 (22) 2010 11 29

(51) A61L 27/06 (2006.01)

(71) FUNDACJA ROZWOJU KARDIOCHIRURGII 
IM. PROF. ZBIGNIEWA RELIGI, Zabrze

(72) WIERZCHOŃ TADEUSZ; CZARNOWSKA ELŻBIETA; 
OSSOWSKI MACIEJ; GONSIOR MAŁGORZATA; 
KUSTOSZ ROMAN

(54) Implant medyczny i sposób wytwarzania 
wielofazowych warstw powierzchniowych 
na wyrobach z tytanu i/lub stopów tytanu

(57) Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wielofazowych 
warstw powierzchniowych na wyrobach z tytanu i/lub stopów 
tytanu. W pierwszej kolejności tytan i/lub stopy tytanu poddaje 
się azotowaniu jarzeniowemu w temperaturze wybranej z prze-
działu 580°C-850°C, do czasu powstania warstw TiN + Ti2N + αTi(N), 
a następnie w tym samym procesie technologicznym, po zmia-
nie atmosfery reaktywnej, procesowi utleniania jarzeniowego 
w temperaturze z przedziału 450°C-700°C przy zawartości powie-
trza w mieszaninie z azotem w ilości do 10% objętościowych, aż 
do powstania warstwy TiO2. Zgłoszenie obejmuje swym zakresem 
również implant medyczny, zawierający warstwy TiO2 o strukturze 

nanokrystalicznej lub amorfi cznej, TiN o strukturze nanokrystalicz-
nej lub mikrokrystalicznej, Ti2N i αTi(N).

(5 zastrzeżeń)

A1 (21) 393033 (22) 2010 11 24

(51) A61M 37/00 (2006.01)
 A61N 5/10 (2006.01)

(71) DYSZKIEWICZ ANDRZEJ, Cieszyn
(72) DYSZKIEWICZ ANDRZEJ

(54) Urządzenie do strumieniowo-jonowej, 
monitorowanej terapii ciała

(57) Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do strumieniowo-
jonowej, monitorowanej terapii ciała, składające się ze strumienio-
wego konwertera (SK), połączonego z zasilającym blokiem (BCR), 
mającego połączenie ze sterująco-rejestrującym blokiem (BSR) 
i/lub parametrycznym rejestratorem (RPC), do prowadzenia diagno-
styki obiektu (31) głównie przez pomiar odchyleń od stanu symetrii 
wszystkich wymienionych, pojedynczych parametrów lub wybra-
nej konstelacji parametrów świetlnych, elektrycznych, magnetycz-
nych, termografi cznych lub reologicznych. Wynalazek umożliwia 
dokonywanie modyfi kacji powierzchni obiektów nieorganicznych, 
obiektów organicznych in vitro, a także wielopłaszczyznowej, nie-
bolesnej terapii obiektów biologicznych, uwzględniającej działanie 
fl zykoterapeutyczno-lekowe na nieuszkodzone błony śluzowe 
oraz skórę tułowia i kończyn, działanie bodźcowo-lekowe na zra-
nienia skóry lub błony śluzowej, połączone z oczyszczaniem ran 
z tkanek martwiczych, dezynfekcją oraz głębokim leczeniem far-
makologicznym tkanek podskórnych, a także abrazji tkanki kostnej, 
w tym nawet próchnicy zębów w połączeniu z leczeniem cho-
rób przyzębia lub okostnej. Umożliwia fi zykochemiczne działania 
na powierzchowne, a nawet głębsze warstwy brył modulowanym 
strumieniem cieczy, gzów oraz zawiesin określonych substancji 
chemicznych w celu uzyskania efektów kształtotwórczych i mody-
fi kacyjnych.

(5 zastrzeżeń)

A1 (21) 392992 (22) 2010 11 22

(51) A63C 5/00 (2006.01)
 A63C 5/12 (2006.01)

(71) ROSIAK DARIUSZ MIROSŁAW, Meszna
(72) ROSIAK DARIUSZ MIROSŁAW


