Nr 22 (987) 2011

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 7

AT (21) 390959 (22) 201004 12

(51) B23F 19/06 (2006.01)
B23F 21/28 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA +tODZKA, t6d7
(72) MARCINIAK TADEUSZ; CISZEWSKI ANDRZEJ;
OSTROWSKI DARIUSZ

(54) Widérkownik dynamiczny do wiérkowania két
Slimakowych oraz sposéb wiérkowania kot
Slimakowych przy uzyciu tego wiérkownika

(57) Wiorkownik dynamiczny do wiérkowania kot slimakowych

stanowi $limak walcowy o zwojach (1), usytuowanych prostopa-

dle do kata wzniosu jego linii srubowej, o srednicy zewnetrznej,
drednicy podziatowej i podziatce osiowej uzwojenia analogicznych
jak érednica zewnetrzna, srednica podziatowa i podziatka osiowa
uzwojenia slimaka, z ktérym bedzie wspdtpracowac w przektad-
ni obrabiane koto $limakowe, lecz o grubosci zwojéw mniejszej
od grubosci zwojoéw tego $limaka. W zwojach (1) wiérkownika

53 wykonane wyciecia (2) o szerokosci rownej lub mniejszej od po-

dwojonej wartosci modutu obrabianego kotfa $limakowego, two-

rzace rowki rownolegte wzgledem osi wiérkownika. Sposdb widr-
kowania kot slimakowych widrkownikiem polega na tym, ze koto
$limakowe zamocowuje sie obrotowo i faczy z elementem hamu-
jacym jego obroty, nastepnie zwoje (1) widrkownika, takze zamo-
cowanego obrotowo, wsuwa sie miedzy zeby kofa slimakowego
tak, aby przylegaty tylko jedng strong do kolejnych jednoimien-
nych zebow kofa slimakowego, czyli tworzy sie zazebienie takie jak
miedzy slimakiem i kotem slimakowym w przektadni $limakowej,
ustala sie nominalng odlegtos¢ osi kota slimakowego i widrkowni-
ka réwng odlegtosci osi slimaka i kota slimakowego w przektadni
$Slimakowej, wiacza sie naped wiorkownika, ktory jest elementem
napedzajacym koto slimakowe, zwojami (1) widrkownika skrawa sie
jednostronnie zeby kota slimakowego przy zachowaniu ustalonej
wczesniej nominalnej odlegtosci osi widrkownika i obrabianego
kofa, z sifg requlowang w drodze doboru sity hamowania kofa $li-
makowego. Drugg strone zebdw kota $limakowego skrawa sie, wig-
czajac naped widrkownika w kierunku przeciwnym.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 390960 (22) 201004 12

(51) B23F 19/06 (2006.01)
B23F 21/28 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) MARCINIAK TADEUSZ; CISZEWSKI ANDRZEJ;
OSTROWSKI DARIUSZ

(54) Przyrzad do widrkowania kot slimakowych

(57) Przyrzad do widrkowania kot slimakowych na frezarce, zwhasz-
cza do widrkowania dynamicznego, jest wyposazony w trzy podze-

spoty, osadzone, jeden nad drugim, na pionowym, cylindrycznym
wale (12), ktérego dolny koniec z gwintem zewnetrznym jest zia-
czony z sitownikiem hydraulicznym (22) frezarki, zas gérny koniec
jest podparty ktem hydraulicznym (11) frezarki. Dolny podzespot
stanowi cylindryczny korpus (20), wyposazony od dotu w kotnierz
przymocowany roztacznie do stotu (21) frezarki. Na srodkowa czes¢
korpusu (20) sa nakrecone dwie nakretki (9, 10), z ktérych dolna na-
kretka (10) jest kontrnakretkg zas nad nakretkami (9, 10) sa osadzone
na korpusie (20) pierscienie dystansowe (8), podpierajace sprezyne
talerzowa (7), naktorej jest wsparty srodkowy podzespodt przyrzadu,
zawierajacy tarcze (6) ze zfaczona z nig trwale oktadzing cierng (5),
osadzone na gornej czesci korpusu (20). Gorny podzespodt przyrza-
du zawiera podstawe (4) obrabianego kota slimakowego, osadzong
na wale (12) i wsparta, za posrednictwem tozyska wzdtuznego (18),
na goérnym koncu korpusu (20) dolnego podzespotu, przy czym
godrna cze$¢ podstawy (4) obrabianego kota ma ksztatt wydrazone-
go walca. Gérny podzespdt zawiera tarcze dociskowa (2) obrabia-
nego kota $limakowego, w ktorej sa przelotowe otwory na sruby (1),
dociskajace ja do obrabianego kota, wkrecane w nagwintowane
otwory gornej czesci podstawy (4). Na goérnej czesci podstawy (4)
jest oparte tozysko wzdtuzne (17), osadzone na wale (12) za pomo-
a tulei dystansowej (16), natomiast na wale (12), nad tozyskiem (17),
jest osadzona tuleja dystansowa (15). Ponadto na nagwintowang
czes¢ watu (12), nad tulejg dystansowa (15), jest nakrecona nakret-
ka (14), a nad nig kontrnakretka (13).

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 390971 (22) 201004 13

(51) B23K 9/04(2006.01)
€23C 6/00(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA, Krakow

(72) TASAK EDMUND; BAJSZCZAK WOICIECH;
NOSZCZYNSKI PIOTR; ZIEWIEC ANETA

(54) Sposoéb napawania zewnetrznej powierzchni
stalowej rury grubosciennej

(57) Sposéb polega na tukowym napawaniu co najmniej jednej
warstwy metalu na rure (R) potaczong jednym koncem z wrzecio-
nem (W) urzadzenia a na drugim koncu wspoétosiowo fozyskowa-
na w podporze. Napawanie prowadzone jest $ciegiem wzdtuz linii
Srubowej o skoku mniejszym od szerokosci $ciegu. Podczas napa-
wania przestrzen wewnetrzng rury (R) szczelnie wiacza sie w obieg
cieczy chtodzacej a drugi koniec rury (R) tozyskuje poosiowo-prze-
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suwnie ze sprezystym dociskiem osiowym (F). Sposéb jest szcze-
gdlnie korzystny dla procesu regeneracji zuzytych rolek samotoku
z walcowni stali.

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 390991 (22) 2010 04 15
(51) B28B 7/00(2006.01)

(71) SIENKIEWICZ MAT-BUD SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) tAZECKI JAKUB

(54) Sposob wytwarzania formy do odlewania rdzeni,
ksztattujacych podstawe studni

(57) Sposéb wytwarzania formy do odlewania rdzeni, ksztattu-
jacych podstawe studni, polega na tym, ze w styropianowej ko-
stce (1) ksztattowym drutem oporowym wycina sie pochyto gate-
zie (7,8) i wyjmuje sie je kolejno po wycieciu z kostki (1), a nastepnie
od strony wybrania wykonuje sie w kostce (1) stozkowe wyciecie.
Wybranie szlifuje sie i pokrywa warstwowo zywica epoksydowa,
tkaning szklang oraz szpachlowka epoksydowa i maluje lakierem
poliuretanowym.

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 390990 (22) 201004 15
(51) B28B 7/34(2006.01)

(71) SIENKIEWICZ MAT-BUD SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) tAZECKI JAKUB

(54) Sposoéb wytwarzania rdzeni styropianowych
do formowania kanatéw w betonowych
podstawach studni

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania rdzeni sty-
ropianowych do formowania kanatéw w betonowych podstawach
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studni, gdzie z prostopadtosciennej kostki (1) styropianu rozgrza-
nym ksztattowym drutem oporowym (4) wycina sie na obrotowym
stole (3) czesci (7, 8) rdzenia. Nastepnie czesci (7, 8) skleja sie na go-
raco i po wypoziomowaniu ptaskiej strony rdzenia wykonuje sie
w niej stozkowe wyciecie.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 391044 (22) 2010 04 23

(51) B32B29/06(2006.01)
B32B 29/00(2006.01)
D21H 27/10(2006.01)
D21H 19/46 (2006.01)
D21H 19/48 (2006.01)

(71)  SOKOLSKA AGNIESZKA, t6dz; TRABIK ROMAN, Jasto
(72) SOKOLSKA AGNIESZKA; TRABIK ROMAN; TARNIOWY
ADAM; SPORYSZ WANDA; KOWALCZUK MAREK

(54) Powtoka biodegradowalna, zwtaszcza do wyrobow
papierniczych i opakowan spozywczych

(57) Powloka biodegradowalna, zwfaszcza do wyrobow papier-
niczych i opakowan spozywczych, zawiera przynajmniej 20-80%
wag. wody, czesci statych po odparowaniu wody 80-20% wag.,
50-99% wag. modyfikowanego kopolimeru octanowo-akrylowe-
go, 0-6% wag. srodkdw powierzchniowo czynnych, 0-6% wag.
koloidéw ochronnych, 0-10% wag. napetniaczy nieorganicznych
i pigmentow.

(8 zastrzezeri)

AT (21) 391032 (22) 201004 21

(51) B60R 19/20(2006.01)

(71) LAGIEWKA LUCJAN, Kowary; GUMUEA STANISEAW,
Krakow; JAKUBIAK ADAM, Jedrzychowice

(72) £ AGIEWKA LUCJAN; GUMUEA STANISEAW;
JAKUBIAK ADAM

(54) Zderzak rozpraszajacy energie zderzenia

(57) Zderzak ma element bijakowy (1), wspdtpracujacy poprzez
ptynowg komore cisnieniowg (5) z zespotem (11) rozpraszania
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