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przy czym ciecz magnetyczna (6) wypełnia zbiorniczki (7) i kanaliki 
(8), a także znajduje się w pierścieniowych szczelinach, utworzo-
nych pomiędzy występami uszczelniającymi nabiegunników (5), 
a wewnętrzną, walcową powierzchnią obudowy (2).

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 390665 (22) 2010 03 10

(51) F16L 23/02 (2006.01)
 F16L 19/02 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA IM. STANISŁAWA 
STASZICA, Kraków

(72) OCHOŃSKI WŁODZIMIERZ

(54) Połączenie rurowe

(57) Połączenie rurowe przeznaczone jest do uszczelnienia dwóch 
przewodów rurowych, które ma zastosowane w niskociśnienio-
wych instalacjach przemysłowych. Połączenie, złożone z tulejek 
dociskowych oraz kołnierzy, połączonych ze sobą śrubami, a także 
elastycznego pierścienia uszczelniającego (6), charakteryzuje się 
tym, że pierścień uszczelniający (6) umieszczony jest pomiędzy 
tulejkami dociskowymi (2) i końcami łączonych przewodów ruro-
wych (1). Na powierzchniach czołowych tulejek (2) oraz kołnierzy (3) 
umieszczone są w gniazdach magnesy trwałe (4, 5) spolaryzowane 
osiowo, ustawione naprzeciwko siebie i skierowane względem sie-
bie biegunami jednoimiennymi.

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 390659 (22) 2010 03 09

(51) F16L 58/00 (2006.01)
 F16L 9/02 (2006.01)

(71) IZOSTAL SPÓŁKA AKCYJNA, Zawadzkie
(72) MRZYGŁÓD WŁADYSŁAW; BERND GABRIELA; 

BAGIŃSKI MAREK

(54) Proces technologiczny izolowania zewnętrznego 
rur stalowych

(57) Przedmiotem wynalazku jest proces technologiczny izolo-
wania zewnętrznego rur stalowych, polegający na transporcie rur 
na halę, podjęciu działań, mających na celu usunięcie z powierzch-
ni zewnętrznej rury, wykroplonej pary wodnej, oczyszczeniu tej po-
wierzchni i naniesieniu na nią izolacji zewnętrznej, charakteryzujący 
się tym, że przed oczyszczeniem powierzchni zewnętrznej bada 
się w sposób ciągły, czy na powierzchni wewnętrznej rur nie ma 
wykroplonej pary wodnej, poprzez systematyczny pomiar punktu 
rosy (2) w otoczeniu rury i na podstawie wyniku tego pomiaru kie-
ruje się rurę bezpośrednio do oczyszczania (3) lub poprzez tunel 
grzewczy (4) zawraca się z powrotem do miejsca przed pomiarem 
punkty rosy (2). Także na podstawie pomiaru punktu rosy (2) regu-

luje się temperaturę (6) na hali (7) tak, aby nie występowało wykra-
planie pary wodnej na powierzchni zewnętrznej rur.

(2 zastrzeżenia)

A1 (21) 390602 (22) 2010 03 03

(51) F21S 8/00 (2006.01)
 F21V 29/00 (2006.01)
 F21W 131/10 (2006.01)

(71) LARS CO. K. ŁAGUTKO, A. ROMAN, 
J. BELINO-STUDZIŃSKI SPÓŁKA JAWNA, Piaseczno

(72) ŁAGUTKO KRZYSZTOF WŁODZIMIERZ

(54) Lampa oświetleniowa LED

(57) Lampa oświetleniowa LED, zawiera korpus obudowy (1), 
w postaci prostopadłościanu o podstawie prostokąta, mający część 
w postaci obejmy do mocowania korpusu obudowy (1) na wysię-
gniku, która ma gniazdo otwarte od góry, otwory pod wkręty (10.1), 
stalowy element (10), umieszczony wewnątrz gniazda, do moco-
wania wysięgnika, mający otwory pod wkręty (10.1), podparty sprę-
żynami (9) osadzonymi na wkrętach (10.1), dociskany do wysięgnika 
za pomocą nakrętek (10.4), poprzez podkładki (10.2), podkładki sprę-
żyste (10.3), przyłącze sieciowe (8), umieszczone w przedniej części 
gniazda, doprowadzające napięcie sieciowe do lampy, pokrywę 
mocowania (11), zamocowaną obrotowo do korpusu obudowy (1), 
mającą ramiona, uszczelniające gniazdo względem wysięgnika, 
osłaniającą przyłącze sieciowe (8) oraz gniazdo w obejmie, zamo-
cowaną do obejmy wkrętami (11.5). Korpus obudowy (1) zawiera 
co najmniej dwa przelotowe gniazda, w których zamocowany jest 
co najmniej jeden zasilacz (3) z wejściową puszką krosującą (4A) 
zasilacza i wyjściową puszką krosującą (4B) zasilacza i co najmniej 
jeden moduł sterujący (3A) z wejściową puszką krosującą (4C) mo-
dułu sterującego i wyjściową puszką krosującą (4D) modułu ste-
rującego, które to puszki krosujące (4A, 4B, 4C, 4D) zamocowane 
są na sprężystych podporach (4.3). dociskających puszki krosują-
ce (4A, 4B, 4C, 4D) do korpusu obudowy (1). Lampa zawiera co naj-
mniej dwie prostokątne pokrywy (3, 3A. 3Z) gniazd do zamykania 
gniazd w korpusie obudowy (1), maskownicę (5), zamocowaną 
do korpusu obudowy (1) za pomocą wkrętów (5.1). podtrzymującą 
sprężyste podpory (4.3), osłonę przewodów, mającą w górnej czę-
ści kołnierz, przy czym kołnierz osłony przewodów zamocowany 
jest pomiędzy maskownicą (5) a korpusem obudowy (1), wspornik 
przegubu (7), bezpośrednio do korpusu obudowy (1) za pomocą 
wkrętów (7.2) z podkładkami (7.3), połączony obrotowo z przegu-
bem (2.4) zespołu modułów LED (2) za pomocą wkręta (2.4.1) z pod-
kładkami (2.4.2), (2.4.3), podkładki sprężystej (2.4.4) i nakrętki (2.4.5).

(29 zastrzeżeń)


