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do siebie usytuowane scianki, zakoriczone z jednej strony uksztat-
towanymi w litere U $ciankami, potgczonymi ze $cianka, usytuowa-
ng prostopadle do jednej z tych $cianek, natomiast drugostronnie
dwie réwnolegle do siebie usytuowane scianki majg scianki osa-
dzone na czesci prostokatnej, ktora potgczona jest z kolejng czescia
prostokatna, majaca gniazdo osadcze (8), faczaca sie z czescia o po-
przecznym kwadratowym przekroju, majacym na jednej sciance
gniazda zaciskowe. Przektadka termiczna (3) ma trapezowe wybra-
nie i gniazdo osadcze, przy czym skorupowy ksztattownik (4) o po-
przecznym kwadratowym przekroju ma na jednej $ciance gniazdo
osadcze, a na drugiej $ciance gniazda zaciskowe, za$ uszczelka ma
na $ciance (12) dwa wystepy, tworzace ksztatt litery C, natomiast
na przeciwlegtej powierzchni sa dwa wystepy trapezowe.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 390672 (22) 201003 10

(51) E04D 13/147(2006.01)
B21D 22/00(2006.01)

(71)  FAKRO PP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowy Sgcz
(72) MUCHA tUKASZ; SZYSZKA JOZEF

(54) Ostona z naroznikiem wewnetrznym oraz sposéb
jej wykonania

(57) Ostona z naroznikiem wewnetrznym, bedaca elementem ob-
rébki blacharskiej dachu, przeznaczona do uszczelnienia przejscia
konstrukgji budowlanych instalowanych w dachu przez potac tego
dachu, ma postac cienkiej, zasadniczo pfaskiej blachy, z co najmniej
jednym wielobocznym wybraniem. Co najmniej dwa boki wybra-
nia sg zagiete w jedng strone, tworzac $cianki potaczone z sobg
w jednolite obrzeze (11), potaczone tez z gtdwnga czescia (12) ostony.
Wsrdd sasiadujgcych z sobg $cianek obrzeza, co najmniej jedna jest
$cianka nieprostopadty (13) do gtéwnej czesci (12) ostony. W naroz-
niku obrzeza (11), promier zaokraglenia jego krawedzi jest wielo-
krotnie mniejszy od promienia zaokraglenia podstawy obrzeza.
Sposéb wytwarzania ostony polega na tym, ze w pierwszej kolej-
nosci wykonuje sie przettoczenia w blasze, o ksztatcie i wymiarach
dna zgodnych z zadanym ksztattem i wymiarami wybrania w osto-
nie, jako wyrobie finalnym, po czym wycina sie dno przettoczenia
uzyskujac wybranie w ostonie.

(13 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2010 06 07

AT (21) 390574 (22) 201003 01
(51) EO5D 11/00(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA IM. STANISt AWA
STASZICA, Krakéw
(72) DUDEK RAFAL; POTOCZNY MARCIN

(54) Zawias sworzniowy o pionowej osi obrotu

(57) Zawias posiada skrzydetko dolne (5) i gorne (6), potgczone
obrotowo ze sobg przez zamocowane odpowiednio do nich swo-
rzen (2) i tulejke (1). Miedzy powierzchnig czotowg sworznia (2)
i dnem tulejki (1) ma osadzone dwa walcowe magnesy trwate (3),
spolaryzowane osiowo i skierowane jednoimiennymi bieguna-
mi (N-N lub S-S) do siebie. Korzystnym jest, gdy magnesy trwate (3)
stanowig spiekane magnesy neodymowe, a miedzy magnesami (3)
znajduje sie wktadka teflonowa (4).

(3 zastrzezenia)

)

0 NGO
A
3 A | \M
© | TR s
5 |
® | 2

AT (21) 390634 (22) 201003 03
51) E05D 15/52(2006.01)

1) GANKIEWICZ MARIAN, Krakéw
2) GANKIEWICZ MARIAN

54) Przesuwne zawiasy kulowe, zwtaszcza dla
drzwiczek, ktérych skrzydto otwiera sie wokét
dowolnego boku oscieznicy

(57) Przesuwne zawiasy kulowe rozwiazujg problem uchylania
skrzydta drzwiczek wokoét dowolnego boku oscieznicy bez koniecz-
nosci demontazu zawiasow. Problem ten zostat rozwigzany przez
zastosowanie przesuwnych i blokowanych kulek zamiast statych
zawiaséw trzpieniowych, przy czym blokownie kulek jest rozwiaza-
ne dwoma, cze$ciowo wspolnymi, sposobami. Przesuwne zawiasy
kulowe skfadaja sie z kulek (1) ztaczonych na state z suwakami (3)
i prowadnicami (21) lub (7) lezacymi na skrzydle drzwiczek, a kazda
kulka (1) ma sferycznie dopasowane wtasne gniazdo (2) na osciez-
nicy drzwiczek. Kulki (1) blokowane sa w gniazdach (2) za pomoca




