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Do wyzarzania rur, zwlaszeza cienko$ciennych
. rur specjalnych, uzywa sie piecow plomien-
nych, elektrycznych lub naftowych.

W piecach plomiennych rury ogrzewane s§
bezposrednio spalinami. Znane jest zjawisko
odweglania stali, zachodzace w temperaturach
ponizej 7250C przy bezposrednim ogrzewaniu
jej spalinami, a ktére dziala szkodliwie na nie-
ktére wlasciwosci materiatlu. Réwniez obecnosé
siarki “w spalinach dziala nader niekorzystnie
na stalowy ‘wsad. Ponadto przy ogrzewaniu
bezposrednio spalinami nie uzyskuje sie row-
nomiernego nagrzewu, gdyz zaréwno spaliny,
jak i obmurze pieca sg w obrebie palnikdéw
cieplejsze, a takze wsad opromieniowany bez-
posrednio warstwa spalin jak i obmurzem na-
grzewa sie szybciej niz zasloniety. Z powyz~
szych wzgledow tego typu piece nie dajg do-
brych wynikéw, zwitaszcza przy ogrzewaniu rur
cienkos$ciennych o specjalnych wiasciwosciach.

*) Wiladciciel patentu oSwiadezyl, Ze twircami wynalaz-
ku s inz. Tadeusz Malklewicz, inz. Kazimierz Dybal, Ka-
zimierz Suchon | Stanistaw Rzeiniczak.

W piecach elekirycznych elementy grzejne
promieniuja cieplo zzréwno na wsad, jak i na
obmurze pieca. Wsad bezpcosrednio opromie-
niowany ogrzewa sie szybciej, niz zastoniety, a
nawet w obrebie jednej rury S$cianka, na kiora
elemerity grzejne promieniuja bezpodrednio,
ogrzewa sie szybelej, niz zasionieta nig Scian-
ka przeciwlegia. Skutkiem tego powstajg w
wsadzie naprezenia powodujace jego wygina-
nie. Ponadto piece elektryczne posisdajg i inne
wady, do ktérych w pierwszym rzedzie zaliczyd

trzeba wolniejszy nagrzew, gdyz wykorzy-
stuje sie tylko nagrzew przez promienio-
wanie, a nie wykorzystuje sie konweke]ji.

Nagrzew przez konwekcje ma szczegdlne zna-
czenie przy ogrzewaniu rur cienkofciennych w
zakresie temperatur do 800°C. Poza tym pie-
ce elekiryczne sa mniej wydajne i do§é¢ kosz-
towne., Piece muflowe sg najmniej ekonomicz~-
ne. Jesli bowiem mufla jest wykonana z sza-
motu, to przeprowadza do wsadu stosunkowo
male ilo$ci ciepla 1 opdinia nagrzew oraz
zmniejsza wydajno§é i obniza sprawnos$é ciepl-



na pieca. Lepsze rezultaty moina uzyskac sto-
sujac mufle karborundowe, sa one jednak dro-
gie i pekaja przy wahaniach temperatur. Jesli
idzie o mufle ze stali stopowych, to stosuje sie
je raczej tylko przy matych piecach. Ponadto
w piecach muflowych ruch ciepia jest zniko-
my, nagrzew za$§ jest zblizony do nagrzewu
w piecach elekirycznyeh.

Niedogodneéci te usuwa piec zarzalny wediug
wynalazku, zaopatrzony W wysuwny trzon
i wymuszony obieg powietrza nagrzewanego
rurami grzejnymi w specjalnej przestrzeni
nadpiecowej. Piec taki umoziiwia wszechstron-
ny i bardzo réwnomierny nagrzew konwekeyj-
ny wsadu za pornocg krazacego powietrza. Na-
grzew taki eliminuje w zupelnosci stykanie
sie wsadu za spalinami, ktére sa nader szkodli-
we szczegblnie dla rur stalowych. Zabezpiecze-
nie wsadu przed bezposrednim promieniowa-
niem badz spalin, badf elementéw grzejaych
(zaréwno elektrycznych jak i gazowych) stano-
wi .dalszg wazng zalete pieca, zakezpieczajgca
wsad przed nieréwneomiernym ogrzewaniem
wywoclujgeym naprezenie, powodujace w kon-
sekwencji jego wyginanie.

Piec wedlug wynalazku
rysunku, na kiérym fig. 1 przedstawia podiuz-
ny przekréj pionowy pieca wzdiuz linii A — A
na fig. 2, fig. 2 — jego przekrdj poziomy
wzdtuz linii E — E na fig. 1, a fig. 3 — prze-
kréj poprzeczny.

Zasadniczymi cze$ciami skiadowymi pieca sg
dwie komory 1, 3. Pierwsza z nich stanowi ko-
moreg roboczg pieca,
krazacego.

Ogrzewany wsad, np. w postam rur laduJe
sie na wysuwny trzon 4 i wsuwa sie go do ko-
mory roboczej 1 pieca. Wentylator 11, nape-
dzany silnikiem elekirycznym wypedza powie-
trze z komory roboczej 1 pieca i wtlacza je do
komory 3 nagrzewu powietrza krazgcego. Po-
wietrze to oplywa rury grzejne 7, nagrzewa sig
i wraca do komory roboczej 1 aby oddaé cie-
plo wsadowi. Utrzymuje sie ciggie krgzenie po-
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- ktére nagrzewajy

pokazany jest na

druga " komore powietrza

wietrza, ktore jest czynnikiem przenoszacym
cieplo z rur grzejnych 7 do wsadu. Stosunko-
wo duza szybko§é przepiywu powietrza umozli-
wid bardzo szybki i réwnomierny nagrzew
wsadu. Rury grzejne 7 winny byé wykonane ze
stali ognioodpornej. W rurach tych za pomoca
palnikéw 8 spala sie gaz.

Po przeciwleglej . stronie palnikéw 8

grzejne 7 s3 zaopatrzone

Tury
w rekuperatory 9
spalinami odlotowymi po-
wietrze.

Intensywno$é krgzenia powietrza i jego pre-
snoéé w komorze roboczej pieca reguluje sie
dtawikiem 10, zmontowanym w rurze ssjcej
wentylatora 1I1. Wentylator winien posiadaé
bezstopniowsg regulacje obrotéw, umoziliwiajg-
cg dokladne dostosowanie krazenia powietfrza
do potrzeb nagrzewu wsadu. Chtodzona woda

obudowa 12 wentylatora 11 zabezpiecza jego
ulozyskowanie przed przegrzewaniem.
Wysuwny trzon 4 posiada czolowg S$ciang

spelniajgcg role drzwiczek. Jest ona uszczel~
niona dokola podwoéjnym zamknigciem piasko-
wym. Trzon moze byé wysunigty o dowolnej
porze dzieki zastosowaniu osobnego napedu.
Obmurze 2 pieca jest wykonane przewazinie z
szamoty porowatej odizolowanej od zewngtrz.
Caloéé pieca jest opancerzona blachg ujeta w
konstrukcje stalows.
Zastrzezenie patentowe

Piec do wyzarzania przedmiotéw metalowych,
posiadajgcy komore -robocza i komore . obiego-
wa goracego powietrza, znamienny tym, Ze W
komorze (3) obiegowego powietrza, . zna:dumce;)
si¢ ponad komorg roboczg (1), rozmieszczone s3
poprzeczne rury grzejne (7). ogrzewane od we-
wnatrz palnikami gazowymi (8). '
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