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(54) Sposéb wykonania stozkowego pofaczenia
wtlaczanego ze strefami laserowego
wzmocnienia-wielowypust strukturalny

(57) Wynalazek dotyczy sposobu wykonania stozkowego potg-
czenia wttaczanego ze strefami laserowego wzmocnienia. Pole-
ga on na tym, ze zewnetrzng powierzchnie czopa watka (1) i we-
wnetrzng powierzchnie tulei (2) wzmacnia sie laserowo uzyskujac
sciezki wzmocnienie (3), ktére podczas wttaczania wgtebiane
s naprzemiennie tworzac ,wielowypust strukturalny” o wysokich
parametrach przenoszenia obcigzen zaréwno w postaci momentu
skrecajacego, tarcia jak i odksztatcona. Zastosowanie tego sposo-
bu zwieksza no$nos¢ stozkowych potaczen wttaczanych zardw-
no w warunkach obcigzen statycznych jak i zmiennych. W wielu
wypadkach ,wielowypust strukturalny” umozliwia zastgpienie
nie tylko potaczer wttaczanych ale i innych, uciazliwych w reali-
zacji, potaczen wciskowych takich jak potaczenia rozprezne, skur-
czowe czy skurczowo-rozprezne wykorzystywane w inzynierii
mechanicznej.

(2 zastrzezenia)
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(54) Sposéb wytwarzania drobnokrystalicznych
metalowych wyrobdw ptaskich, zwtaszcza tasm

(57) Sposéb wytwarzania drobnokrystalicznych  metalowych
wyrobow ptaskich, zwlaszcza tasm, polega na tym, Zze najpierw
otrzymuje sie znanym sposobem cienkoscienng rure o korzyst-
nie drobnokrystalicznej strukturze, ktérg przecina sie wzdtuznie
na co najmniej dwie czesci, a nastepnie poddaje sie je procesowi
rozptaszczania na drodze walcowania lub ciagnienia.
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54) Zszywacz naciskany od przodu

57) Zszywacz zawiera korpus urzadzenia (10), do ktérego przy-
mocowany jest osiowo element do naciskania (20). Element do na-
ciskania (20) selektywnie porusza do dotu, poprzez ptytke tacza-
3 (30), zespot uderzajacy zszywki (40) w celu wypychania zszywek.
Element do naciskania (20) posiada koniec do naciskania, ktéry jest
umieszczony po tej samej stronie, co cze$¢ korpusu urzadzenia,
gdzie jest zamontowany zespét uderzajacy zszywki. Plytka tacza-
ca (30) ma koniec, do ktérego czton podnoszacy, ktéry selektywnie
sprzega i podnosi zespodt uderzajacy zszywki, jest zamontowany.
Zespot uderzajacy zszywki zawiera ptyte prowadnicowa, ktéra
moze zostac z nim sprzegnieta, i w ten sposdb moze by¢ porusza-
ny przez czton podnoszacy. Zespét uderzajacy (40) zszywki, gdy
jest podniesiony do wstepnie okreslonego poziomu wysokosci,
jest zwalniany w celu wypchniecia zszywek i powoduje sie prze-
suniecie poprzeczne cztonu podnoszacego, aby umozliwi¢ na-
tychmiastowy ruch do dotu zespotu uderzajacego zszywki, w celu
wypchniecia zszywek.

(10 zastrzezen)
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(54) Przyrzad do rozdzielania wykrojéw kartonowych
(

57) Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do rozdzielania wykro-
jow kartonowych od arkusza wykrojow, wyposazony w przyrzad
z gérnymi ttokami i doIny przyrzad, umieszczony pod przyrzadem
7 gornymi ttokami i zawierajacy rame z parg belek wzdtuznych (101,
102), réwnolegtych do kierunku umieszczania arkusza nad dolnym




