Nr 20 (959) 2010

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 9

Al (21) 387524 (22) 200903 17

(51) B0O5B 15/00(2006.01)
E21C 35/22(2006.01)
E21C 35/18(2006.01)
E21C 35/187(2006.01)
B05B 17/00(2006.01)

(71) INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG, Gliwice
(72) PROSTANSKI DARIUSZ; PIECZORA EDWARD;
ROJEK PIOTR; BALAGA DOMINIK; MEDER ANDRZEJ;
SEDLACZEK JANUSZ

(54) Dwuczynnikowa dysza zraszajaca

(57) Dwuczynnikowa dysza zraszajaca, posiadajaca otwartg w kie-
runku wylotu komore, potgczong z dolotowymi otworami dla do-
ptywu czynnikdw zraszania, ma osadzony w kadtubie (3) jednolity
korpus (2), w ktérym wykonane sa dla przeptywu poszczegdlnych
czynnikow, potaczone z komorg (7), otwor (6), korzystnie centralnie
w osi korpusu (2) i otwory (8), korzystnie wznoszace sie zbieznie
w kierunku wylotu komory (7), przy czym wielko$¢ przekroju po-
przecznego komory (7) jest wieksza lub co najmniej réwna wielko-
$ci sumy przekrojow wszystkich otworéw (6, 8).

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 387505 (22) 200903 16
(51) BO8B 3/08(2006.01)

(71) LETOWSKA MARIA PRZEDSIEBIORSTWO-
PRODUKCYJNO-HANDLOWO-UStUGOWE tETOWSKA,
Sulistawice

(72) tETOWSKI DAREK

(54) Sposob mycia przektadek dystansowych do szyb

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob mycia przekfadek dy-
stansowych z tworzywa sztucznego w ksztatcie klockéw z rowka-
mi, uzywanych do transportu i sktadowania szyb. Sposéb polega
na tym, ze przektadki dystansowe myje sie wstepnie odttuszcza-
jac, poprzez natrysk woda o temperaturze 70°C - 80°C i cisnieniu
40 - 50 bar za pomoca znanej myjki cisnieniowej, a nastepnie
myje sie je wtdrnie w specjalnym urzadzeniu myjacym przy pomo-
cy mieszaniny wody i ptynnego detergentu, ktérym jest wodoro-
tlenek potasu o stezeniu korzystnie 1%, gdzie przekfadki dystan-
sowe przemieszczaja sie ruchem srubowo posuwistym w czasie
10 - 30 minut, po czym ptucze sie je wodg o temperaturze
70°C - 80°C i cisnieniu 40 - 50 bar za pomocg myjki cisnieniowe),
0raz suszy sie je w suszarce koszowej w strumieniu goracego po-
wietrza o temperaturze 40°C - 50°C, przeptywajacego przez prze-
ktadki strumieniem laminarnym.

(7 zastrzezen)

Al (21) 389124 (22) 200909 25

(51) B09B 3/00(2006.01)
CO2F 11/00 (2006.01)
C04B 18/04 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA IM. STANISt AWA
STASZICA, Krakow

(72) BRYLICKI WITOLD; STRYCZEK STANISLAW;
GONET ANDRZEJ; MALOLEPSZY JAN;
JAMROZIK ALEKSANDRA; CZEKAJ LUCYNA

(54) Kompleksowy sposéb uzdatniania i wykorzystania
odpaddéw wiertniczych

(57) Wynalazek rozwiazuje problem trudnych do zagospodaro-
wania, ze wzgledu na zréznicowany charakter chemiczny, odpadéw
wiertniczych. Odpady wiertnicze w postaci plastycznej rozdrabnia
sie i homogenizuje, po czym z powstatej masy formuije sie ksztattki,
ktére wypala sie w temperaturze nie wyzszej niz 650°C przez okoto
2 godziny, nastepnie produkt wypalania rozdrabnia sie wstepnie
do uziarnienia ok. 4 mm, po czym miele sie do powierzchni wiasci-
wej ok. 4000 cm?/g wg Blaine’a i tak przetworzone odpady wiert-
nicze, ktore w procesie wypalania ulegty przemianom fizycznym,
stanowig pucolane przemystowa, ktéra wprowadza sie jako doda-
tek mineralny do cementéw CEM I do CEM V w ilosci od 20 do 60%
wagowych.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 387577 (22) 200903 23

(51) B22D 11/115(2006.01)
B22D 11/10(2006.01)
B22D 11/04 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) SZAINAR JAN; GRZESIK BOGUSt AW; STEPIEN MARIUSZ;
WROBEL TOMASZ; SEBZDA WOJCIECH

(54) Urzadzenie do mieszania elektromagnetycznego
metali ciektych w procesie odlewania ciggtego

(57) Urzadzenie charakteryzuje sie tym, ze zawiera krystalizator (1),
w ktérym nastepuije krystalizacja wptywajacego ciektego metalu (4)
do postaci statej (5). Urzadzenie zawiera ponadto dwa odpowied-
nio usytuowane ortogonalne wzgledem siebie uzwojenia, uzwo-
jenie wzdtuzne (2) wytwarzajacego pole wzdtuzne oraz uzwojenie
obwodowe (3) wytwarzajacego pole wirujace. Kazde uzwojenie za-
silane moze by¢ z oddzielnego Zrodfa pradu o regulowanej warto-
$ci i czestotliwosci. Kazde z uzwojen moze by¢ chtodzone ciecza.
(2 zastrzezenia)

AT (21) 387589 (22) 2009 03 24

(51) B23P 17/04(2006.01)
B21D 53/36 (2006.01)

(71)  ALBATROS ALUMINIUM SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznan
(72) MANIA LESZEK

(54) Sposéb wytwarzania profili aluminiowych

(57) Sposéb wytwarzania profili aluminiowych poprzez podgrze-
wanie do temperatury plastycznosci watka aluminiowego w piecu
indukcyjnym, a nastepnie wyttoczenie przez matryce w prasie iz ko-
lei schtodzeniu wycisnietego profilu i cieciu na wymagane odcinki,
polega na tym, ze chtodzenie profili aluminiowych dokonuje sie
poprzez oddziatywanie gazami szlachetnymi, korzystnie argonem



