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charakteryzuje sie tym, ze mieszadto ma co najmniej jeden elemen-
tarny modut, sktadajacy sie z ruchomych elementéw, tacznika (3)
i ramienia (4), wyposazonego w topatke (5), potaczonych ze soba
ruchomo poprzez zawias (9). Elementarny modut przymocowany
jest ruchomo poprzez zawiasy (7, 8) do dwoch piast, gornej (1) i dol-
nej (2), za$ piasta gorna (1) przymocowana jest na sztywno do watu
goérnego (10), a piasta dolna (2) zamocowana jest ruchomo, poprzez
zespdt panewek $lizgowych (13), na wale dolnym (11). Dolny koniec
watu (11) przymocowany jest na sztywno do dna zbiornika (12).
Przedmiotem wynalazku jest réwniez mieszalnik do mieszania pty-
now, przedstawiony w réznych wykonaniach.

(21 zastrzezeri)

Al (21) 387723 (22) 2009 04 06

(51) B21C43/04(2006.01)
B24B 27/033 (2006.01)
B08B 7/04 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WROCELAWSKA, Wroctaw;
HAPAX SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Jawor

(72) RUSINSKI EUGENIUSZ; MALCHER KAZIMIERZ;
PYCIA GRZEGORZ; MORDAL JACEK;
SKOCZYLAS MAREK

(54) Urzadzenie do czyszczenia powierzchni bocznych
ptaskownikéw miedzianych, zwtaszcza ciggnionych
kalibrujaco

(57) Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do czyszczenia
powierzchni bocznych ptaskownikéw miedzianych, zwtaszcza cia-
gnionych kalibrujaco, ktére ma co najmniej jeden segment umo-
cowany w prowadnicach liniowych (1), usytuowanych wzdtuz osi
ciggnienia oczyszczanego ptaskownika miedzianego (2), przy czym
na prowadnicach (1) posadowiona jest przesuwnie podstawa (3)
z zamocowanymi na niej prowadnicami liniowymi poprzeczny-
mi (5). Na prowadnicach liniowych poprzecznych (5) przemiesz-
czana jest ptyta posrednia (6) z napedem liniowym (7), natomiast
na ptycie posredniej (6) zamocowane sa pionowe prowadnice linio-
we (8), na ktérych przemieszczana jest sitownikiem (10) podstawa
godrna (9) z osadzonym w niej jarzmem (11), w ktérym obrotowo za-
mocowany jest element napedowy (12) watka przegubowego (13),
napedzajacego obrotowa Sciemice czyszczaca (15). Sciernica czysz-
czaca (15) umocowana jest obrotowo w widetkach (14), osadzonych
wahliwie w jarzmie (11).

(11 zastrzezen)

Al (21) 387707 (22) 2009 04 03

(51) B21J5/02(2006.01)
B21J9/00(2006.01)
B21J13/02(2006.01)
B21K 1/08 (2006.01)

(71)  SCHRANER POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, teczyca
(72) CHOMA KAZIMIERZ; IVANOVITCH HANS, CH

(54) Sposob produkcji odkuwek

(57) Sposdb produkcji odkuwek, zwlaszcza korbowoddw, charak-
teryzuje sie tym, ze oczyszczony materiat wsadowy w postaci od-
cinkow pretéw jest umieszczany w podajniku, ktory przemieszcza
go do nagrzewu indukcyjnego, gdzie nagrzewany jest do tempera-
tury 1150-1200°C, nastepnie za$ przenoszony jest na pierwsza ope-
racje kucia w matrycy, po ktorej nastepuje przetozenie materiatu
na druga pozycje w matrycy i ponowna operacja kucia.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 387642 (22) 2009 03 30

(51) B21J13/02(2006.01)
B21K 1/28 (2006.01)

(71)  JAKUBOWSKI KAZIMIERZ SYNCHRO, Chybie
(72) SINCZAK JAN; SKUBISZ PIOTR; JAKUBOWSKI KAZIMIERZ;
JAKUBOWSKI LUKASZ

(54) Sposob kucia bezwyptywkowego odkuwek
precyzyjnych oraz przyrzady do kucia
bezwyptywkowego

(57) Sposdb kucia bezwyptywkowego odkuwek precyzyjnych
na prasie polega na kuciu w zwartej gérnej (4) z matryca dolng,
gdzie matryca dolna zwigzana jest poprzez urzgdzenie dociskowe
dolne (6) ze stotem prasy (3). Przemieszczajgca sie w kierunku stotu
prasy (3) wraz z suwakiem prasy (5) matryca gorna (4), zwarta z ma-
tryca dolng powoduje, ze stempel dolny (9) wbija sie w materiat
wsadowy (1), zamkniety w wykroju ksztattujacym obu matryc, ktory
przy wzrastajacym tréjosiowym stanie naprezen sciskajacych wci-
ska sie w miejsce wypychanego kompensatora wewnetrznego (8),
podtrzymywanego przez urzadzenie dociskowe kompensatora (7).
Przyrzad do kucia bezwyptywkowego sktada sie z matrycy dolnej
zwigzanej, poprzez urzadzenie dociskowe dolne (6), ze stotem pra-
sy (3), i matrycy gornej (4), zwigzanej bezposrednio z suwakiem pra-
sy (5). W otworze matrycy dolnej osadzony jest przesuwnie kom-
pensator wewnetrzny (8), zwigzany poprzez urzgdzenie dociskowe
kompensatora (7) ze stofem prasy (3) a w otworze kompensatora
wewnetrznego (8) osadzony jest przesuwnie stempel dolny (9).

(7 zastrzezeri)

Al (21) 387724 (22) 2009 04 06

(51) B22F 1/00(2006.01)
C€22C 33/02 (2006.01)
€22C 38/38(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan

(72) JURCZYK MIECZYStAW: TULINSKI MACIEJ

(54) Sposodb wytwarzania bezniklowych austenitycznych
stali nierdzewnych z nanostrukturg

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania bezniklo-

wych austenitycznych stali nierdzewnych z nanostruktura, maja-
cych zastosowanie do produkcji implantéw. Sposéb polega na tym,
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