
Nr  21  (960)  2010 BIULETYN  URZĘDU  PATENTOWEGO 7

charakteryzuje się tym, że mieszadło ma co najmniej jeden elemen-
tarny moduł, składający się z ruchomych elementów, łącznika (3) 
i ramienia (4), wyposażonego w łopatkę (5), połączonych ze sobą 
ruchomo poprzez zawias (9). Elementarny moduł przymocowany 
jest ruchomo poprzez zawiasy (7, 8) do dwóch piast, górnej (1) i dol-
nej (2), zaś piasta górna (1) przymocowana jest na sztywno do wału 
górnego (10), a piasta dolna (2) zamocowana jest ruchomo, poprzez 
zespół panewek ślizgowych (13), na wale dolnym (11). Dolny koniec 
wału (11) przymocowany jest na sztywno do dna zbiornika (12). 
Przedmiotem wynalazku jest również mieszalnik do mieszania pły-
nów, przedstawiony w różnych wykonaniach.

(21 zastrzeżeń)

A1 (21) 387723 (22) 2009 04 06

(51) B21C 43/04 (2006.01) 
 B24B 27/033 (2006.01) 
 B08B 7/04 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA WROCŁAWSKA, Wrocław;  
HAPAX SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Jawor

(72) RUSIŃSKI EUGENIUSZ; MALCHER KAZIMIERZ;  
PYCIA GRZEGORZ; MORDAL JACEK;  
SKOCZYLAS MAREK

(54) Urządzenie do czyszczenia powierzchni bocznych 
płaskowników miedzianych, zwłaszcza ciągnionych 
kalibrująco

(57) Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do czyszczenia 
powierzchni bocznych płaskowników miedzianych, zwłaszcza cią-
gnionych kalibrująco, które ma co najmniej jeden segment umo-
cowany w prowadnicach liniowych (1), usytuowanych wzdłuż osi 
ciągnienia oczyszczanego płaskownika miedzianego (2), przy czym 
na prowadnicach (1) posadowiona jest przesuwnie podstawa (3) 
z zamocowanymi na niej prowadnicami liniowymi poprzeczny-
mi (5). Na prowadnicach liniowych poprzecznych (5) przemiesz-
czana jest płyta pośrednia (6) z napędem liniowym (7), natomiast 
na płycie pośredniej (6) zamocowane są pionowe prowadnice linio-
we (8), na których przemieszczana jest siłownikiem (10) podstawa 
górna (9) z osadzonym w niej jarzmem (11), w którym obrotowo za-
mocowany jest element napędowy (12) wałka przegubowego (13), 
napędzającego obrotową ściernicę czyszczącą (15). Ściernica czysz-
cząca (15) umocowana jest obrotowo w widełkach (14), osadzonych 
wahliwie w jarzmie (11).

(11 zastrzeżeń)

A1 (21) 387707 (22) 2009 04 03

(51) B21J 5/02 (2006.01) 
 B21J 9/00 (2006.01) 
 B21J 13/02 (2006.01) 
 B21K 1/08 (2006.01)

(71) SCHRANER POLSKA SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, Łęczyca

(72) CHOMA KAZIMIERZ; IVANOVITCH HANS, CH

(54) Sposób produkcji odkuwek

(57) Sposób produkcji odkuwek, zwłaszcza korbowodów, charak-
teryzuje się tym, że oczyszczony materiał wsadowy w postaci od-
cinków prętów jest umieszczany w podajniku, który przemieszcza 
go do nagrzewu indukcyjnego, gdzie nagrzewany jest do tempera-
tury 1150-1200°C, następnie zaś przenoszony jest na pierwszą ope-
rację kucia w matrycy, po której następuje przełożenie materiału 
na drugą pozycję w matrycy i ponowna operacja kucia.

(2 zastrzeżenia)

A1 (21) 387642 (22) 2009 03 30

(51) B21J 13/02 (2006.01) 
 B21K 1/28 (2006.01)

(71) JAKUBOWSKI KAZIMIERZ SYNCHRO, Chybie
(72) SIŃCZAK JAN; SKUBISZ PIOTR; JAKUBOWSKI KAZIMIERZ; 

JAKUBOWSKI ŁUKASZ

(54) Sposób kucia bezwypływkowego odkuwek 
precyzyjnych oraz przyrządy do kucia 
bezwypływkowego

(57) Sposób kucia bezwypływkowego odkuwek precyzyjnych 
na prasie polega na kuciu w zwartej górnej (4) z matrycą dolną, 
gdzie matryca dolna związana jest poprzez urządzenie dociskowe 
dolne (6) ze stołem prasy (3). Przemieszczająca się w kierunku stołu 
prasy (3) wraz z suwakiem prasy (5) matryca górna (4), zwarta z ma-
trycą dolną powoduje, że stempel dolny (9) wbija się w materiał 
wsadowy (1), zamknięty w wykroju kształtującym obu matryc, który 
przy wzrastającym trójosiowym stanie naprężeń ściskających wci-
ska się w miejsce wypychanego kompensatora wewnętrznego (8), 
podtrzymywanego przez urządzenie dociskowe kompensatora (7). 
Przyrząd do kucia bezwypływkowego składa się z matrycy dolnej 
związanej, poprzez urządzenie dociskowe dolne (6), ze stołem pra-
sy (3), i matrycy górnej (4), związanej bezpośrednio z suwakiem pra-
sy (5). W otworze matrycy dolnej osadzony jest przesuwnie kom-
pensator wewnętrzny (8), związany poprzez urządzenie dociskowe 
kompensatora (7) ze stołem prasy (3) a w otworze kompensatora 
wewnętrznego (8) osadzony jest przesuwnie stempel dolny (9).

(7 zastrzeżeń)

A1 (21) 387724 (22) 2009 04 06

(51) B22F 1/00 (2006.01) 
 C22C 33/02 (2006.01) 
 C22C 38/38 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNAŃSKA, Poznań
(72) JURCZYK MIECZYSŁAW; TULIŃSKI MACIEJ

(54) Sposób wytwarzania bezniklowych austenitycznych 
stali nierdzewnych z nanostrukturą

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania bezniklo-
wych austenitycznych stali nierdzewnych z nanostrukturą, mają-
cych zastosowanie do produkcji implantów. Sposób polega na tym, 


