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PATENTOWEGO Nr 21 (960) 2010

(71) IN-TECH POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) ARASZKIEWICZ ANDRZEJ; GRACZYK LUCJAN;
KWASNICKI WOJCIECH

(54) Uktad instalacji pneumatycznej

(57) Uktad instalacji pneumatycznej stuzy do przesytania mediow
gazowych. Znajduje zastosowanie podczas proceséw produkcyj-
nych oraz w systemach sterowania, zwfaszcza podczas rozlegtych
instalacji. Uktad instalacji pneumatycznej charakteryzuje sie tym,
ze na wlocie znajduje sie sensor ci$nienia (a), przeptywomierz (A)
oraz element wykonawczy w postaci zaworu (1). Nastepnie siec roz-
dziela sie na kilka gatezi zasilajgcych grupy odbiornikéw. Kazda z ga-
fezi posiada indywidualne sensory cisnienia (b, ¢, d), indywidualne
przeptywomierze (B, C, D) oraz elementy wykonawcze w postaci
zawordw (2, 3, 4). Elementy te potaczone sg ze sterownikiem (St),
ktory po analizie sygnatow optymalnie steruje energia sprezonego
medium.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 387640 (22) 2009 03 30
(51) B25J7/00(2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA, Krakdw
(72) PRUSAK DANIEL; UHL TADEUSZ

(54) Monolityczna mikroprzektadnia dzwigniowa

(57) Przektadnia przeksztatca skokowy ruch liniowy (x) mikrosi-
townika (9) - zwtaszcza piezoelektrycznego - na ruch obrotowy (y)
dzwigni wyjsciowej (3). Ma postac bryty materiatu, w ktérej powy-
cinane szczeliny, otwory i wneki tworza ukfad dzwigniowy przyta-
czonych do bazy (1) przez obrotowe przeguby elastyczne (A, B, C)
dzwigni wewnetrznej (2) i dzwigni wyjsciowej (3). Baza (1) i dZzwi-
gnia wewnetrzna (2) maja ksztatty zblizone do liter [ i potgczone
53 ze soba przez przegub elastyczny (A) tak, ze ich ramionami wy-
znaczaja prostokatny otwor wewnetrzny (4), w ktérym miedzy krot-
szymi ramionami bazy (1) i dzwigni wewnetrznej (2) zabudowy-
wany jest mikrositownik (9). Dzwignie wyjsciowg (3) stanowig dwa
réwnolegte ramiona obejmujace z obu stron dZwignie wewnetrz-
na (2) i ktdérych korce bierne potaczone sa przez dwa przeguby
elastyczne z koficem krétszego ramienia bazy (1). W odlegtosci (b)
w strone aktywnego korica dzwigni wyjsciowej (3) ramiona sztyw-
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no potgczone sa mostkiem (5), ktéry miedzy ramionami zwarty jest
z koncem dtuzszego ramienia dzwigni wewnetrznej (2) poprzez
popychacz sprezysty (6) majacy posta¢ wspornika usytuowanego
rownolegle po stronie zewnetrznej dtuzszego ramienia dzwigni
wewnetrznej (3). Przektadnia stosowana jest w budowie mikro-
mechanizmow, przyktadowo w mikromanipulatorach, mikroplat-
formach pozycjonujacych, mikrorobotach mobilnych i mikro-
chwytakach.

(4 zastrzezenia)

AT (21) 387669 (22) 2009 04 01
(51) B28B 1/14(2006.01)

(71) BREJNAKRYSZARD BREJNAK PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO-HANDLOWO-UStUGOWE, Zgbki
(72) BREJNAKRYSZARD

(54) Sposdb odlewania monolitycznych zbiornikéw
zelbetowych z dnem oraz rdzen do realizacji tego
sposobu

(57) Sposéb odlewania monolitycznych zbiornikoéw zelbetowych
z dnem polega na tym, iz do podstawy (1) rdzenia (2) mocuje sie
sktadajacy sie z dwoch elementow plaszcz zewnetrzny (3), przy
czym w ten sposéb utworzong przestrzen zalewa sie betonem
tak, iz dno zalanego zbiornika (4) znajduje sie na gorze, a wnetrze
zbiornika (4) wypetnia rdzen (2), a po uzyskaniu przez beton od-
powiedniej twardosci zdejmuje sie elementy pfaszcza zewnetrz-
nego (3) ze $cian zbiornika (4) i podnosi sie nieznacznie do gory
zbiornik (4) wraz z wypetniajagcym zbiornik (4) rdzeniem (2), a na-
stepnie puszcza sie poprzez instalacje pneumatyczna (5) powietrze
pod cisnieniem, ktdre to powietrze wypetnia przestrzer pomiedzy
gdrna powierzchnig rdzenia (2), a wewnetrzng powierzchnig dna
zbiornika (4), powodujac wypchniecie i opadniecie rdzenia (2),
umozliwiajac w dalszym procesie zdjecie catkowite zbiornika (4)
z wypetniajacego go rdzenia (2).

(3 zastrzezenia)
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1) MACIEJEWSKI JERZY, Betchatow
2) MACIEJEWSKI JERZY

54) Sposéb produkcji materiatédw o konsystencji pasty
na bazie premikséw suchych i ciektych

(57) Ujawniono sposob produkgji materiatéw o konsystendji pa-
sty na bazie premiksow suchych i ciektych, sporzadzonych osobno
odpowiednio w mieszarkach do mieszania mieszanek suchych lub
ciektych, polegajacy na tym, ze w pierwszej kolejnosci do opako-
wania koncowego (9) podawany jest premiks ciekty, a nastepnie
premiks suchy. Dozowanie frakgji suchej rozpoczyna sie po zado-
zowaniu 100% objetosci frakcji ciektej. Ostateczng ilos¢ produktu
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