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(54) Stabilizacja polimerów styrenowanymi p-krezolami

(57) Ujawniony jest sposób wytwarzania mieszaniny styrenowa-
nych p-krezoli, która jest ciekła w temperaturze pokojowej i która 
ma lepkość mniejszą niż 40000 cps w 25°C, przy czym sposobem 
tym uzyskuje się minimum 70% 2,6-distyrenowanego p-krezolu, 
jak oznaczono przez obszar w chromatografi i gazowej GC, a spo-
sób obejmuje reakcję styrenu z p-krezolem w stosunku molowym 
1,85 do 2,1:1, odpowiednio, w obecności katalizatora kwasowego 
w podwyższonej temperaturze, a mieszanina jak powyżej obejmu-
je monostyrenowany p-krezol, distyrenowany p-krezol i tristyreno-
wany p-krezol i ma liczbę kwasową niższą niż 0,1 mg KOH/gram.

(27 zastrzeżeń)

A1 (21) 386897 (22) 2008 12 22

(51) C08L 5/00 (2006.01)
 C12N 1/14 (2006.01)
 C12N 1/26 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNAŃSKA, Poznań
(72) STARZYCKI MICHAŁ; GARBARCZYK JÓZEF; PAUKSZTA 

DOMINIK

(54) Kompozyty do hodowli grzybów o zdolnościach 
do wzrostu strzępek

(57) Kompozyty charakteryzują się tym, że podłożem jest degra-
dowalny polimer, stanowiący matrycę, zaś pożywką materiał poli-
sacharydowy w ilości do 80% wagowych.

(12 zastrzeżeń)

A1 (21) 386976 (22) 2008 12 31

(51) C09K 8/00 (2006.01)
 E21B 43/22 (2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY I GAZU, Kraków
(72) FALKOWICZ SŁAWOMIR; BAILEY SCOTT, US; DUBIEL 

STANISŁAW; CICHA SZOT RENATA

(54) Sposób wydłużenia okresu eksploatacji złoża wody 
geotermalnej

(57) Sposób według wynalazku polegający na zmianie dróg 
przepływu wody geotermalnej w eksploatowanym złożu udostęp-
nionym odwiertami produkcyjnym i zatłaczającym, charakteryzu-
je się tym, że odwiertem zatłaczającym wprowadza się do złoża 
biokatalizowany szczepem bakterii alkalofi lnych żel krzemianowy, 
korzystnie 2,5% wodny roztwór krzemianu sodu o wartości pH 10 
do 11, który następnie likwiduje niektóre dotychczas istniejące ka-
nały przepływu wody geotermalnej pomiędzy odwiertami, a ilość 
wprowadzonego biokatalizowanego żelu krzemianowego zależy 
od istniejących warunków złożowo-eksploatacyjnych.

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 386893 (22) 2008 12 22

(51) C09K 8/524 (2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY I GAZU, Kraków
(72) GAŹDZIK BARBARA; ZIEMIAŃSKI LESZEK; STEINMEC 

FRANCISZEK; SKRĘT IWONA; ZEGARMISTRZ EWA; 
PAĆKOWSKI ZBIGNIEW; KEMPIŃSKI ROMAN; 
SOSNOWSKA-MACIUKIEWICZ LILIA; SZUMACHER 
SŁAWOMIR; KOWALEWSKA-ZAGRODNIK HELENA; 
OLSZEWSKA JÓZEFA; KUCZKOWSKA AGNIESZKA

(54) Inhibitor para$ n

(57) Przedmiotem wynalazku jest inhibitor parafi n, zawierający 
polarne modyfi katory krystalizacji, stosowany jako dodatek do ropy 
naftowej w procesie jej wydobywania, transportu i magazynowania. 
Przeciwdziała on osadzaniu parafi n z ropy naftowej na powierzch-
niach aparatury wydobywczej, rurociągów i zbiorników. Inhibitor 
parafi n zawiera 0,1% do 90% masowych, korzystnie 1% do 30% ma-
sowych, soli poliamoniowych wytworzonych w reakcji alifatycznej 
poliaminy H2NC2H4(HNC2H4)nNH2, gdzie n równe 0 do 3, z kwasem 

alkilobenzenosulfonowym zawierającym 8 do 14 atomów węgla 
w grupie alkilowej, przy zachowaniu stosunku molowego polia-
miny do kwasu alkilobenzenosulfonowego 1:1 do 1:(n+2), gdzie n 
równe 0 do 3 oraz 0% do 50% masowych, korzystnie 0,5% do 20% 
masowych, znanych dodatków, korzystnie typu produktów etoksy-
lowania alkilofenoli i/lub alkoholi alifatycznych i/lub amin alifatycz-
nych i/lub znanych dodatków typu pochodnych imidazoliny i/lub 
znanych dodatków typu kopolimerów związków nienasyconych 
oraz 5% do 98% masowych, korzystnie 30% do 80% masowych, 
znanych rozpuszczalników.

(7 zastrzeżeń)

A1 (21) 386935 (22) 2008 12 29

(51) C10L 1/19 (2006.01)

(71) ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET 
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) SMAGOWICZ ANNA; LEWANDOWSKI GRZEGORZ; 
MILCHERT EUGENIUSZ

(54) Sposób wytwarzania epoksydowanego oleju 
rzepakowego

(57) Sposób według wynalazku polegający na reakcji oleju rze-
pakowego z kwasem karboksylowym i 30-procentowym nadtlen-
kiem wodoru, w obecności kwasu mineralnego jako katalizatora, 
a następnie rozdzieleniu produktu poreakcyjnego na warstwę or-
ganiczną i warstwę wodną, i zneutralizowaniu warstwy organicznej 
wodnym roztworem wodorotlenku sodu, oraz oddzieleniu warstwy 
organicznej i kilkakrotnym przemyciu jej wodą, po którym oddziela 
się warstwę organiczną od odpadowej, i wysuszeniu warstwy orga-
nicznej, charakteryzuje się tym, że jako kwas karboksylowy stosuje 
się kwas mrówkowy. Korzystnie warstwę wodną z pierwszego roz-
dzielania faz poddaje się destylacji, a otrzymany kwas mrówkowy 
recyrkuluje się do reaktora epoksydacji. Osuszanie warstwy orga-
nicznej prowadzi się poprzez ogrzewanie jej od temperatury 30° 
do 90°C pod obniżonym ciśnieniem lub poprzez kontaktowanie 
jej z bezwodnym siarczanem sodu lub magnezu. Korzystnie war-
stwę organiczną po osuszaniu poddaje się fi ltracji.

(5 zastrzeżeń)

A1 (21) 386933 (22) 2008 12 29

(51) C10M 105/32 (2006.01)

(71) INSTYTUT CIĘŻKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ 
BLACHOWNIA, Kędzierzyn-Koźle

(72) GNIADY JAN; SAJEWICZ JOLANTA; DRABIK JOLANTA; 
KOZUPA MARIAN; BUBICZ JOLANTA; KUBICA RENATA; 
KOSNO LUDWIK; HAAS WITOLD; FISZER RENATA; 
KLĘCZAR MARIA

(54) Sposób wytwarzania smaru dla przemysłu 
spożywczego

(57) Sposób wytwarzania smaru dla przemysłu spożywczego 
polega na tym, że w reaktorze ogrzewa się do temperatury 145-
165°C modyfi kowany olej rzepakowy o lepkości 68 według normy 
ISO 3448 z procesu termicznej modyfi kacji tlenem, kwas 12-hydrok-
systearynowy i kwas adypinowy, równocześnie stosując mieszanie 
zawartości reaktora przedmuchem gazu inertnego, po uzyskaniu 
założonej temperatury dozuje się porcjami stały jednowodny wo-
dorotlenek litu, a po wdozowaniu całego wodorotlenku stopniowo 
zawartość reaktora ogrzewa się do temperatury 190-220°C i utrzy-
muje w tej temperaturze przez okres 0,5-3 godzin, po czym otrzy-
maną masę reakcyjną schładza się do temperatury otoczenia, przy 
czym stosuje się proporcje surowców: modyfi kowany olej rzepako-
wy: kwas 12-hydroksystearynowy: kwas adypinowy: jednowodny 
wodorotlenek litu jak 100 : 8,8-42,3 : 2,1-10,3 : 2,5-12,3 (cg/g). W od-
mianie sposób wytwarzania smaru dla przemysłu spożywczego po-
lega na tym, że w autoklawie przez okres 0,5-4 godzin ogrzewa się 
w temperaturze 140-220°C modyfi kowany olej rzepakowy o klasie 
lepkości 68 według normy ISO 3448 z procesu termicznej modyfi -
kacji tlenem, kwas 12-hydroksystearynowy, kwas adypinowy i stały 
jednowodny wodorotlenku litu, stosując barbotaż gazu inertnego 


