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solami EDTA, z wbudowanymi w nią jonami wanadu, pochodzą-
cymi z metawanadianu sodu, najkorzystniej w granicach od 0,1 
do 1% wagowego. Odmiana wynalazku nanostrukturalnego katali-
zatora do jednoczesnej redukcji tlenków azotu i utleniania dwutlen-
ku siarki do trójtlenku siarki w gazach spalinowych pochodzących 
z urządzeń kotłowych w strefie spalania paliwa ma fazę aktywną, 
którą stanowi matryca glinokrzemianowa zeolitu syntetycznego 
z wbudowanymi w nią jonami wanadu, wprowadzonymi w proce-
sie wymiany jonowej z metawanadianu sodu, najkorzystniej w gra-
nicach od 0,1 do 1% wagowego. Kolejną odmianą wynalazku jest 
nanostrukturalny katalizator do jednoczesnej redukcji tlenków azo-
tu i utleniania dwutlenku siarki do trójtlenku siarki w gazach spa-
linowych pochodzących z urządzeń kotłowych w strefie spalania 
paliwa, w którym fazę aktywną stanowi matryca glinokrzemianowa 
zeolitu syntetycznego sześciokanałowego, aktywowana wcześniej 
kwasem cytrynowym z wbudowanymi w nią jonami wanadu, po-
chodzącymi z metawanadianu sodu, najkorzystniej w granicach 
od 0,1 do 1% wagowego.

(3 zastrzeżenia)

A1 (21) 386659 (22) 2008 12 02

(51) B02C 18/12 (2006.01)

(71) SZCZECIŃSKI HENRYK MECHANIKA MASZYN 
MECH MASZ, Żnin

(72) SZCZECIŃSKI HENRYK; KUPICH GRZEGORZ

(54) Rozdrabniacz, zwłaszcza do suchego pieczywa

(57) Przedmiotem wynalazku jest rozdrabniacz, zwłaszcza do su-
chego pieczywa, stosowany głównie do przemysłowego przetwa-
rzania czerstwego, przesuszonego pieczywa pszennego na bułkę 
tartą. Rozdrabniacz stanowi zasadniczo walcowy zasobnik, zaopa-
trzony na górze w lej zasypowy, zaś u dołu w głowicę nożową o pio-
nowej osi obrotu, gdzie powyżej, umieszczonej centralnie u dołu, 
głowicy nożowej (6) znajdują się noże stałe (10), które od dołu mają 
wyprofilowane dodatkowe krawędzie tnące (11). Ponadto głowi-
ca nożowa (6) zamocowana jest bezpośrednio na wale silnika (5), 
umieszczonego pod płytą denną (3), która od dołu zamyka zasob-
nik (1) i jest osadzona na stelażu (4). Głowica nożowa (6) składa się 
z dolnego noża obrotowego (7), ulokowanego w pobliżu płyty 
dennej (3), oraz z górnego noża obrotowego (8), ulokowanego po-
wyżej.

(5 zastrzeżeń)

A1 (21) 386699 (22) 2008 12 05

(51) B23D 61/02 (2006.01)
 B27B 5/34 (2006.01)

(71) FABRYKA PIŁ I NARZĘDZI WAPIENICA SPÓŁKA 
Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ, 
Bielsko-Biała

(72) SOCHA KRZYSZTOF; MAMROŁ GRZEGORZ

(54) Podcinak

(57) Przedmiotem wynalazku jest podcinak, stosowany jako na-
rzędzie skrawające w maszynach do formatowania, to jest opera-
cji przycinania na żądany wymiar, płyt z materiałów drewnianych 
i drewnopochodnych, zwłaszcza płyt laminowanych. Podcinak 
złożony z dwóch pił tarczowych (5 i 6), których płaszczyzny boczne 
są do siebie równoległe. Korpus (1) podcinaka wyposażony w odsa-
dzenie na obwodzie którego osadzona jest rozłącznie zewnętrzna 
tarczowa piła (5) zaopatrzona w nierozłącznie połączone z nią pro-
wadnice (7) umieszczone suwliwie w otworach (17) wewnętrznej 
tarczowej piły (6) wyposażonej w centralnie umieszczony otwór (18) 
połączony rozłącznie z zewnętrzną powierzchnią (12) korpusu (1). 
Na powierzchni (12) osadzony jest gwintowany pierścień (3) za-
opatrzony na obwodzie w gwint (21) łączący go z regulacyjną na-
krętką (2) wyposażoną w wewnętrzną gwintowaną powierzchnię 
oraz posiadającą na obwodzie blokujące śruby (10). Wewnętrzna 
tarczowa piła (6) poprzez wewnętrzne śruby (8) przechodzące 
przez otwory (20) połączona jest z gwintowanym pierścieniem (3), 
natomiast zewnętrzna tarczowa piła (5) połączona jest rozłącznie 
z korpusem (1) za pomocą zewnętrznych śrub (11).

(4 zastrzeżenia)

A1 (21) 386573 (22) 2008 11 24

(51) B24B 39/00 (2006.01)

(71) AKADEMIA GÓRNICZO-HUTNICZA 
IM. STANISŁAWA STASZICA, Kraków

(72) ULIASZ PIOTR; KNYCH TADEUSZ; MAMALA ANDRZEJ; 
SMYRAK BEATA

(54) Sposób naprawy powierzchni odlewów 
i konstrukcja urządzenia do naprawy powierzchni 
odlewów

(57) Sposób naprawy powierzchni odlewów, charakteryzuje się 
tym, że powierzchnię odlewu (1) o temperaturze pokojowej pod-
daje się zlokalizowanemu nagrzewaniu w miejscu nagniatania 
poprzez wywołanie równoczesnego oddziaływania sił tarcia oraz 
sił nacisku podczas obrotowej lub rewersyjnej pracy urządzenia 
na powierzchni odlewu. W czasie tej fazy procesu, powstaje rów-
nocześnie zjawisko odkształcenia plastycznego materiału, w ob-
szarze nagniatanej powierzchni, wywołane za pomocą specjalnie 
dobranej nagniatającej końcówki urządzenia. Proces odkształcania 
obrabianej powierzchni na skutek przyłożenia siły nacisku poprzez 
obrotowe lub rewersyjnie pracujące narzędzie (5) do nagniatanej 
powierzchni w warunkach odkształcenia na gorąco, realizowany 
jest w sposób ciągły poprzez wprowadzenie ruchu posuwiste-
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go ruchomego narzędzia względem powierzchni lub odwrotnie. 
W wyniku tak przeprowadzonego procesu na powierzchni odlewu 
powstaje warstwa o nowej strukturze, której budowa charaktery-
zuje się drobnym i równomiernym ziarnem oraz nowymi własno-
ściami takimi jak twardość oraz stopień zagęszczenia. Uzyskana 
warstwa, w materiale, o nowej budowie strukturalnej i fazowej 
przechodzi w sposób ciągły w materiał o strukturze pierwotnej 
oraz pierwotnych własnościach i pierwotnym stopniu zagęszcze-
nia. Kierunek wywołanych zmian we własnościach materiału jest 
prostopadły do nagniatanej powierzchni odlewu tworząc w ten 
sposób strukturę gradientową. Następnie nagrzana i ukształtowa-
na powierzchnia poddawana jest dalszej obróbce mechanicznej 
skrawaniem, dzięki czemu otrzymuje się ostateczną powierzchnię 
odlewu o odpowiedniej chropowatości i szczelności.

(5 zastrzeżeń)

A1 (21) 386615 (22) 2008 11 27

(51) B24C 9/00 (2006.01)
 B24C 7/00 (2006.01)

(71) KOLEŚNICZENKO JOLANTA EKOPOLMAL, Wrocław
(72) KOLEŚNICZENKO LESZEK

(54) Rama dla stanowiska do piaskowania lub 
śrutowania

(57) Przedmiotem wynalazku jest rama, przeznaczona w szcze-
gólności do mocowania przedmiotów na stanowisku roboczym 

do śrutowania, zwłaszcza dużych przedmiotów takich jak podwozia 
ciężarówek. Rama ma poziomą belkę główną (BG) o końcach osa-
dzonych symetrycznie w dwóch belkach bocznych (BB), w których 
osadzone są obrotowo widełki czterech kół (KO). W belkach bocz-
nych (BB) osadzone są też pionowe kolumny (KM), które są prowad-
nicami dla kształtowników: dodatkowego (KA) i głównego (KG), 
osadzonych w kolumnach (KM) przesuwnie. Kształtownik dodatko-
wy (KA) wyposażony jest w widełki na uchwyt wymienny (UW), na-
tomiast kształtownik główny (KG) wyposażony jest w widełki (WI) 
z blokadą cylindra pod uchwyt główny (UG). Ponadto widełki (WI) 
podparte są wspornikami (WS).

(9 zastrzeżeń)

A1 (21) 386679 (22) 2008 12 04

(51) B25J 1/00 (2006.01)
 G01B 11/26 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA POZNAŃSKA, Poznań
(72) MYSZKOWSKI ADAM; STANIEK ROMAN; 

PTASZYŃSKI WOJCIECH

(54) Przyrząd podziałowy do dyskretnego 
pozycjonowania urządzeń obrotowych

(57) Przyrząd podziałowy do dyskretnego pozycjonowania urzą-
dzeń obrotowych, charakteryzuje się tym, że posiada pierścień po-
średni (6), zazębiony z pierścieniem dolnym (7) i pierścieniem gór-
nym (5), poprzez tak dobrane uzębienia dolne (3) i górne (2), aby 
różnica podziałki kątowej zęba dolnego (3) i górnego (2) stanowiła 
rozdzielczość całego przyrządu.

(1 zastrzeżenie)

A1 (21) 386606 (22) 2008 11 26

(51) B27K 5/02 (2006.01)

(71) ŁUNKIEWICZ JULIUSZ PARKIET-SERBY, Serby Stare
(72) ŁUNKIEWICZ JULIUSZ

(54) Sposób barwienia drewna

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposób barwienia drewna, 
zwłaszcza drewna liściastego, w całej jego objętości. Sposób pole-
ga na tym, że na materiał drzewny działa się gazowym amoniakiem 
w ilości od 20 do 32 kg/m3, w gazoszczelnej komorze, w warun-
kach próżni, o określonym ciśnieniu, w temperaturze od 20 do 90°C 
przez okres od 3 do 14 dni, po czym przedmuchuje się wnętrze 
komory osuszonym powietrzem, a następnie ponownie, na krót-
ko przed zakończeniem procesu wytwarza się próżnię końcową 
o określonym ciśnieniu.

(6 zastrzeżeń)

A1 (21) 386582 (22) 2008 11 24

(51) B27N 1/02 (2006.01)
 B27K 3/22 (2006.01)

(71) INSTYTUT CIĘŻKIEJ SYNTEZY ORGANICZNEJ 
BLACHOWNIA, Kędzierzyn-Koźle; PAWEŁCZAK RAFAŁ, 
Opole; ŻUREK ELŻBIETA, Łódź; ŻUREK ADAM, Łódź

(72) GRYTA MARIAN; PAWEŁCZAK RAFAŁ; ŻUREK 
ELŻBIETA; ŻUREK ADAM; SZEMIEŃ MARIUSZ; 
KAŁĘDKOWSKI BRONISŁAW; BALCEROWIAK WOJCIECH; 
NAPIÓRKOWSKI SŁAWOMIR; ŁOZIŃSKI BOLESŁAW


