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materiatu (2) z zamocowanymi do niej elementami (3, 4), przeno-
szacymi odksztatcenie do przetwornika pomiarowego (1). Dodat-
kowo w pojemniku umieszczone sg elektroda sterujaca (9) i siatka
ze stali wysokostopowej austenitycznej (6), umozliwiajgce pomiar
potencjatu elektrochemicznego oraz symulowanie wymuszen
elektrochemicznych, katodowych badZz anodowych.

(5 zastrzezeri)
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1) Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu, Poznan
72) Sawosz Piotr, Sokotowska Aleksandra, Beer Piotr
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Sposob optycznego wykrywania rys
na powierzchniach niezwierciadlanych w czasie
rzeczywistym (on line) procesu technologicznego

(57) Sposéb optycznego wykrywania rys na powierzchniach
niezwierciadlanych w czasie rzeczywistym (on line) procesu tech-
nologicznego, zwiaszcza wykruszen na krawedziach ptyt drewno-
pochodnych, polega na tym, ze badana powierzchnie oswietla sie
wigzka lasera i mierzy sie spadek natezenia wigzki $wiatta odbitego
i rozproszonego na tej powierzchni w odniesieniu do wzorca. Usta-
la sie wielkos¢ progowa natezenia $wiatfa charakterystyczng dla
absorpdji swiatta wigzki lasera przez zatozong gtebokosc rysy na ba-
danym wyrobie, a nastepnie mierzy sie natezenie swiatta na bada-
nej powierzchni i wykrywa sie te miejsca, na ktérych jego wartos¢
odpowiada co najwyzej wyznaczonej wielkosci progowej.

(1 zastrzezenie)
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(51) GOTN 33/22(2006.01)

(71) Centrum Elektryfikacji i Automatyzacji Gérnictwa
EMAG, Katowice

(72) Sikora Teresa, Czerw Bolestaw, Kryca Marek,
Motyka Ireneusz, Kucmierz Edward

(54) Sposéb i urzadzenie do pomiaru podstawowych
parametrow jakosciowych paliw statych

(57) Sposdb polega na réwnoczesnym pomiarze intensywnosci
naturalnego promieniowania gamma probki paliwa statego, thu-
mienia promieniowania mikrofalowego po przejsciu przez te préb-
ke ijej masy, po czym wylicza sie w niej zawartos¢ popiotu, wilgoci,
wartosci opatowej i innych parametréw, wedtug dos$wiadczalnie
ustalonych wzoréw. Urzadzenie posiada komore pomiarowg (1),
ukfad zabezpieczajaco-zasilajacy (12) potaczony z komputerem
panelowym (11), absorpcyjnym wilgotnosciomierzem (8) i elek-
tronicznym ukfadem kontrolno-pomiarowym (9) zawierajacym
analizator, widma (10). Komora pomiarowa (1) miesci detektor po-
miaru ttumienia promieniowania mikrofalowego w postaci anteny
nadawczej (3) i odbiorczej (4), potaczony z uktadem elektronicz-
nym absorpcyjnego wilgotnosciomierza (8). Pomiedzy antenami:

nadawcza (3) i odbiorcza (4) znajduje sie specjalne naczynie (5)
z wneka na detektor pomiaru naturalnego promieniowania gam-
ma w postaci sondy scyntylacyjnej (6), potaczonej z analizatorem
widma (10) i tensometryczny czujnik (7) pomiaru masy probki pa-
liwa (2), potaczony z elektronicznym uktadem kontrolno-pomiaro-
wym (9).

(2 zastrzezenia)

i Komputer
zasilajacy panelowy

8 o Uktad
S~ \Mlgocnnm]erz kontrolno
absorpoyiny pomiarowy -410

4
1 ..... /5
2 . 6

AT (21) 384112 (22) 2007 12 21

(51) GO1P 3/56 (2006.01)
GOTR 23/165 (2006.01)
HO2P 23/00(2006.01)

(71) Akademia Gorniczo-Hutnicza
im. Stanistawa Staszica, Krakow
(72) Bient Andrzej, Duda Krzysztof
(54) Sposéb i uktad pomiaru poslizgu
i predkosci obrotowej silnika asynchronicznego

(57) Rozwiazanie, polegajace na pomiarze sygnatu pradu silnika,
odfiltrowaniu z tego sygnatu czesci widma i wyznaczaniu obwiedni
uzyskanego sygnatu widma oraz wyznaczaniu wielkosci poslizgu
z réznicy czestotliwosci, charakteryzuje sie tym, ze z widma sygnatu
pradu silnika (1), mierzonego za pomoca przetwornika pomiarowe-
go pradu (2), wyodrebnia sie jedna, korzystnie dwie i wiecej sktado-
we harmoniczne sygnatu pradu za pomoca filtrow waskopasmo-
wych (3, 3,...,3,), a nastepnie na podstawie uzyskanych sygnatow
wypracowuje sie sygnaty ich obwiedni za pomoca detektoréw ob-
wiedni (4,), po czym mierzy sie czestotliwosci uzyskanych obwied-
ni za pomocy detektoréw czestotliwosci obwiedni (5.), a na pod-
stawie otrzymanych wielkosci czestotliwosci sygnatéw obwiedni
wyznacza sie wielkosci poslizgéw i/albo predkosci obrotowych
silnika (1) za pomocg blokéw wyznaczania poslizgu i predkosci (6,),
po czym z uzyskanych wielkosci wypracowuije sie wielkos¢ srednig
wynikow, ktorg gromadzi sie, a nastepnie wizualizuje sie za pomoca
bloku usredniania i wizualizadji (7).

(3 zastrzezenia)




