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wymiaréw dtoni i ma przynajmniej cze$ciowo szorstka powierzch-
nie, a u gory jest zagiety pod katem prostym, przechodzac w ro-
bocza koncdwke (5) o kilkakrotnie mniejszej Srednicy. Pomiedzy
uchwytem a robocza koricéwka (5) znajduje sie stozkowe przewe-
Zenie (6), natomiast robocza koricdwka (5) w czesci zagietej prze-
chodzi w ptaska ptytke, rozszerzajaca sie na koncu, zakonczong
tukiem, w ktorej wykonany jest przelotowy otwor.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 382756 (22) 2007 06 27

(51) B23C5/20(2006.01)
B23F 21/24(2006.01)
B23D 43/04 (2006.01)

1) VESTA WORKS Sp. z 0.0, Warszawa
(72) Dziag Marian; Kalinowski Andrzej; Volksen Norbert, DE

(54) Narzedzie z podwojnym profilem bocznym ostrzy
do wykonywania kanatéw o ztozonym ksztatcie
w kotach walcowych do parkowania samochodéw

(57) Opracowano konstrukcje narzedzia, ktére pracuje jak przecia-
gacz obrotowy i przeznaczone jest do wykonania kanatéw o zto-
zonym ksztatcie w kotach walcowych specjalnych do parkowania.
Narzedzie sktada sie z 16 segmentow, kazdy segment ma 5 ostrzy.
Pomiedzy segmentem 16 i 1 jest luka, ktéra umozliwia podziat
0 zab w czasie obrotu narzedzia. Narzedzie ma 2 sekcje segmen-
téw. Pierwsza sekcje tworza 2 pierwsze segmenty, ktérych ostrza
s uksztattowane wedtug pierwszego profilu bocznego o statym
matym promieniu pofozonym asymetrycznie do osi ostrzy. Pierw-
sza sekcja stuzy do wykonania fazy z obu stron kanatu kota obrabia-
nego. Druga sekcje narzedzia tworzy 14 kolejnych segmentow, kto-
rych ostrza sg uksztattowane wedtug drugiego profilu bocznego
o statym wiekszym promieniu potozonym asymetrycznie do osi
ostrzy. Druga sekcja narzedzia stuzy do wykonywania pozostatej
czesci ksztattu kanatu kota obrabianego. Ostrza obu sekdji w czasie
jednego obrotu narzedzia wykonuja caty ksztatt kanatu kota. Opra-
cowana konstrukcja narzedzia i zastosowana maszyna zapewniaja
Zadang dokfadnos¢ ksztattu kanatéw kota oraz bardzo wydajng
obrébke.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 382738 (22) 2007 06 25

(51) B25J15/06 (2006.01)
F16C 11/00 (2006.01)

(71) Akademia Gorniczo-Hutnicza im. Stanistawa Staszica,
Krakow
(72) Prusak Daniel, Uhl Tadeusz

(54) Elastyczna gtowica obrotowa

(57) Elastyczna gtowica obrotowa sktada sie z co najmniej z dwoch
ksztattowych ramion (1, 2) i (3), stanowigcych wycinki bryty, tacza-
cych sie kazde z nich poprzez elastyczny przegub ztaczowy (4a,
4b) i (4c) z elementem bazowym (5), usytuowanym pomiedzy
ramionami (1) i (2), przy czym elastyczne przeguby ztaczowe (4a,
4b) i (4c) umieszczone sg jeden pod drugim. Pomiedzy ramiona-
mi (1,2) i (3) usytuowane sa wzdtuz catej ich wysokosci szczeliny (8),
umozliwiajace niezalezne obracanie sie ramion (1, 2) i (3) wzdtuz osi
elastycznych przegubdw (4a, 4b) i (4c). Kazde z ramion (1, 2) i (3)
ma wyciecie ksztattowe (6), usytuowane na bocznej zewnetrznej
$ciance wzdtuz catej wysokosci gtowicy, stuzace do zamontowania
tarcuchow kinematycznych.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 382739 (22) 2007 06 25

(51) B25J15/06 (2006.01)
F16C 11/00(2006.01)

(71) Akademia Gorniczo-Hutnicza im. Stanistawa Staszica,
Krakéw
72) Prusak Daniel, Uhl Tadeusz

(
(54) Mikrozespét obrotowy
(

57) Mikrozespét obrotowy stanowig co najmniej trzy ksztatto-
we ramiona (1, 2) i (3), majace ksztatt wycinkéw bryty, przy czym
jedno z ramion (3) stanowi element bazowy dla dwdch pozosta-
tych ramion (1) i (2) i taczy sie z kazdym z nich poprzez elastycz-
ny przegub zlaczowy (4a) i (4b), przy czym elastyczne przeguby
ztgczowe (4a) i (4b) umieszczone sg jeden pod drugim wzdtuz
wspolnej osi symetrii (O). Pomiedzy ramionami (1, 2) i (3) usytu-
owane sg wzdtuz catej ich wysokosci szczeliny (5), umozliwiajace
obracanie sie ramion (1, 2) i (3) wzdtuz osi (O).

(4 zastrzezenia)

AT (21) 382802 (22) 2007 06 29

(51) B41M 1/40(2006.01)
B41F 17/16 (2006.01)
B41F 7/16 (2006.01)

DGS S.A., Whoctawek
Derlak Grzegorz, Grzadziel Krzysztof

Sposdb wykonywania druku jedno lub
wielokolorowego, zwfaszcza na gtéwce ptaskiej
/denku/ cylindrycznego elementu zdobionego,

np. zakretki do butelki, metodg suchego offsetu

i urzadzenie do wykonywania druku jedno

lub wielokolorowego, zwtaszcza na gtéwce ptaskiej
/denku/ cylindrycznego elementu zdobionego,

np. zakretki do butelki, metodg suchego offsetu

(57) Sposdb charakteryzuje sie tym, ze niezadrukowane wyttoczki
zakretek po wpadnieciu do pryzmy (6) powodujg zatrzymanie tan-
cucha napedowego w celu nabicia wyttoczek na palce (3) wozkdw
jezdnych przez ttoczek napychajacy, po czym serwomotor (2) rusza,
powodujac zsynchronizowany z bebnem obciaggowym (4) przesuw
wozkéw jezdnych. W momencie zblizenia sie wyttoczki, osadzonej
na palcu (3) wozka jezdnego, do gumy bebna obciggowego (4)
tyzwa (14) mechanizmu podnoszacego unosi palec (3) z wyttoczka
do gory, gdzie tyzwy stykajac sie powodujg przyssanie wyttocz-
ki, po czym nastepuje przekazanie farby na gtéwke wyttoczki,
a na wysokosci kolejnego palca (3), naprzeciwko pryzmy (6), ser-
womotor (2) zatrzymuje tarcuch napedowy konczac cykl. Po kil-
kunastu cyklach zadrukowana wyttoczka zakretki zatrzymuje sie
pod lampa UV (5) celem utwardzenia farby, po czym nastepuje
wydmuchniecie z palca (3) wyttoczki w koricowej czesci (18) urza-
dzenia. Wynalazek obejmuje réwniez urzadzenie do wykonywa-
nia druku.
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(2 zastrzezenia)



