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Sposéb otrzgmywania pianowych wyrobéw izolacyjngch

Patent trwa od-dpia 13 marca 1954 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-

nia pianowych wyrobéw izolacyjnych, nadajacych
sie do izolacji cieplnej urzadzen przemyslowych
a w szczegdlnodci wewnetrzngch muréw piecéw
przemystowych, narazonych na bezposrednie dzia-
fanie wysokiej temperatury.

Surowcem wyjéciowym do produkcji wymienio-
nych wyzej wyrobéw izolacyjnych jest pyl korun-
‘dowy i wapno palone, gaszone lub hydrauliczne.
Wyroby produkuje si¢ znana metoda pianowa, to
jest przy zastosowaniu piany, wytwarzanej w zna-
ny sposéb, np. z emulsji rezinatu sodowego i kle-
ju stolarskiego, innych organicznych emulsji pia-
notwoérczych lub z naturalnych wyciagéw roslin.

Dodatek wapna do pylu korundowego nie powi-
nien przekraczaé 25%, Do surowej masy mozna
dodawaé latwo wpypalajacych sie substancji, np.

*) Wladciciel patentu os$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sa inz. mgr Stanistaw Pawlowski, inz.
mgr Ryszard Francki, inz. mgr Franciszek Nada-
chowski, inz. mgr Jerzy Bratkowski, inz. mgr Wa-
claw Szymborski i inz. Karol Elsner.

trocin, wegla drzewnego itd. Zamiast wapna moz-
na w réwnowainej czesSci stosowaé gips. ktéry
spelnia jednoczesnie role stabilizatora. W 1en spo-
s6b otrzgmuje sie wyroby zawierajgce nieznaczna
iloé¢ nisko topliwej fazy GaO.Al,0;, a skladajace
sie gléwnie z fazy « — ALO; i 3Ca0 .5A1,0,. Po
stwardnieniu i wyschnieciu surowych wyrobéw, co
odbywaé¢ moze sie na wolnym powietrzu, w su-
szarniach lub autoklawach, nalezy wyroby wypalié¢
w temperaturze 1500 — 1600° C. Wpypalone wyro-
by odznaczaja sie wysoka porowatos$cia, niskim
ciezarem objetosciowym i wysoka odpornoécig na
dzialanie wysokiej temperatury. Temperatura sto-
sowania wyrobéw wynosi okolo 16060° C.
Przyklad. 7,5 czedci wagowych pylu korun-
dowego i 2,5 czesci wagowych wapna miesza sie
z 4,0 czes§ciami wody. Do masy dodaje sie 0,5 cze-
$c¢i wagowych piany i po dokladnym wymieszaniu
0,3 czeéci wagowych trocin. W ten sposéb przy-
gotowang mase wlewa sie do form z blachy, drew-
na lub okladzin ceramicznych. Formy pozostawia
sie na wolnym powietrza, w suszarni lub w auto-
klawie. Suche wyroby wypala sie w temperaturze
1500—1600° C. Wpypalone wyroby mozna poddaé



szlifowaniun w celu nadania im wymaganych ksztal-
téw. Otrzgmane wyroby posiadaja nastepujace
wiasciwoscis

porowato$¢ wazgledna . . . .. ... 75,2%,

ciezar objetosciowy ........ 0,72 g/cm?
‘wytrzymalo$é na $ciskanie. . . . . 28,5 kG/cm?
ogniotrwaloéé zwykla, . ... ... 1730° C
wtérna rozszerzalnoéé

(4 h w temperaturze 1600° C) 0,725/,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania pianowych wyrobdw izo-
lacyjnych, znamienny tym, Ze z masy skladaja-

cej sie z pylu korundowego, wapna oraz odpo-
wiedniej iloéci wody, po dodaniu znanego $rod-
ka spieniajacego, formuje si¢ wyroby, ktére su-
szy sie i wypala.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze sto-

suje sie wapno w ilosci do 25%, w przeliczeniu
na CaO.

3. Sposéb wedlug =zastrz, 1 i 2, znamienny tym,
ze uformowane wyroby suszy sie na wolnym
powietrzu, w suszarni lub w autoklawie.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—-3, znamienny tym, ze
wyroby wypala sie w temperaturze 1500—16C0° C.
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