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1) DS SMITH POLSKA S.A.,, Kielce
Kutowski Jacek

Opakowanie kartonowe zintegrowane z paletg

(57) Opakowanie kartonowe zintegrowane z palet, utworzone
z catosciowego wykroju, w ktérym linie ciecia i zagiecia wyznaczaja
plaszczyzny powierzchni podstawy, powierzchnie czotowe i bocz-
ne opakowania, a uzyskiwane przez zszycie na klapce spinajacej
usytuowanej na zewnetrznej krawedzi powierzchni bocznej, cha-
rakteryzuje sie tym, ze powierzchnie boczne (4, 4') w czesci dolnej
na catej szerokosci maja przedtuzenie w powierzchnie stop (1, 1)
podzielone na liniach zagie¢, a powierzchnie te w zakoriczeniach
przechodzg w zamki (3, 3'). Powierzchnie czotowe (6, 6') opakowa-
nia w czesci dolnej majg na zagieciu przedtuzenie w podstawe pa-
lety na szerokos¢ potowy powierzchni podstawy (5, 5'), w ktérych
sq otwory szczelinowe (7, 7'), usytuowane poprzecznie do ich dtu-
gosci, o szerokosci odpowiadajacej zamkom (3, 3'). Powierzchnie
czotowe (6, 6') w naroznikach posiadajg przedtuzenie w powierzch-
nie boczne stép (9,9').
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1) Mobi Sp z 0.0, Wroctaw
2) Ciesla Krzysztof

54) Ostona na zamkniecie pojemnika

(57) Ostona do ochrony zamkniecia pojemnika, posiadajaca wie-
ko, zewnetrzng obwiednie i wewnetrzna obwiednie, wykonang
z materiatu plastycznego, przy czym wewnetrzna krawedz we-
wnetrznej obwiedni wyznacza tworzacg $cietego stozka, skierowa-
na pod pewnym katem do jego wiekszej podstawy, charakteryzuje
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sie tym, ze srednica mniejszej podstawy Scietego stozka jest mniej-
sza od zewnetrznej $rednicy kotnierza szyjki pojemnika, przy czym
zewnetrzna struktura ma co najmniej jeden otwor zewnetrznej
struktury (6).
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(71) ARKOP Sp. z 0.0, Bukowno

(72) Malinowski Czestaw, Matecki Stanistaw,
Jarosz Piotr, Kazibut Julian, Ciura Adam,
Kubiczek Marcin, Tarasin Eugeniusz

(54) Sposdéb wytwarzania seleninu sodu oraz uktad
urzadzen do wytwarzania seleninu sodu

(57) Sposob wytwarzania seleninu sodu z selenu metalicznego
i zwigzku sodu charakteryzuje sie tym, ze w jednoetapowym proce-
sie najpierw do ogrzanego do temperatury 60-75°C, korzystnie 70°C
wodnego roztworu wodorotlenku sodu dozuje sie selen metalicz-
ny, a nastepnie prowadzi sie proces utleniania selenu nadtlenkiem
wodoru, az do rozpuszczenia selenu, po czym roztwor seleninu
sodu miesza sie i poddaje filtracji, zatezeniu, ewentualnemu od-
dzieleniu krysztatow i ewentualnemu suszeniu. Uktad urzadzen
do wytwarzania seleninu sodu, zawierajacy reaktor cisnieniowy
z mieszadtem i ptaszczem parowym, wyrdznia sie tym, ze reaktor
cisnieniowy wstepny (1) ma doptyw z paletopojemnika (2) poprzez
spust (3), doprowadzenie potagczone z dozownikiem (4) selenu oraz
doptyw z paletopojemnika (5) nadtlenku wodoru poprzez spust (6),
a od dotu reaktor cisnieniowy wstepny (1) ma odprowadzenie w po-
staci spustu (10), potaczonego przewodem poprzez nucze (11),
z ktérej odprowadzenie poprzez zawdr (12) i pompe slimakowa (13)
potaczone jest z doptywem do reaktora cisnieniowego podstawo-
wego (14), majacego przewdd kominowy, ktory od dotu poprzez
ptaszcz parowy zaopatrzony jest w odprowadzenie w postaci spu-
stu dolnego (17).
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