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spalania z ładunkiem wybuchowym usytuowaną w górnej czę-
ści korpusu (1), materiał gaśniczy (4) umieszczony w dolnej części 
korpusu (1), oraz membranę (7) oddzielającą materiał gaśniczy (4) 
od dyszy wylotowej (9) zawiera komorę spalania składającą się 
z perforowanej komory głównej (2), usytuowanej w osi korpusu (1) 
w przestrzeni nad materiałem gaśniczym (4), oraz z dyszy wspo-
magającej (3) zbieżnej w kierunku membrany (7) i usytuowanej 
współosiowo w dolnej części korpusu (1). Dysza wspomagająca (3) 
ma na obwodzie, w pobliżu membrany (7), otwory wspomagają-
ce (5), zaś dysza wylotowa (9) jest zakończona głowicą rozpylają-
cą (11) z otworami rozdzielającymi strumień rozpylonego materiału 
aśniczego na wylocie dyszy. Urządzenie jest przeznaczone do neu-
tralizacji zagrożeń wybuchowych, zwłaszcza w zbiornikach, ruro-
ciągach i magazynach substancji łatwopalnych i wybuchowych.

(4 zastrzeżenia)

DZIAŁ B

RÓŻNE  PROCESY  PRZEMYSŁOWE;  TRANSPORT

A1 (21) 381314 (22) 2006 12 18

(51) B21B 13/02 (2006.01)

(71) MITTAL STEEL POLAND S.A., Katowice
(72) Cieślik Ryszard, Wieczorek Mirosław, Radosz Mariusz, 

Derda Andrzej, Pawlik Ryszard, Reniecki Andrzej, 
Ostojski Bogdan

(54) Sposób walcowania kątowników

(57) Przedmiotem zgłoszenia jest sposób walcowania kątowni-
ków, z promieniowym zaginaniem ramion, w wieloklatkowym 
zespole walcowniczym zawierającym konwencjonalne klatki 
duo. Sposób charakteryzuje się tym, że wykroje kształtowe kla-
tek duo, w których walcowane są kątowniki danego typoszeregu, 
przystosowane są do walcowania dowolnego kątownika z tego 
typoszeregu oraz co najmniej jeden przepust w wykrojach kształ-
towych realizowany jest w walcarce czterowalcowej. Wynalazek 
może być stosowany do wytwarzania kątowników równoramien-
nych i nierównoramiennych. Korzystanie z wynalazku umożliwia 
obniżenie kosztów produkcji kątowników, poprzez zapewnienie 
odwalcowania w jednym komplecie walców klatek duo pełnego 
typoszeregu kątowników.

(3 zastrzeżenia)

A1 (21) 378907 (22) 2006 02 07

(51) B22D 7/10 (2006.01)

(71) Instytut Metalurgii Żelaza
im. Stanisława Staszica, Gliwice; 
CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z o. o., 
Ostrowiec Świętokrzyski

(72) Zdonek Bogdan, Hoderny Bronisław, Żyła Fryderyk, 
Zatwardnicki Andrzej, Bulkowski Lech, Paszta Janusz, 
Binek Stanisław, Pichór Janusz, Lisiecki Wojciech, 
Ochab Kazimierz

(54) Sposób docieplania ciekłej stali w nadstawce 
wlewnicy i/lub w kadzi pośredniej urządzenia 
do ciągłego odlewania stali 
oraz pokrywa do tego celu

(57) Sposób docieplania ciekłej stali w nadstawce wlewnicy 
podczas odlewania wlewków, polega na tym, że po zakończeniu

odlewania na nadstawkę wlewnicy nakładana jest pokrywa izolacyj-
no-grzewcza na taki czas, aby utrzymać zasypkę w stanie ciekłym 
tylko do chwili skurczu objętościowego metalu, a w przypadku 
docieplania ciekłej stali w kadzi pośredniej urządzenia do ciągłego 
odlewania stali, przed rozpoczęciem odlewania stali na kadź po-
średnią zakładana jest pokrywa izolacyjno-grzewcza na cały czas 
ciągłego odlewania.

(5 zastrzeżeń)

A1 (21) 378977 (22) 2006 02 14

(51) B23P 17/00 (2006.01)

(71) Akademia Górniczo-Hutnicza
im. Stanisława Staszica, Kraków

(72) Zasadziński Józef, Richert Jan, Libura Wojciech

(54) Sposób wyciskania metali i stopów, 
zwłaszcza trudnoodkształcalnych

(57) Wynalazek znajduje zastosowanie w przetwórstwie metali 
do wytwarzania prętów, rur i kształtowników o wysokich własno-
ściach wytrzymałościowych. Sposób polega na tym, że czołową 
część wlewka dogrzewa się ciepłem Q, pochodzącym z nagrzanej 
części czołowej matrycy, co powoduje podwyższenie temperatury 
w wąskiej kotlinie odkształcania do optymalnego zakresu tempera-
tur homologicznych Th mieszczącym się w zakresie od 0,85 do 0,99 
temperatury topnienia wyciskanego metalu lub stopu.

(1 zastrzeżenie)

A3 (21) 378968 (22) 2006 02 13

(51) B23Q 17/12 (2006.01)

(61) 363824

(71) Fabryka Urządzeń Mechanicznych KAMAX S. A., 
Kańczuga

(72) Bąk Stanisław, Brożek Grzegorz, Chmielewski Andrzej, 
Jedynak Grzegorz, Kukulski Jan, Paćko Marek,
Uhl Tadeusz, Wiącek Wiesław

(54) Urządzenie pochłaniające energię uderzeń

(57) Urządzenie pochłaniające energię uderzeń, zawierające drąg 
oraz narzędzie tnące otaczające drąg, które to narzędzie tnące po-
siada co najmniej trzy ostrza, które rozmieszczone są na obwo-
dzie drąga w wyżłobieniach, oraz posiada, znajdujące się między 
ostrzami, prowadnice ustalające położenie drąga, charakteryzuje 
się tym, że na drodze skrawania (a) znajduje się warstwa skrawana, 
odznaczająca się zmiennym oporem skrawania.

(9 zastrzeżeń)

A1 (21) 378998 (22) 2006 02 16

(51) B29C 43/00 (2006.01)
 B29B 9/12 (2006.01)

(71) Instytut Ciężkiej Syntezy Organicznej BLACHOWNIA, 
Kędzierzyn-Koźle

(72) Kudła Stanisław, Szulc Ryszard, Lipiński Waldemar, 
Lipczyński Jerzy, Gucwiński Stanisław


