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spalania z fadunkiem wybuchowym usytuowang w gérnej cze-
$ci korpusu (1), materiat gasniczy (4) umieszczony w dolnej czesci
korpusu (1), oraz membrane (7) oddzielajaca materiat gasniczy (4)
od dyszy wylotowej (9) zawiera komore spalania skfadajacg sie
z perforowanej komory gtéwnej (2), usytuowanej w osi korpusu (1)
w przestrzeni nad materiatem gasniczym (4), oraz z dyszy wspo-
magajacej (3) zbieznej w kierunku membrany (7) i usytuowanej
wspotosiowo w dolnej czesci korpusu (1). Dysza wspomagajaca (3)
ma na obwodzie, w poblizu membrany (7), otwory wspomagaja-
ce (5), zas dysza wylotowa (9) jest zakonczona gtowica rozpylaja-
g (11) z otworami rozdzielajacymi strumieri rozpylonego materiatu
asniczego na wylocie dyszy. Urzadzenie jest przeznaczone do neu-
tralizacji zagrozen wybuchowych, zwtaszcza w zbiornikach, ruro-
ciggach i magazynach substancji tatwopalnych i wybuchowych.
(4 zastrzezenia)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

AT (21) 381314 (22) 2006 12 18
) B21B 13/02(2006.01)

(51

(71) MITTAL STEEL POLAND S.A., Katowice

(72) Cieslik Ryszard, Wieczorek Mirostaw, Radosz Mariusz,
Derda Andrzej, Pawlik Ryszard, Reniecki Andrzej,
Ostojski Bogdan

(54) Sposoéb walcowania katownikéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob walcowania katowni-
kéw, z promieniowym zaginaniem ramion, w wieloklatkowym
zespole walcowniczym zawierajacym konwencjonalne klatki
duo. Sposéb charakteryzuje sie tym, ze wykroje ksztattowe kla-
tek duo, w ktérych walcowane sg katowniki danego typoszeregu,
przystosowane s3 do walcowania dowolnego katownika z tego
typoszeregu oraz co najmniej jeden przepust w wykrojach ksztat-
towych realizowany jest w walcarce czterowalcowej. Wynalazek
moze byc¢ stosowany do wytwarzania katownikow réwnoramien-
nych i nieréwnoramiennych. Korzystanie z wynalazku umozliwia
obnizenie kosztow produkgji katownikdw, poprzez zapewnienie
odwalcowania w jednym komplecie walcéw klatek duo petnego
typoszeregu katownikdw.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 378907 (22) 2006 02 07
(51) B22D 7/10(2006.01)

(71) Instytut Metalurgii Zelaza
im. Stanistawa Staszica, Gliwice;
CELSA HUTA OSTROWIEC Sp.z 0. 0.,
Ostrowiec Swietokrzyski

(72) Zdonek Bogdan, Hoderny Bronistaw, Zyta Fryderyk,
Zatwardnicki Andrzej, Bulkowski Lech, Paszta Janusz,
Binek Stanistaw, Pichér Janusz, Lisiecki Wojciech,
Ochab Kazimierz

(54) Sposob docieplania ciektej stali w nadstawce
wlewnicy i/lub w kadzi posredniej urzadzenia
do ciggtego odlewania stali
oraz pokrywa do tego celu

(57) Sposéb docieplania cieklej stali w nadstawce wlewnicy
podczas odlewania wlewkéw, polega na tym, ze po zakoriczeniu

odlewania na nadstawke wlewnicy naktadana jest pokrywa izolacyj-
no-grzewcza na taki czas, aby utrzymac zasypke w stanie ciektym
tylko do chwili skurczu objetosciowego metalu, a w przypadku
docieplania ciektej stali w kadzi posredniej urzadzenia do ciggtego
odlewania stali, przed rozpoczeciem odlewania stali na kadzZ po-
$rednig zaktadana jest pokrywa izolacyjno-grzewcza na caty czas
ciagtego odlewania.

(5 zastrzezen)

Al (21) 378977 (22) 200602 14
(51) B23P 17/00(2006.01)

(71)  Akademia Gorniczo-Hutnicza
im. Stanistawa Staszica, Krakdw
(72) Zasadzinski Jézef, Richert Jan, Libura Wojciech

(54) Sposob wyciskania metali i stopow,
zwtaszcza trudnoodksztatcalnych

(57) Wynalazek znajduje zastosowanie w przetworstwie metali
do wytwarzania pretow, rur i ksztattownikéw o wysokich wtasno-
$ciach wytrzymatosciowych. Sposob polega na tym, ze czotowa
czes¢ wlewka dogrzewa sie cieptem Q, pochodzacym z nagrzanej
czesci czotowej matrycy, co powoduje podwyzszenie temperatury
w waskiej kotlinie odksztatcania do optymalnego zakresu tempera-
tur homologicznych T, mieszczacym sie w zakresie od 0,85 do 0,99
temperatury topnienia wyciskanego metalu lub stopu.

(1 zastrzezenie)

A3 (21) 378968 (22) 2006 02 13
(51) B23Q 17/12(2006.01)
(61) 363824

(71) Fabryka Urzadzer Mechanicznych KAMAX S. A,
Kanczuga

(72) Bak Stanistaw, Brozek Grzegorz, Chmielewski Andrzej,
Jedynak Grzegorz, Kukulski Jan, Packo Marek,
Uhl Tadeusz, Wigcek Wiestaw

(54) Urzadzenie pochtaniajace energie uderzen

(57) Urzadzenie pochtaniajace energie uderzen, zawierajace drag
oraz narzedzie tnace otaczajace drgg, ktére to narzedzie tngce po-
siada co najmniej trzy ostrza, ktére rozmieszczone sa na obwo-
dzie draga w wyztobieniach, oraz posiada, znajdujace sie miedzy
ostrzami, prowadnice ustalajgce potozenie draga, charakteryzuje
sie tym, ze na drodze skrawania (a) znajduje sie warstwa skrawana,
odznaczajaca sie zmiennym oporem skrawania.

(9 zastrzezeri)
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Al (21) 378998 (22) 2006 02 16

(51) B29C43/00(2006.01)
B29B 9/12 (2006.01)

(71) Instytut Ciezkiej Syntezy Organicznej BLACHOWNIA,
Kedzierzyn-Kozle

(72) Kudfa Stanistaw, Szulc Ryszard, Lipinski Waldemar,
Lipczynski Jerzy, Gucwinski Stanistaw



