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PATENTOWHY

Nr 37757

Instytut Metalurgii im. Stanistawa

Gliwice,

Kl 18b, 14,02

Staszica®)

Poiska

Nerzucarka do neprawy obmurze piecsa marieacwskiego

Udzielono patentu z mocg od dnia 30 czerwea 1954 r.

Piec martenowski wymaga naprawy Scian
i trzonu po kazdym wytopie stali. Naprawa
taka polega na wypelnieniu miejsc wyzar-
tych drobnokawalkowym dolomitem palonym
Iub masg smolowo-dolomitows. Naprawe do
niedawna wykonywano recznie.

Ostatnio zmechanizowano ja (patent polski
nr 36271), lecz praktyka wykazala, ze urzg-
dzenie objete powyzszym patentem pracuje
dobrze przy -uzyciu suchego dolomifl, nato-
miast nie zadowalajaco spelnia zadanie przy
uzyciu masy smolowej, gdyzi smola oblepia
taSme gumowsg, stanowigeg element wyrzu-
towy.

Narzucarka wediug wynalazku usuwa fe
wade i daje dobre wyniki przy uzyciu dolomi-
tu tak suchego i jak smolowanego.

Zasada dzialania narzucarki polega na tym,
ze strumien dolomitu lub masy smolowsj wy-

“Wiagciciel patentu oswiadezyl, Ze twoérecami wy-
nalazku sa inz. Zygmunt Xrotkiewski i inZ. ragr
Feliks Olszak.

plywajac z zasobnika spada przez lej wsypo-
wy na pobocznice szybko obracajacego sie
wirnika, zaopatrzonego w odpowiednic uksztal-
towane lopatki. Kaida kolejna lopatka odcina
cd spadajacego strumienia nieduZy porcie
tworzywa i porywa ja ze sobg w ruch obroto-
‘wy, nadajac jej site odirodkows. Szybkoéé
ocbwodowa wirnika i powstata sila odSrodko-
wa dzialajaca w kierunku lopatki, sumujg sie
geometrycznie, nadajac wylatujgcemu dolomi-
towi okreSlony kierunek, zaleiny od miejsca
na pobocznicy wirnika, na ktére pada stru-
mien tworzywa. Przesuwajgc to miejsce po
obwodzie wirnika przez obrét leja wsypowe-
g0 mozna w plaszczyinie pionowej nadawaé
wyrzuconemu tworzywu dowolny kierunek.
Sterowanie tworzywem w kierunku poziowym
osigga sie przez obrdét narzucarki okolo osi
pionowej. '

Przyklad konstrukeyjnego rozwiazaria na-
rzucarki uwidcczniono schematycznie na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 i 2 przedstawiaig prosto~
pddle przekroje pionowe narzucarki.



Wirnik 1, zaopatrzony w lopatki 2 jest za-
klinowany na wale 3, uloizyskswanym w sto-
jaku 4, ktéry jest pionowym czopem 5 osa-
dzony obrotowo w lozysku 6. Na wale 3 jest
osadzcna obrotowo osiona 7 z umocowanym
na niej lejem wsypowym 8. Do ostony 7 jest
przymocowana dzwignia sterownicza 9, po-
zwalajgca na obracanie osiony dokolta walu 3
i catodci dokota czopu 5 w ‘lozysku stopowym
6. Szybkos§¢ ocbwodowa 11 i szybkod§é 12 prze-
suwu tworzywa wzdiuz topatki 2 w momencie
wylotu tworzywa =z wirnika dajg szybko§é
wypadkowsa 10, z ktdrg tworzywo zostaie wy-
rzucone z narzucarki do pieca. Do napedu
wirnika stuzy silnik 13 umocowany na wspor-
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Fig. 1

niku 14, stanowigcym jedny calo$c ze stoja-
kiem 4.

Zastrzezenie patentowe

~Narzucarka do naprawy cbmurza pieca mar-
tenowskiego, znamienna tym, Ze posiada wir-
nik (1) z lopatkami (2), porywajgcymi two-
rzywo wskutek ruchu obrotowege wirnika, oto-
czony osiong (7), zacpatrzong w lej (18) oraz
diwignie sterownicza (9) do obracania ostony
dokota watka (3) wirnika oraz catej narzucar-
ki dokota czopu (5), osadzonegoe w iozysku sto-
powym (6).
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Fig 2.
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