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Sposob otrzymywania sodu metalicznego
'~ Udzielono patentu z mocg od dnia 21 grudnia 1953 «.

Istota wynalazku jest otrzymywanie metalicz-
nego sodu przez cieplny rozklad weglanu sodo-
wego pod zmniejszonym cis$nieniem. Rozklad
zachodzi wedlug reakeji:

2Na2C03 = 4Na -+ 2002 + O:

Dotychezas otrzymuje sie metaliczny so6d przez
elekirolize stopionego lugu sodowego lub chlorku
sodowego albo tez przez redukcje tlenku sodu
i innych soli sodowych za pomocg czynnika re-
dukcyjnego np. przez redukcje Na:0 aluminium
lub NaCl karbidem.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, zZe
weglan sodowy poddaje sie rozkladowi w prézni
bez uzycia jakiegokolwiek czynnika redukcyjne-
go. Proces rozkiadu prowadzi sie w piecu proéz-
niowym w temperaturze 1100—1200°C przy ci$nie-
niu rzedu 1072 do 10~° Tora. Czas trwania pro-
cesu wynosi okolo 7 godz. Wysuszony weglan so-
dowy wstawia sie do retorty pieca prézniowego
i po uszczelnieniu jej, wlacza sie ogrzewanie ize-
spét pomp, skladajacy sie z pompy od$rodkowe]
i dyfuzyjnej pompy rteciowej. Powstale w wy-

*) Wtasciciel patentu o$wiadezyl, ze tworcdmi wy-
nalazky sg mgr inz, Marian Orman, mgr inz. Tadeusz
Szarowicz, Jan Staneczek i Edmund Przypadio.
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niku reakcji pary sodu skrapla sie w chiodnej
czesci pieca w skraplaczu w postaci lejka i sply-
waja do ustawionego pod nim tygla. W tyglu
stojacym na chlodzonym woda kotnierzu retorty
s6d krzepnie. Wytwarzajace sie podezas reakeji
gazy, jak dwutlenek wegla i tlen sg odprowadza-
ne z obrebu reakcji przez zespdl pomp. W prze-
prowadzonych prébach wedlug wynalazku uzy-
skano wydajno$é okoto 70% wydajnodci teore-
tycznej. Otrzymany séd odznacza sie wysokim
stopniem czystoSci. Zawiera on jedynie $lady
chlorkéw i1 zupelnie nie zawliera siarczkéw, Ze-
laza i metali ciezkich.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania sodu metalicznego, zna-
mienny tym, Ze weglan sodowy poddaje sie roz-
kladowi bez uzycia jakiegokolwiek czynnika re-
dukeyjnego w piecu prézniowym w temperatu-
rze 1100 —1200°C i przy ci$nieniu 10-2 do 10
Tora, a otrzymane pary sodu skrapla sie na sé6d
metaliczny w chtodzonej czeSci pieca, przy czym
powstale gazy usuwa sie za pomoca zespolu
pomp. :
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