Opublikoware dnia

20 kwiclnia 1956 r,

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 36584

KL 80b, 8/12

Swidnickie Zaklady Materialow Ogniotrwalych *)

Przedsigbiorstwo Panstwowe Wyodrebnione
(Swidnica Slagska, Polska)

Sposob wytwarzania wyrobow weglowo-szamotowych, zwlaszcza do celow
odlewniczych

Udzielono patentu z mocg od dnia 31 pazdziernika 1952 r.

Winalazek dotyczy sposobu wytwarzania wy-
reboéw weglowo-szamotowych, zwlaszeza do ce-
low odlewniczych, np. wylewdw i zatyczek gra-
fitowo-szamotowych. Takie wyroby, kidére powin-
ny wykazywac znaczng odporno$é na tempera-
ture, cisnienie oraz erozje pilynnych metali,
wymagaly stosowania specjalnych suroweow,
~wiaszcza wysokogatunkowego grafitu.

Sposob wediug wynalazku pozwala na uzyska-
nie takich wyrobdw o wlasciwosciach réznych
a nawet przewyzszajgeych wiasciwosci wyrobdw
graflitowo-szamotowych wytwarzanyeh dotych-
czas z materialow importowanych.

Wedlug wynalazku stwierdzono, Ze mozna
otrzymywaé wyroby wykazujgce duza wytrzy-
malos$¢é na temperature, ci$nienie i erozje, np.
wylewy i zatyezki do piecéw hutniczych w sta-

*) Wiasciciel patentu os$wiadezyl, ze twércq
wynalazku jest inz. Wiadystaw Bieda.

lowniach, gdy deo ich wyrobu stosuje sie lup=k
weglowy zamiast gratitu.

Wocelu zwigkszenia wylrzymatosei wyrobow
olizymywanych sposobem wedlug wynalazku
wsikarane jest slosowaé chociaz niekoniecznis,
zamiast szamoty, gline o odpowiedniej spiekal-
noscl, nejiepiej maksymalne] w granicach tem-
peratur 800 — 1100 °C. Lupek weglowy stosowa-
Y w sposobie wedlug wynalazku, winien wyka-
zywal ogniolrwalo$¢ odpowiadajgca wytrzyma-
Tosci stozka Segera nr 34, czyli ogniotrwalo$é do
temperatury 1780°C. Zupek powinien posiadaé
n'ajwyiszq zawarto$¢ procentowsa wegla w sto-
sunku do calej masy tupku nawet po pbrzepro-
wadzeniu obrébki termicznej.

W celu otrzymania wyrobéw o odpowiednich
wiasciwosciach, szczegdlnie wytrzymalych na
temperature, cisnienie ferrostatyczne i erozje
piynnego metalu, wypalanie wyrobow, np. ksztal-
tek w postaci tulei wylewowych lub kolkéw za-



tyczlsowych, winno byé przeprowadzane przy sto-
sowaniu odpowiednich warunkéw wypalania,
gwarantujgcych pozadane przemiany krystalo-
graficzne wegla zawartego w lupku. Tempera-
tura wypalania tych wyrobéw winna odpowin-
daé¢ krzywej empirycznej okreslonej rownaniami
w nasiepujacych przedzialach czasu; w czasie od
G- 25 godzin temperatura powinna wynosiér:

T o 1331044 — 63,3.10—3t3 4

-+ 1,8333 ¢t

131,66-—10—242 —

w czasie od 25— 60 godzin:

T = 0,1324.10—5t5 — 1,33982.10—4t4 +
+ 19,326462.10—5t3 — 9, 14187”.10-——-%2 - 71,54.10—1%
T 400

v czasie od 60— 90 godzin:

T == 0,0658.10—3t3 -+ 15,1411.10--2{2 —
— 88,4778.10—1t -~ 1380

woczasie od 60 -— 80 godzin nastepuja przemiany
krystalograficzne wegla zawartego w lupku.

W rownaniach tych t oznacza czas w godzi-
nach, za§ T temperature w stopniach Celsjusza.
Przestrzeganie krzywej wypalania jest jednym
z warunkéw uzyskania odpowiedniej wytrzy-
malodei mechanicznej i temperaturowej wyzej
omawianych wyrobow.

Wyroby wypala sie w atmosferze redukujacej,
kiérg uzyskuje sie w ten sposdb, ze wypalane
wyroby umieszcza sie najlepiej w zamknietych
kapslach wypelnionych drobnoziarnistym ko~
ksem. - '

Sposob wediug wynalazku objasnia najlepiej
przykiad, nieograniczajacy jednalk
odmian w ramach wynalazku.

mozliwosei

Przykilad. 35 czeSci wagowych surowej gli-
ny, pochodzacei z Zarriowa, rozdrabnia sie do
wiellko$ei ziarn o srednicy okolo 12 mm. Do masy
tej dodaje sie stopniowo lupku weglowego suro-
wego, o ogniotrwalosci eodpowiadajace] stozkowi
Segera nr 34 w iloSci 35 czeSci wagowyzsh, oraz
20 czefei wagowyceh lupku weglowego palonego.
pochodzacego z Nowej Rudy, rozdrobniorego do
$redniej wielkosci ziarn o Srednicy 12 mm. Trzy
te skladniki miesza sie doktadnie na sucho i pod-

daje przerdébce w znanych urzadzeniach stosowa-..

nych w cegielniach, po czym wytwarza si¢ blo-
czki, z ktérych formuje sie zatyezki i wylews.
Tak wytworzone ksztaltki suszy sie, a nastepnie
umieszeza w skrzynkach lub kapslach z mate-
riatu ognioctrwalego, szczelnie zamknietych 1 wy-
peinionych drobnoziarnistym koksem 1 wypala.
W ten sposéb zostaje zapewniona redukcyjna
atmosfera w czasie wypalania.

.~ Temperature wypalania reguluje sie wediug

krzywej empirycznej okreslonej wyzZej podanymi
réwnaniami i przebiegajgcej jak to uwidocznio-
no na rysunku. Stosujgc sie Scifle do krzywej
wypalania uzyskuje sie nieodzowne pozadane
przemiany Kkrystalograficzne wegla zawartego
w tupkach, a tym samym wyroby o pozadanych
wiasciwosciach. '

Wrlewy i zatyczki wykonane sposobem wedlug
wynalazku wykazywaly srednig zawartos¢ we-
gla w tworzywie 20 9. Ogniotrwalos¢ zwykla
odpowiadata stozkowi Segera nr 32. Ogniolrwa-
lo8¢ pod obcigzeniem wynosila {, = 1260°C
i 1, == 1330 °C, porowato$¢ wzgledna wynosila
30 %, wytrzymalo$¢ na $ciskanie 130 kg/em?,
a ciezar objetosciowy 1,72 g/cm?.

Wymienione dane techniczne wykazuja, ze wy-
roby wrytworzone sposcbem wediug wynalazku
poesiadaia pod pewnymi wzgledami, zwlaszcza je-
zeli choda o wytrzymalos¢ na Sciskanie, cigizar
objetosciowy oraz ogniofrwalo$¢ pod obcigze-
niem i porowato$é, lepsze wiasciwosci od dotlad
wyrabianych 1 uzywanych wyrobow weglowo-
szamotowych wytwarzanych z najlepszych ga-

tunkow grafitu.

Sposdb wediug wynalazku jest jeszcze o iyle
korzystny, ze eliminuje nieodzowne przy wyro-
hach weglowo-szamotowych dolowanie 1nasy,
przez co caly proces wytwarzania skraca sie
o 21 dni.

Zastrzezenia patentowe

Sposob wylwurzania wyrobdw
motowych, zwlaszeza do
namienny tym, Ze jako surowiec stosuje
tupek weglowy, najlepiej » cgmof"rwau)bm od-
powiadajgcej stozkowi Segera nr 34, czyli og-
niotrwalodéci do temperatury 1730 °C, wyka-
zujacy najwieksza zawartosé wegla, nawet po

rzeprowadzeniu obrobki termicznel, oraz gli-
ne. najlepiej maksymalnej spiekalnosci w gra-
Tnicach temperatur 900 — 1100 °C.

weglowo-sza-
celdw odlmvniczvch,
s 8ie

Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny iym, ze
stosuje sie ewentualnie domleszkl Iuphku juz
wypalonego.

“

3. Sposdb wedtug zasirz. 1—2, znamienny iym,
7e wypalanie przeprowadza sig tak; by empi-
rvezna krzywa wypalania odpowiadala w
okresie czasu od 0 —25 godzin rownaniu:

T - 13,3.10—44 — 63.3.10—313 +

131,66 - 10—2t2 -
-+ 1,8333t '



cd 23 -~60 godzin rowmaniu:
T = 0,1334.10—5t5 — 1,33862.10—4¢ +
+ 19,526462.10—3t3 -— 9,741877.10—212 — 71,54,10—'%
-~ 400
ad 60 -~ 90 godzin rownaniu;
T = 0,0658.10—3¢3 + 15,1411.10-2{2 —
— 88,4778.10—1t + 1380
przy czym t oznacza czas w godzinech, za§ T
temperature.
4. Sposéb wedlug zastrz. 1 —3, znamienny tym,
2e wypalanie przeprowadza sie w atmosferze

redukujgcej, np. przez umieszczenie przed-
miotéw poddawanych wypalaniu w dowol-
nyeh zamknietych kapslach, wypelnionych
drobnoziarnistym koksem.
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