Upublikowano dnia 20 maja 1956

Nr 36510

Kl. 67 a, 6

Instytut Obrabiarek i Obrébki Skrawaniem *)
(Krakéw, Polska)

] —
GE2 ku..“u ha.n@ K5 V

» L) ° X ® 5
Sposéb szhfﬂwama nozy Z piyﬂmmz Z We;ghz’@w spiekanych

onywania teg:

1]
©
%
o
[&]
©
[
&

Patent dodatkowy do patentu nr 36503

Udzielono patentu z mocg od dnia 16 maja 1933 r.

Najdiuzszy czas frwania patentu do dnia 24 lipeca 1967 r
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W dotychczasowych sposobach osirzenia nozy
z plytkami ze spiekéw trzonek noza szlifowany
byt na éciernicy elektro-korundowej pod katem
przelozenia a -~ 2°, natomiest “‘y’;;{a szlifowana
byla na Sciernicy karborundowej pod katem .
Crzas takiego szlilewania byl aiug; i trwat ckoio
5—10 minut. Poza tym przy szlifowaniu narzg-
dzia zazwyczaj nie zamocowanego w uchwycie,
nie mozna bylo uzyskaé dokiadnych kgtéw. Przy
nieréwnomiernyim nacisku re;cz‘nym cezesto pow-

awaly siatki peknigé, a nawet rys na obrabia-
nej powierzchni spieku. Sposoby te dawaly ma-
la wydajnoéé¢ obrébki.
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Powyizsze wady usuwa sposob wedlug wyna~
lazlzu, bedacy uzupelnieniem patentu 36503. Po-
lega on na tym, 2ze narzedzie, mocowane
w uchwycie elasiycznym z mozliwoscig regula-
¢il nacisku noza z plytka na Sciernice w zaleZ-
nodei od wislikodei szlifowane] powierzchni przy
réwnoczesnym  zasicsowaniu malej] szybkofci
obwodowe] Sciernicy i chilodzenia, pozwala szli-
fowaé osirze jednoczesnie pod jednym katem
przylozenia ¢ zarédwno dla piytki jak i dla frzon
ka. Gladko$é obrabiane] powierzehi ostrza na
piytce przy zastosowaniu sposobu wedlug wy-
nalazku wynosi  Hg=ok. 1,5 4, na trzonku
H =0k, 2,5 72 Szlifowane osirze nie ulega ,na‘-'
grzaniu w czasie pracy, dzieki czemu nie pow-
staje siatka pgknieé na plytce. Osiggnieta przy
prébach wydajnosé ostrzenia Q wynosi
2310 mm’/min przy powierzchni

okos«!
szlifowany



ostrza F =750 mm?> Sciernica lub obrabiane
narzedzie wykonuje ruch w ahadiowy, wzglednie
prostolinijno-zwrotny zapewniajgey dobieg
i wybieg, dzieki czemu cala powierzchnia robo-
cza Sciernicy zuzywa sie réwnomiernie. Szlifo-
wany spiek speinia jednocze$nie role diamenty,
ostrzgcego Sciermice, tym samym zapewniajgc
proces jednoczesnego ostrzenia Sciernicy w cza-
sie pracy. Przeprowadzone préby Wykazaly, zZe
z chwilg, kiedy plytka ze spieku zostanie catiko-
wicie zeszlifowana, wdwczas proces szlifowania
ustaje i podnosi sie temperatura szlifowanego
irzonka stalowego, a $ciernica sie zamazuje.
Przy zastosowanym sposobie czas ostrzenia noig
z piytkg ze spieku na glebokosei 0,5 mm trwa
okolo 10 sekund, przy czym uchwyt elastyczay
musi byé przesuwany w plaszczyzinie, lezgcej
doktadnie pod katem 80° do plaszezyzny robo-
czej $ciernicy.

Na fig. 1 przedstawiony jest schemat przykia-
dowego urzadzenia do szlifowania nozy z piyt-
kami ze spiekéw. Sciernica karborundowa I
0 spoiwie ceramicznym i przykiadowej charak-
terystyce — ziarnisto§é 46, twardos¢ J, zamoco-
wana na wrzecionie ostrzarki, wiruje z szybkos~
ciag obwodowy vy = ok. 12 m/sek, wykony Ggac
réwnoczesSnie ruch wahadlowy zwroiny z szyo-
ko$clg V =ok. 8 m/min. Istnieje druga mozli-

Ubvte k spleka

Wspélczynnik K=

Po szlifowaniu, ostrza nalezy dotrzeé, np. na
tarczy zeliwnej, z zastosowaniem pasty z wegli-
kiem boru lub karborundu.

Przedstawione urzadzenie jest jednym z mo-
zliwych  rozwigzan. Nalezy  zaznaczyé, ze
uchwyt, bedacy istotnym urzadzeniem dla zgio-
szonego sposobu, po pewnych zmianach kon-
strukcyjnych moze byé stesowany przy rdéznych
ostrzarkach, np. jedno lub dwutarczowych.

Sposéb szlifowania wedilug wynalazku przy
zastosowaniu urzgdzenia posiada w stosunku do
dotychczas znanych sposobdw nastepujace zale-
ty: okoto 30 — krotne zwigkszenie wydajnosci
gzlifowania, okolo 5 — kroine zmniejszenie zu-
zycla §ciernicy, otrzymanie ostrza o wysckie]
jakoSci (bez siatki peknieé), uzyskanie duze]
dokladno$ci ksztaltu noza, uzyskanie duzej
gladkosei szlifowanej powierzchni Hg= ~ 1.5,
eliminacije koniecznodci ostrzenia Sciernicy.

Zastrzezenia patentiowe

1. Spos6b szlifowania na &ciernicy nozy z plyt-
kami z weglikéw spiekanych. zamocowanych
w znany sposéb w uchwycie elastycznym
przy matej szybkosci obwodowej Sciernicy

wos¢ réwiniez znana, polegajaca na stalym za-
"’IO“OVJ&"HU sciernicy, a ruchomym poprzecznie
uchwycie, N6z z 1hﬂ- 3 ze spicku 2 zamocowany
iest w imaku 3.
si¢ Zzgdane :a_ty ¢g i &, Imak nozowy
iesi osadzony na stoliku iluef:ﬂylnym 5, umozli-
in] nastawienie zadanego kata przyloze-

Goérna czesé suportu 6 przesuwa sie wzdluz
dolnej cz a:s’cz suportu 7, bedac elastycznie poig-
czona przy pomocy sprezyny 8. Nacisk sprezy-
ny reguluje sie przez odpowiednie pokrecanie
nakregtki, regulujgcej w granicach 10 — 30
kG/em?, Te dwie czesci suportu sa tak skon-
struowane, ze zawsze gérna cze§é suportu jest
docidnieta sprezyna do zderzaka,co uniemoiliwia
przesuwanie jego w kierunku powierzchni ro-
boczej Sciernicy. Przy pomocy $ruby pociggowe]
9 wykonuje sig posUW pPOPrzeczny reczny w rza-
kresie 0.02 do G 38 mm/skok sruby.

Korzysine warunki ostrzenia: szybkosé obwo-
dowa éciernicy v, =o0k. 12 m/sek, szybkosé po-
suwu Sciernicy V =0k, 8 m/min, posuw
przeczny p,==ok. 0,06 mm/skok, nacisk po-
wierzchnicwy g=o0l. 13 kG/cm? osirzenie
z chiodziwem ok. 30 l/min, éciernica karborun-
miczne, ziarnisto§é 46, twar-

po-

dow va, Sy‘O]'\"O cera
dosd J.
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i przy zastoscwaniu chiodziwa wediug palen-
tu 36503, znamienny tym Ze szlifowanie za-
rovmno plytki ze spieku jak i irzonka stalo-
wego odbywa sig jednocze$nie na Scieranicy
gruboziarniste] pod wspdlnym katem przyio-
zenia usialanym preez wahliwy suwak (3, 4,
5) noza 2.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, skladajace sie =z elastycznego
uchwytu, posiadaigcego nastawny element
sprezynujacy, regulujaey sile nacisku obra-
bianego przedmiotu do Sciernicy w zaleZnosci
od wielkkosei szlifowanej powierzchni, zna-
mienne {ym, ze ndz wraz z plytka ze spieku
(2) zemocowany jest mechanicznie w zao-
patrzonym w skale kalowsa imaku (3) umiesz-
czonym przechylnie wskalowanejkoiysce (5],
pozwalajgcej na bezposrednie nastawienie Zg-
danych katdéw, przy czym element elastycz-
ny utrzymywany jest stale pod katem $0° do
powierzechni roboczej Sciernicy.
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Do opisu patentowego nr 36516
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