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Sposéb szlifowania spiekaenych weglikéw metali ne scierniey

Udzielono patentu z moca od dnia 24 lipca 1852 r.

Dotychezas szlifowano spicki przy docisku me-
chanicznym, sztywnym lub elastycznym, rece-
nym przy szybiicciach obwodowych scievnicy
20—25 m/sek. Docisk mechaniczny sztywny powo-
dowal pow:tanie siatki peknie¢, a nawet rys na
obrabianej powierzchni spieku, natomiast docisk
elastyczny dawal mala wydajncéé cbrébki, Przy
zastosowaniu wspomnianych dociskow narzedzi
do Sciernicy powstawala wysoka {emperatura
nagrzania (do czerwonego, a nawet bialego zaru)
skutkiem zbyt wysokiej szvbkosci obwodowei
Sciernicy, co w efekcie powodowalo duze zuzy-
cie materialu $ciernego. Sciernica zamazywaila
si¢ na powilerzehni roboczej i zachodzila
niecznosé jej czestego ostrzenis
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Wady te usuwa sposéb wedlug wynalazku.
Podczas wykonywania szlifowania tym sposo-
bem spicki sq umocowane w znanﬁn uchwycie
elastycznym z mozliwoscia jednak regulacji na-

¥) Wiadc'ciel patentu ofwiadezyl, ze twor-
cami wynalazku sg Stanislaw Markowski, Bro-
nistaw Keller, Edward Glazer { Franciszek Sak.
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cisku piytki na Sciernice w zaleinosci od wiel-
kosci powierzchni plytki, przy rownoczesnym
zmniejszeniu szybkosa cbwodowej Sciernicy, ktd-
ra moze pracowac¢ ng sucho, wzglednie na mo-
kro. Sciernica wzglednie uchwyt wykonuje ruch
wahadlowy lub proztolinijno-zwrotny, zapewnia-
jac dobleg | wybieg przedmiotu obrabianego. Po-
suw peprzeczny uchwytu odbywa sie przy po-
mocy $sruby pociagoswei.

Urzadzenie uchwytu zaopatrzonego w element
spreZynujacy moze by¢ vozwiazane rozmaicie
oraz zastosowane do kazdej ze znanych ostrza-
rek do nozy. Dla przykiadu uwidocziiony jest
taki uchwyt na fig. 1 i 2 rysunku. Pig. 1 przed-
stawia uchwyt elastyczny w przekroju pediui-
nym, za$ fig. 2 — jego widok z géry w czescio-
wym  przekroju. Piytka 6 umocowana jest
Woszezgkach dociskanych za pomocey Sruby 5
zas sprezyna 2 dokonuje regulacji docisku plytki
do S$ciernicy przez pokrecenie wkretu 4, zabez-

pieczanego przy pomocy nakretki 3, Szlifo-
wanla pilytki dokonuje $§ciernica 7. Korzysiny

nacisk ostrzonego narzedzia na powierzchnie

robocza  Sciernicy  waha  sie w  granicach



8—10 kg/em® przy szybkosci obwodowe] scier-
nicy V = 12—16 m/sek. Posuw poprzeczny P,
wynosi 0,02—0.04 mm na jeden skox, szybkost
przesuwu Sciernicy, wzglednie ostrzonego narze-
dzia 4—6 m/min. Zastosowanie zderzaka
zabezpiecza przed ewentualnym uderzeniem
uchwytu o $ciernice.

Przy zgloszonym sposobie szlifowania uzyskuy1
sie duza gladko$é powierzchni obrabianej, male
wykruszanie krawedzi skrawajacej, spiek osiaga
temperature maximum 60 C, dzieki czemu unika
sie powstawania siatki peknie¢, nie méwiac juz
o rysach na obrabianej powierzchnj spieku.

Sciernica zuzywa sie réwnomiernie i zaostrza
sie automatycznie w czasie pracy, cc nie do-
puszcza do zamazywania powierzchni roboczej
Sciernicy i usuwa koniecznos$é¢ jej ostrzenia. Ce-
lem uzyskania prostoliniowej krawedzi skrawa-
jacej nalezy po szlifowaniu piytke dotrze¢, np.
na tarczy Zeliwnej przy pomocy pasty z wegli-
kiem boru.

astrzezenia patentowe

1. Sposdh sziifowania piytek ze spiekanych we-
glikdow metuli na Sciernicy karborundowej,

2,

wykonywany na sucho lub na mokro, zna-
mienny iym, Ze odbywa sie przy matej szyb-
ko$ci obwodowej $ciernicy, przy czym szlifo-
wana pivika ze spiekéw (6) mocuje sig
w znanym uchwycie elastyezaym (fig. 1 i 2),
zaopatrzonym w element sprezynujacy (2)
z mozliwoscig regulacji naclsicu Sruba (4), za-
bezpieczong nakretka (3).
Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym.
7e $ciernica (7) wzglednie uchwyt (fig 1 1 2)
z zamocowana pivtka (6) wykonuje ruch wa-
hadlowy wzglednie prostolinijno-zwrotny, za-
pewniajac dobieg i wybieg obrabianego przed-
miotu wzglednie Sciernicy, co gwarantuje
réwnomierne zuzywanie sie powierzchni ro-
boczej Sciernicy.
Sposéb wediug zastrz. 1 1 2, znamienny tym,
ze $ciernica wzglednie uchwyt przesuwane sa
poprzecznie na kazdy swoéj skok przy poriocy
sruby pociggowej, niezalsznie od stalego na-
cisku wywieranego sprezyng (2).
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