
na ³uku ko³owym w odstêpie od siebie kieszeni (3), w których
zamocowane s¹ zamkniête kszta³tow o elementy elastomerowe
(4) a druga po³ówka (2) posiada krzywki (5), które w pierwszej
po³ówce sprzêg³a (1) wchodz¹ miêdzy dwa s¹siednie elementy
elastomerowe (4). Element elastomerowy (4) sprzêg³a sprê¿y-
stego sk³ada siê z dwóch obszaró w o ró¿nych w³aœciwoœciach.
Pierwszy obszar, który rozprzestrzenia siê w kierunku promie-
niowym i za pomoc¹ koñców jest zamocowany w kieszeniach
(3), w porównaniu z drugim obszarem do przenoszenia si³y ob-
wodowej jest wykonany w sposób zapewniaj¹cy stabilny kszta³t.
Drugi obszar, który jest ustawiony naprzeciw jednej z krzywek
(5) drugiej po³ówki sprzêg³a (2) w porównaniu z pierwszym ob-
szarem jest wykonany jako podatny tak, ¿e odkszta³cenia s¹
zapocz¹tkowane pod dzia³aniem ma³ej si³y zwrotnej.

(11 zastrze¿eñ)

A1 (21) 354500 (22) 2002 06 14 7(51) F16G 9/00

(71) Poturalski Waldemar, Katowice
(72) Carbogno Alfred, Mateja Stefan, Poturalski

Waldemar, Œmia³ek Zdzis³aw
(54) Lina stalowa, zw³aszcza dla p³askich lin

stalowo-gumowych

(57) Lina stalowa przeznaczona jest zw³aszcza jako ele-
ment p³askich lin stalowo-gumowych i mo¿e byæ wspó³zwita lub
przeciwzwita. Lina zbudowana jest z siedmiu dwudziestodwu-
drutowych splotek, przy czym splotka rdzeniowa (2′) liny (1) ma
œrednicê o 16 do 20% wiêksz¹ od œrednicy splotek (2) w zew-
nêtrznej warstwie liny (1). Iloraz skoku zwicia liny (1) do œredni-
cy liny (1) zawiera siê w przedziale od 6,8 do 7,4, zaœ skok
zwicia drutów w warstwie zewnêtrznej splotki (2, 2′) wynosi od
6,8 do 7,3 nominalnych œrednic splotki. Iloraz œrednicy drutu
rdzeniowego do wiêkszej œrednicy drutu warstwy zewnêtrznej
wynosi od 1,46 do 1,48, iloraz œrednicy drutów warstwy wewnê-
trznej do wiêkszej œrednicy drutu warstwy zewnêtrznej mieœci
siê w przedziale powy¿ej 1,05 do 1,09, zaœ iloraz œrednic dru-
tów warstwy zewnêtrznej o wielkoœci wiêkszej do wielkoœci
mniejszej wynosi od 1,36 do 1,37. Pomiêdzy poszczególnymi
drutami w warstwie wewnêtrznej i zewnêtrznej splotki (2, 2′) za-
chowane s¹ szczeliny o wielkoœci do 0,04 mm.

(2 zastrze¿enia)

A1 (21) 354298 (22) 2002 06 06 7(51) F16J 12/00

(75) Staniuk Jacek, S³upsk
(54) Zbiornik toroidalny, zw³aszcza na ciek³y gaz

(57) Zbiornik toroidalny ma dwie dennice, gdzie jedna z den-
nic ma fragment p³aszczyzny wyprofilowany tak, ¿e utworzona
jest p³aska p³aszczyzna, która zawiera p³ytê armaturow¹ (6).

(6 zastrze¿eñ)

A1 (21) 354299 (22) 2002 06 06 7(51) F16J 12/00

(75) Staniuk Jacek, S³upsk
(54) Zbiornik na gaz, zw³aszcza p³ynny gaz

propan-butan

(57) Zbiornik na gaz charakteryzuje siê tym, ¿e w jednej
z dennic œrodkowych jest zawór (10) z rurk¹ (11) w osi pionowej
zbiornika. Zbiornik ma przestrzeñ robocz¹ w czêœci toroidalnej
i w komorze œrodkowej, po³¹czonych ze sob¹ otworami (8)
przelotowymi.

(3 zastrze¿enia)

A1 (21) 354466 (22) 2002 06 13 7(51) F16J 15/53

(71) Akademia Górniczo-Hutnicza im. S. Staszica,
Kraków

(72) Ochoñski W³odzimierz
(54) Hybrydowe uszczelnienie wa³u

(57) Uszczelnienie posiada osadzony na wale (1) ³opatko-
wy wirnik (3), objêty wnêk¹ obudowy (2), oraz uszczelnienie
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ferromagnetyczne, zabudowane wewn¹trz pokrywy (8). Wirnik
(3) ma tulejowy wystêp (3a), wprowadzony w wykonane w po-
krywie (8) pierœcieniowe wytoczenie (8a) a wewn¹trz tulejowego
wystêpu (3a) osadzone jest uszczelnienie ferromagnetyczne,
którego magnes trwa³y (5) objêty jest dwoma wielokrawêdzio-
wymi nabiegunnikami (6), wspó³pracuj¹cymi z powierzchni¹ wa-
lcow¹ wytoczenia (8a) o mniejszej œrednicy.

(1 zastrze¿enie)

A1 (21) 360517 (22) 2003 06 05 7(51) F16K 31/64

(31) 02 10226289 (32) 2002 06 13 (33) DE

(71) Gebr. Kemper GmbH + Co.KG, Olpe, DE

(72) Hilchenbach Gerhard

(54) Zawór regulacyjny dla systemów
z cyrkulacj¹ ciep³ej wody

(57) Zawór regulacyjny (1) dla systemów z cyrkulacj¹ ciep³ej
wody, posiada korpus zaworu (2), w który jest wbudowany kar-
tusz regulacyjny (8) z dwoma sterowanymi za pomoc¹ tempera-
tury wody elementami termostatycznymi (10, 11) jako cz³onami
nastawczymi dla dwóch t³oków regulacyjnych (12, 13), które
wspó³dzia³aj¹, w celu regulacji natê¿enia przep³ywu wody przy
dezynfekcji systemu przy temperaturze wody od 70°C do 75°C,
z pierœcieniem gniazda zaworu (14), z otworem przep³ywowym
(17) miêdzy kana³em wlotowym i kana³em wylotowym (4, 6) kor-
pusu zaworu (2). Ponadto zawór regulacyjny (1) jest wyposa¿o-
ny w urz¹dzenie nastawcze s³u¿¹ce do wstêpnego nastawienia
górnego t³oka regulacyjnego (12) w celu nastawienia ¿¹danej
wartoœci temperatury, przy której zawór regulacyjny przepusz-
cza minimalny przep³yw wody.

(14 zastrze¿eñ)

A1 (21) 353957 (22) 2001 07 17 7(51) F16L 21/08

(31) 00 0010964 (32) 2000 08 25 (33) FR

(86) 2001 07 17 PCT/FR01/02326

(87) 2002 02 28 WO02/16815 PCT Gazette nr 09/02

(71) SAINT-GOBAIN PAM, Nancy, FR

(72) Vitel Jean-Pierre, Favier Noël, Lescot Didier,
Renard Philippe

(54) Z³¹czka rurowa do ³¹czenia króæca z rur¹

(57) Przedmiotem wynalazku jest z³¹czka rurowa zawie-
raj¹ca obwodow¹ uszczelkê (18), mocuj¹c¹ rurê (14), od-

kszta³caln¹ sprê¿yœcie od stanu, w którym ma nominaln¹ œred-
nicê wewnêtrzn¹, zewnêtrzny pierœcieñ zaciskowy (16) bezpo-
œrednio zamocowany na koñcu króæca (12) i otaczaj¹cy
obwodow¹ uszczelkê (18) oraz elementy (26, 28) do osiowego
dociskania pierœcienia zaciskowego (16) do króæca (12).
Z³¹czka rurowa zawiera œrodki do utrzymania uszczelki w od-
stêpie, maj¹cej œrednicê wewnêtrzn¹ wiêksz¹ od swojej œredni-
cy nominalnej przed umieszczeniem rury (14) na swoim
miejscu, przy czym œrodki te s¹ zwalniane, gdy rura (14) znaj-
duje siê ju¿ na tym miejscu.

(13 zastrze¿eñ)

A1 (21) 360635 (22) 2003 06 11 7(51) F16L 59/00

(31) 02 10226041 (32) 2002 06 12 (33) DE

(71) BRUGG Rohrsysteme GmbH, Wunstorf, DE

(72) Oeschger Alfred, Schnell Urs

(54) Sposób wytwarzania termoizolowanego
przewodu rurowego

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania termo-
izolowanego przewodu rurowego, sk³adaj¹cego siê z jednej lub
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