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Al (21)351247 (22)20000321  7(51) BOSB 9/00

(31) 99 19912913 (32) 19990322 (33) DE
(86) 20000321  PCT/EP00/02494
(87) 20000928 WO00/56202 PCT Gazette nr 39/00

(75) Langner Manfred H., Frankfurt nad Menem, DE

(54) Sposob i urzadzenie do oczyszczania okapu
wyciggowego oparéow
(57) W celu oczyszczania okapow wyciagdéw oparéw komore
wewnetrzng (5) okapu wyciggowego opardw, tacznie z tylng
$ciankg odkraplacza udarowego (3) spryskuje sie w odstepach
czasu wodg oczyszczajacg za pomocg urzadzenia rozpylaja-
cego (13). Wode oczyszczajacg odprowadza sie z odstojnika
zbiorczego (14) na dnie komory wewnetrznej (5).
(16 zastrzezen)

Al (21) 349939 (22)20011001  7(51) BO9B 1/00

(71) Politechnika Swigtokrzyska, Kielce
(72) Przybytowicz Wiktor, Lagowski Grzegorz

(54) Sposob i urzadzenie do odwadniania pryzmy
odpadow
(57) Sposdb charakteryzuje sie tym, ze prowadzi sie obser-
wacje potozenia dna studni (7) w stosunku do poziomu (2) obrze-
za obszaru $ciekowego i poprzez zmiang poziomu (1) potozenia
dna studni, reguluje sie wielkos¢ i kierunek spadku (8) drenazu
(14) utozonego na warstwie izolacyjnej (6). Studnie (7) posada-
wia sie na scisliwym podtozu (2), korzystnie na starych odpadach,
a zmiane poziomu potozenia jej dna uzyskuje sie poprzez obcig-
zanie lub odcigzanie za pomocg balastu (17), korzystnie w postaci
kamieni umieszczanych w jej wnetrzu. Urzadzenie ma studnie (7)
posadowiong na scisliwym podtozu (12), korzystnie zaizolowa-
nym przed przenikaniem zanieczyszczen, a jej podstawe stano-
wig zelbetowe plyty (9) przedzielone warstwg filtracyjna (10),
korzystnie w postaci kamieni.
(9 zastrzezen)

Al (21) 349937 (22)20010924  7(51) BO9B 3/00

(75) Krasiczynski Kazimierz, Wroctaw; Letowski
Franciszek, Wroctaw; Krasiczynski Jan, Legnica

(54) Sposéb odzyskiwania mineraléw z odpadow
flotacyjnych

(57) Ujawniono sposob odzyskiwania mineratéw z odpadéw
flotacyjnych, a szczegodlnie odpadéw poflotacyjnych, kierowa-
nych do stawu osadowego, w ktérym odpady poflotacyjne pod-
daje sie flotacji pianowej w obecnosci ligniny jako dyspergenta
w strumieniu powietrza w obecnosci siarczanu miedzi jako akty-
watora lub flotacji pianowej w strumieniu dwutlenku wegla gene-
rowanego dodatkiem kwasu siarkowego do zawiesiny odpadéw
lub flotacji pianowej w strumieniu dwutlenku wegla generowanego
dodatkiem do zawiesiny odpadéw kwasu siarkowego w obec-
nosci ligniny jako dyspergenta.

(6 zastrzezen)

Al (21) 349943 (22)2001 1001  7(51) B21D 35/00

(71) Politechnika Czgstochowska, Czgstochowa
(72) Dewiatow Witalij

(54) Sposob ksztaltowania materiatu przy uzyciu
obrotowego stempla stozkowego

(57) Sposéb charakteryzuje sie tym, ze kes (1) wyj$ciowy
w postaci preta lub rury umieszcza sie w matrycy (2) na stem-
plu (3) walcowym, tak by czes¢ kesa (1), zasadniczo o dtugosci
nieprzekraczajacej 2,5 d, gdzie d oznacza srednice kesa, wysta-
wata z matrycy (2), po czym wystajaca czes$¢ kesa (1) poddaje sie
naciskowi obrotowego stempla (4) stozkowego o powierzchni
roboczej wyprofilowanej odpowiednio do zatozonego ksztattu
gotowego wyrobu (5). Po uksztattowaniu wystajacej czesci kesa
poddaje sie go naciskowi stempla (3) walcowego, przy jedno-
czesnym dalszym oddziatywaniu, zasadniczo juz bez nacisku,
obrotowego stempla (4) stozkowego.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 349816 (22)2001 09 24 7(51) B21J 1/02
(71) Biuro Projektow i Dostaw Urzadzen Hutniczych
HpH SA, Katowice

(72) Korbel Andrzej, Bochniak Wtodzimierz,
Szyndler Robert, Snarski Piotr, Orzechowski
Henryk
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(54) Sposoéb kucia lub prasowania wyrobow
metalowych

(57) Sposob polega na wprowadzaniu co najmniej jednego
z narzedzi ksztattujacych w ruch bedacy ztozeniem roboczego
ruchu prostoliniowego (rr) i ruchu rewersyjno-obrotowego (ro),
wykonywanego wzglgdem osi obrotu réwnolegtej do kierunku ru-
chu prostoliniowego (rr). Powierzchnia robocza (P) narzedzia (3)
ma w strefie Srodkowej, nie wiekszej od 85 % powierzchni czoto-
wej wyrobu (PW), wiasciwosci zespalajace z materiatem wsado-
wym (1), zwlaszcza przez rozwiniecie jej nierownosciami.

(1 zastrzezenie)
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Al (21)351310 (22)20000329  7(51) B22D 11/06

C22C 38/18

(31) 99 9905053 (32) 19990422 (33) FR

(86) 20000329 PCT/FR00/00781
(87) 2000 1102 WO00/64613  PCT Gazette nr 44/00

(71) USINOR, Puteaux, FR
(72) Mazurier Frédéric

(54) Sposob odlewania ciaglego miedzy
cylindrami nierdzewnych ferrytycznych tasm
stalowych bez mikrope¢knieé

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposdb odlewania ciagtego
nierdzewnych ferrytycznych tasm stalowych o grubosci mniejszej
lub réwnej 10 mm, bezposrednio z ciektego metalu, miedzy dwo-
ma obracajacymi sie chtodzonymi cylindrami o osiach pozio-
mych, ktéry charakteryzuje sie tym, ze ciekly metal zawiera
w procentach wagowychC % +N% 0,12,Mn% 1,P% 0,04,
Si% 1,Mo% 2,5, Cr% w zakresieod 11 do 19, Al 1 %,
Ti% +Nb % +Zr % 1, przy czym reszte stanowi zelazo i za-
nieczyszczenia wynikajace z procesu, a wskaznik |, ciektego
metalu zawarty jest migdzy 35 % i 60 %, przy czym , jest
okreslone wzorem: ;=420C % +470N % +23Ni% +9Cu % +
+7MN%-11,5%Cr%-11,5Si%-12Mo % -23V %-47 Nb % -
-49 Ti % - 52 Al % + 189, chropowatos$¢ R, powierzchni tych
cylindrow jest wiekszaod 5 m, a w poblizu menisku z ciektym
metalem znajdujgcym sie miedzy cylindrami stosuje sie gaz
obojetny ztozony co najmniej z 60 % objetosciowych gazu roz-
puszczalnego w stali.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 356258 (22)20020924  7(51) B24B 23/00
(31) 01 0123029 (32)2001 0925 (33) GB
01 0124206 2001 10 09 GB

(71) B AND Q PLC, Eastleigh, GB
(72) White Matthew
(54) Szlifierka reczna z napedem elektrycznym

(57) Szlifierka reczna (1) z napedem elektrycznym wyposa-
zona jest w korpus (3), przytrzymywany dtonig uzytkownika oraz
w tasme (5), przymocowang przynajmniej w czasie uzytkowania
szlifierki do jej korpusu (3) w przynajmniej jednym punkcie

mocowania (7) usytuowang w poprzek przynajmniej czesci
szerokosci wierzchu dtoni uzytkownika.
(25 zastrzezen)

Al (21)356234 (22)20020923  7(51) B25C 7/00
(31) 01 961643 (32)2001 0924 (33) US

(71) ILLINOIS TOOL WORKS, Inc., Glenview, US
(72) Gabriel William L.

(54) Zwijana tasma magazynowa pneumatycznej
gwozdziarki

(57) Tasma magazynowa (110) wykorzystywana w pistole-
cie do osadzania gwozdzi jest wytwarzana z polipropylenu o od-
powiednim sktadzie, posiada stosunkowo duzg grubosé i jest wy-
posazona w wiele otworéw pomocniczych umieszczonych w cze-
Sci grzbietowej taSmy lub alternatywnie w czesci grzbietowej oraz
w czesci bocznej nadajacych zwigkszong elastycznosé sekgji
grzbietowej, co umozliwia wykorzystanie tasmy magazynowej
w stosunkowo niskich temperaturach, w ktérych taSma magazy-
nowa nie ulega zakleszczeniu wewnatrz pistoletu osadzajacego
gwozdzie.

(26 zastrzezen)
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Al (21) 349932 (22)20010928  7(51) B29C 65/64

(75) Knurek Czestaw, Rumia; Knurek Karol, Rumia

(54) Sposéb i urzadzenie do wytwarzania tasmy
ostrzegawczo-lokalizacyjnej niemetalowych
przewodow

(57) Sposéb polega na tym, ze pomiedzy no$no-ostrzegaw-

czg tasme (1) z tworzywa sztucznego, a samoprzylepng ostono-
wo-mocujaca tasme (2) osadza sie tasmowy/pretowy metalowy
lokalizacyjny element (3) wprowadzajac przemieszczajacy sie



