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Sposob wytwarzania spsekunych ksztaltek meiaiowych

Udzielono 'z moca Od dnia 24 czerwca.1949 r.

Do wytwarzania ksztattek z metali spiekanych
stosuje sie zwykle mieszanine rdéznych metali w
postaci sproszkowanej., Mieszanine te .prasuje sie
i spieka w odpowiednio wysokiej temperaturze.
Uzyskuje sie w ten sposob ksztaltke metalowa
zwarlg i spoista. .

Przeprowadzone przez -zglaszajgcych doswiad-
czenia wykazaly, ze przy wytwarzaniu spieczo-
nych ksztaltek metalowych jeden z metali moze
byé zastapiony glejta olowiowa. Taka mieszanina,
skladajgca sie z metali sproszkowanych i glejty
olowiowej, nadaje sie bardzo dobrze do praso-
wania a uzyskane ksztaltki dajg sie latwo usu-
wat z matrycy. S‘tw‘ierdz\oqo, ze maly dodatek
grafitu polepsza zdolno$é prasowania. Otrzymana
* ksztaltke nastepnie spieka sie w temperaturze
500 — 1000°C w atmosferze jakiegokolwiek ga-
zv redukujgcego, np. wodoruy, gazu Swietlaego
Inb generatorowego, przy czym glejta olowiowa
podczas tego procesu ulega redukcji na otow.
 Otrzymane w ten sposéb ksztaltki moga byé

uzyte bezpoérednio do celéw techniczanych lub
mozna je poddal jeszcze dodatkowemu Spraso-
waniu w celu zwiekszenia ich twardosci, zmnizj-
szenia porowato$ci oraz nadania im Lzsztaltu 08+
tatecznego, o g

Uzyskane w ten sposob, ksztaltki metalowe
moga byé uiyte do wyrobu lozysk lub innych
cze$ci maszyn. ;

Otrzymane przez spiekanie ksztaltki wykazu-
ja twardo$¢ wedlug Brinela 12-15 HB, a po do-
datkowym sprasowaniu twardo$é ta wzrasta do
55 HB.

w n:iéktérych.przﬁzpqdkach do wytwarzania

-ksztattek spieczonych moga by¢ uZyte nieco za-

nieczyszczone lecz tafisze metale slproszkowane,'
np. miedZz cementowa z dodatkiem przemystowe;
glejty' otowiowej pochodzenia krajowego.

Podano nizej, jako przykiad, sktad chemiczny
kilku mieszanin do wvytwarzania ksztaltek meta-
lowych wediug -wynalazku.
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Zastrzezenia pateniowe

Spos6b wytwarzania- spiekanych ksztattek me-
talowych, znamienhy tym, Ze do sproszkowa-
nych metali dodaje sig zamiast jednego z jej
metali glejty olowiowej i grafitu.

. Spos6b wedlug =zastrz. 1, znamienny tym, ZzZe

spieczonym ksztaltkom nadaje sie ostateczny
ksztalt przez powtdrne prasowanie.
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