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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb niszczenia drobnego sprzetu elektronicznego i urzgdzenie
do niszczenia drobnego sprzetu elektronicznego, zwtaszcza zawartosci pamieci statych.

Znany jest z polskiego zgtoszenia nr P.433348 sposob niszczenia drobnych urzgdzen elektro-
nicznych i ukfad niszczarki drobnych urzadzeh elektronicznych, zwtaszcza zawartosci pamieci statych.
Sposob, wedtug tego zgtoszenia polega na impulsowym gromadzeniu energii elektrycznej do wielkosci
nie mniejszej niz 100 J w magazynie tej energii pochodzacej z zasilacza niszczarki zasilanego z sieci
elektrycznej lub z akumulatoréw, W tym samym czasie urzgdzenie przeznaczone do niszczenia umiesz-
cza sie recznie, bezposrednio na jednym rdzeniu generatora niszczgcych impulséw elektromagnetycz-
nych i Sciska sie go drugim rdzeniem pozostawiajgc z obu jego stron duze, puste szczeliny powietrzne.
Nastepnie inicjuje sie iskre, za pomocg statego elementu wyzwalajgcego proces niszczenia, przy na-
pieciu nie mniejszym niz 4,3 kV, ktérg wywotuje sie przeptyw pragdowych impulséw niszczenia o nate-
zeniu powyzej 100 A i czasie trwania nie wiekszym, niz 1 ms zaréwno przez niszczone urzadzenie jak
i duze, puste szczeliny. Impulsy niszczenia majg czas narastania i czas opadania mniejszy, niz 20 mi-
krosekund. Sterowanie i monitorowanie procesu niszczenia odbywa sie recznie lub za pomoca zapro-
gramowanego ukfadu mikroprocesorowego.

Ukfad niszczarki, wedtug zgtoszenia nr P.433348, ma magazyn energii elektrycznej, do ktérego
dofgczone sg rownolegle: niszczarka z zasilaczem i gatgz ztozona z szeregowo potgczonego generatora
niszczacych impulséw elektromagnetycznych oraz elementu wyzwalajgcego proces niszczenia. Kazdy
z elementow uktadu potgczony jest z urzgdzeniem sterujgcym i/lub procesorem.

Magazyn energii elektrycznej jest kondensatorem, generatorem jest cewka indukcyjna z rdze-
niem ferromagnetycznym, a elementem wyzwalajgcym proces niszczenia jest staty iskrownik Rdzen
ferromagnetyczny stanowi dwa elementy w ksztatcie drukowanych, duzych liter ,E” o jednakowej dtu-
gosci ramion, ktére sg zwrécone tymi ramionami do siebie.

Znane jest rowniez ze zgtoszenia wynalazku nr WO2007091400 Al urzgdzenie do wymazywania
informacji magnetycznych intensywnym polem magnetycznym o niskim napieciu z dysku twardego osa-
dzonego w szufladzie wsuwanej miedzy elektromagnesy. Urzgdzenie to jest zasilane napieciem zmien-
nym. Wymienione napiecie, po wyprostowaniu prostownikiem, taduje kondensator (magazyn energii)
zatgczany nastepnie do elektromagneséw utozonych parami po obu stronach wneki dla szuflady z nisz-
czonym sprzetem. Sprzet ten umieszczony jest pomiedzy elektromagnesami i poddany dziataniu sil-
nego, zmiennego pola magnetycznego. W takim urzadzeniu rozmagnesowujgcym podaje sie napiecie
na cewki w celu wytworzenia pola magnetycznego, za pomocg ktérego informacja magnetyczna dysku
twardego zostaje wymazana. Cewki tego urzadzenia sg rozmieszczone szeregowo na wspolnej osi tak,
ze poszczegolne cewki sg potgczone elektrycznie réwnolegle lub szeregowo i tak, ze cewki te sg zasi-
lane napieciem jednoczesnie.

Znane jest takze z opisu patentowego nr EP1662487 urzadzenie do kasowania danych zapisy-
wanych na nosniku magnetycznym takim jak dysk twardy lub kaseta z tasmg magnetyczng. Urzadzenie
to zawiera gniazdo przystosowane do pomieszczenia magnetycznego nosnika z zapisami poddawa-
nymi niszczeniu, obwod fadowania, kondensator spetniajgcy zadanie magazynu energii elektrycznej
i cewke. Niszczenie zapisu nosnika polega na roztadowaniu kondensatora i przeptywie pradu elektrycz-
nego z kondensatora do cewki generujgcej pole magnetyczne niszczgce zapisy nosnika.

W opisie US 4467389 ujawniono wynalazek dotyczacy urzgdzen elektrycznych do rozmagneso-
wania lub kasowania tasm rejestrujgcych. Urzgdzenie zawiera pare elektromagnesow osadzonych je-
den nad drugim Gorny elektromagnes zawieszony na tgczniku i ramce obudowy jest recznie regulowany
w pionie wzgledem dolnego, osadzonego na ptycie podstawy, aby zapewni¢ dopasowanie pojemnikéw
na tasme do magnesow o roznych rozmiarach. Elektromagnesy majg ksztatt litery E i pionowo prze-
ciwne bieguny z karbowanymi kohcami. Cewki uzwojenia elektromagnesu sg potgczone elektrycznie
réwnolegle z kondensatorami. Kasowana tadma przenoszona jest obrotowg tacg do i od elektromagne-
sow. Boczny ruch tasmy ograniczany jest czujnikiem wysokosci.

Rozmagnesowanie magnetycznej tasmy rejestrujgcej obejmuje kilkukrotne przesuwanie jej w kie-
runku przeciwlegtych elektromagnesow i dziatanie na nig strumieniem magnetycznym miedzy tymi elek-
tromagnesami, przy czym na zmiane kazda ze stron tasmy otrzymuje wiekszy lub mniejszy strumien
magnetyczny.

W opisie nr CN103310802 przedstawione jest natomiast urzgdzenie do bezpiecznego niszczenia
magnetycznych nosnikéw pamieci. Sklada sie ono z mechanizmu wytwarzania pola magnetycznego
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i mechanizmu przenoszgcego. Mechanizm wytwarzania pola magnetycznego zawiera pare wspoétosio-
wych elektromagneséw z rdzeniami, reostat, zasilacz i amperomierz, ktére sg potgczone szeregowo.
Mechanizm przenoszgcy sktada sie z przenosnika tadmowego i rynny materiatowej. Podczas procesu
rozmagnesowania talerz dysku twardego powinien by¢ ustawiony rownolegle do kierunku statycznego
pola magnetycznego.

Celem wynalazku jest opracowanie, na bazie naszego wczesniejszego zgtoszenia nr P.433348,
ulepszonego sposobu i urzgdzenia do niszczenia drobnego sprzetu elektronicznego polegajgcego na
nowym sposobie umieszczania tego sprzetu w polu elektromagnetycznym wymienionego urzadzenia
oraz nowym sposobie doprowadzenia do wytadowania iskrownikiem dla uzyskania znacznie lepszych
efektéw niszczenia tego sprzetu.

Sposodb niszczenia drobnego sprzetu elektronicznego, zwtaszcza zawartosci pamieci statych, po-
legajacy na dostarczaniu energii elektrycznej do urzgdzenia niszczgcego drobny sprzet elektroniczny
zwanego niszczarka, jego zerowaniu, magazynowaniu w nim energii elektrycznej, umieszczeniu tego
sprzetu w ruchomej szufladzie, w obszarze inicjowania wystgpienia pola elektromagnetycznego nisz-
czarki, zainicjowaniu iskrownikiem roztadowania zmagazynowanej energii elektrycznej i poddaniu tego
sprzetu destrukcyjnemu dziataniu sit niszczgcych wskazanego pola oraz jego usunieciu z niszczarki po
zakonczeniu cyklu niszczenia, przy czym sterowanie i monitorowanie procesu niszczenia odbywa sie
za pomocg zaprogramowanego ukfadu mikroprocesorowego mikrokontrolera w zespole elektroniki nisz-
czarki, wedtug wynalazku, umieszczenie drobnego sprzetu elektronicznego w niszczarce polega na wy-
sunieciu — szuflady z niszczarki i ustawieniu w niej mocujgcego adaptera z osadzonym w nim sprzetem
do zniszczenia. Adapter ten umieszcza sie w niemagnetycznej, drugiej czesci szuflady, przesuwnejw jej
czesci pierwszej i ustawia sie go na wprost szczeliny powietrznej elektromagnesu. Nastepnie, recznie
wprowadza sie szuflade do obudowy niszczarki, az do zasygnalizowania czujnikiem petnego wsuniecia
do tej obudowy. To sygnalizowanie oznacza, ze sprzet znajduje sie juz w szczelinie powietrznej, cen-
trycznie miedzy srodkowymi ramionami rdzeni elektromagnesu, czyli na przecieciu sie centralnej, po-
ziomej osi szczeliny powietrznej z prostopadtg do niej osig pionowg srodkowych ramion rdzeni elektro-
magnesu w miejscu, w ktérym wystgpi nieimpulsowe, bardzo silne, krétkotrwate pole elektromagne-
tyczne o przebiegu, podobnym do oscylacji ttumionych. Inicjowanie natomiast roztadowania magazynu
energii elektrycznej dokonuje-sie przysuwajgc elektrode ruchomg iskrownika do jego elektrody statej.
Korzystnie, mocujgcy adapter wraz z drobnym sprzetem elektronicznym przesuwa sie w kierunku wne-
trza niszczarki do konca niemagnetycznej czesci drugiej szuflady.

Urzadzenie do niszczenia drobnego sprzetu elektronicznego, zwtaszcza zawartosci pamieci sta-
tych zwane niszczarka, zasilane ze zrédta energii elektrycznej, majgce w obudowie szuflade na drobny
sprzet elektroniczny oraz wejsciowy zespot z przyciskami startu, zasilania, mikroposuwu i licznikiem
cykli potgczony z jednej strony z zasilaczem, a z drugiej strony ze sterujgcym zespotem elektroniki za-
wierajgcym mikrokontroler z zaprogramowanym uktadem mikroprocesorowym, ktory taczy sie z zespo-
tem tadowania pradu elektrycznego potgczonym z kolei poprzez magazyn energii elektrycznej, miernik
stanu tego magazynu, z rdzeniami elektromagnesu w ksztatcie podobnym do duzej litery E o ramionach
skierowanych do siebie, potgczonego z iskrownikiem, wedtug wynalazku drobny sprzet elektroniczny
jest osadzony w szufladzie przesuwnie do szczeliny powietrznej miedzy srodkowymi rdzeniami elektro-
magnesu o ramionach srodkowych tych rdzeni kroétszych od ramion zewnetrznych. Szuflada ta sktada
sie z trzech czesci. Pierwsza z tych czesci, zewnetrzna zamocowana jest przesuwnie w obudowie nisz-
czarki i zawiera ptaska, czotowg Scianke tgczagcg dwa boczne, podiuzne elementy, korzystnie potgczone
dnem, osadzone na prowadnicach obudowy. Czes$¢ druga niemagnetyczna ma ksztatt skrzynki otwartej
od strony szczeliny powietrznej i jest osadzona przesuwnie wewnatrz czesci pierwszej. Czes¢ druga
moze by¢ wykonana z tworzywa sztucznego. Czes¢ trzecia zas, zwana adapterem o pfaskiej konstrukgcji
do osadzania niszczonego sprzetu, znajduje sie na dnie czesci drugiej. Iskrownik natomiast stanowi
zespot jezdny zawierajgcy silnik ze sterownikiem, wozek jezdny z elektrodg osadzony na prowadnicach
tego zespotu i wozek staty réwniez z elektrodg. Zespot tadowania niszczarki moze stanowi¢ kolejno
potaczone: stycznik, transformator i prostownik. Dobrze, gdy niszczarka ma miedzy prowadnicami obu-
dowy poprzeczng ptytke oporowg wspotpracujgcg z czujnikiem sygnalizowania wsuniecia szuflady do
obudowy i jednoczesnie do szczeliny powietrznej. Korzystnie, rdzenie elektromagnesu mogg by¢ wyko-
nane z blach transformatorowych.

Zaletg wynalazku jest nowy sposob i urzgdzenie pozwalajgce na precyzyjne, centryczne wpro-
wadzenie, przeznaczonego do zniszczenia, drobnego sprzetu elektronicznego do szczeliny powietrznej
miedzy rdzeniami elektromagnesu urzgdzenia niszczgcego i skupienie maksymalnej energii niszczace;j
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na wskazanym sprzecie. Tg precyzje osiaggnieto dzieki zastosowaniu szuflady wprowadzajgcej ten
sprzet do obszaru niszczenia i zastosowanie nowego ksztattu rdzeni elektromagnesu eliminujgcego
szczeline powietrzng miedzy ramionami zewnetrznych rdzeni i ograniczajgcego szczeline powietrzng
do samych ramion srodkowych tych rdzeni. Zapewniajg one dodatkowo wzorcowe przyleganie ramion
zewnetrznych do siebie i pewniejsze mocowanie niszczonego sprzetu oraz wiekszg doktadnosc i nie-
zawodno$c¢ pracy od dotychczasowych rozwigzan w wyniku utrzymania szczeliny powietrznej w zatozo-
nych wymiarach, co rzutuje na lepszg sprawnosc¢ urzadzenia.

Drugg zaletg uzycia wymienionej szuflady jest umozliwienie, bezposredniego kontaktu z rdze-
niem i przewodami cewki elektromagnesu, tatwiejsze, prostsze i pewniejsze umieszczenie niszczonego
sprzetu w polu elektromagnetycznym w sposob powtarzalny. Wykonanie natomiast czesci drugiej szu-
flady z tworzywa sztucznego, zamiast metalowego powoduje, ze przeptyw prawie catego pradu doko-
nuje sie przez niszczony sprzet, a nie jak dotychczas przez catg powierzchnie szczeliny powietrznej
tworzonej takze przez ramiona zewnetrzne elektromagnesu, co dodatkowo wptywa na lepsze niszcze-
nie wymienionego sprzetu. Przy zastosowaniu za$ nowej konstrukcji iskrownika w formie zespotu jezd-
nego jego wozek jezdny porusza sie na tyle szybko, ze do wytadowania dochodzi poprzez styk elektrod,
a nie ich zblizenie. Dzieki temu, ze elektrody sg ze sobg stykane wystepujg mniejsze straty energii, bo
nie dochodzi do wytadowania tukowego, a prad ptynie przewodnikiem jakim sg elektrody, co rzutuje na
bardzo dobre wyniki niszczenia sprzetu elektronicznego. Wykonanie natomiast cewki na rdzeniach
z blach transformatorowych przyczynia sie do wytwarzania silniejszego i szybszego, niz dotychczas,
pola elektromagnetycznego co réwniez rzutuje na stabilnos$¢ niszczenia, zwtaszcza w przypadku bar-
dziej wytrzymatych elementéw. Przeprowadzone oraz udokumentowane badania prototypowe i do-
Swiadczalne potwierdzity petng przydatnos¢ przyjetych zatozen i dokonanych rozwigzan, w wyniku kté-
rych nieodwracalnemu: uszkodzeniu ulegty nie tylko dane zawarte we wskazanym sprzecie, ale réwniez
struktury uktadéw scalonych.

Przedmiot wynalazku zostanie blizej objasniony w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat blokowy urzgdzenia do niszczenia drobnego sprzetu elektronicznego, fig. 2
przedstawia urzgdzenie w widoku aksonometrycznym, fig. 3 przedstawia w widoku aksonometrycznym
szuflade z rdzeniami cewki, fig. 4 przedstawia przekréj A—A na fig. 3, fig. 5 przedstawia rdzenie cewki
w widoku aksonometrycznym, a fig. 6 przedstawia w widoku aksonometrycznym zespét jezdny iskrow-
nika.

Przyktad 1

Sposoéb polega na tym, ze w pierwszym etapie, do wejsciowego zespotu 2 urzgdzenia do nisz-
czenia drobnego sprzetu elektronicznego, zwanego dalej niszczarka, zatgcza sie prad 230 V AC przy-
ciskiem zasilania w tym zespole 2. Po wigczeniu pradu zatgczony zostaje sterujgcy zespot elektroniki 3
z mikrokontrolerem stanowigcym sterujgcg ptytke Nucleo zaprogramowang wedtug wczesniej opraco-
wanego algorytmu oraz zasilacz 4. Nastepnie sprawdzane sg wszystkie systemy ukfadu blokowego
niszczarki, w tym magazynu 8 energii elektrycznej stanowigcego kondensator i jego tadowania, a po-
prawnos$c ich dziatania sygnalizuje zapalona zielona dioda w wejsciowym zespole 2, hatomiast zapa-
lona czerwona w nim dioda sygnalizuje uszkodzenie i koniecznos¢ naprawy. Po wymienionym spraw-
dzeniu, w drugim etapie, wysytany jest sygnat przez sterujgcy zespét elektroniki 3 tto sterownika silnika
20 zespotu jezdnego 13 o mozliwosci rozpoczecia pracy, ktéry uruchamia ten silnik 20 i zeruje pozycje
zespotu jezdnego 13 iskrownika 14 umozliwiajgcego wytadowanie magazynu 8 energii elektrycznej.
W trzecim etapie, z obudowy 1 niszczarki wysuwa sie recznie szuflade 15 i do jej czotowej Scianki
z uchwytem w czesci pierwszej 22 dosuwa czes¢ drugg 24 z tworzywa sztucznego z mocujgcym adap-
terem 25. Nastepnie, po wtozeniu drobnego sprzetu 26 elektronicznego do mocujgcego adaptera 25
dosuwa sie go do konca czesci drugiej 24 szuflady 15, po czym szuflade 15 wsuwa recznie sie do
obudowy 1, az do oporu stawianego przez ptytke 27 oporowg szuflady 15 i zasygnalizowania czujni-
kiem 28 petnego jej wsuniecia do obudowy 1, w tym wsuniecia idealnie na srodek szczeliny 21 powietrz-
nej miedzy srodkowymi ramionami rdzeni 11, w ktérym to obszarze pojawi sie krotkotrwate, silne pole
elektromagnetyczne. O zamknieciu szuflady 15, czujnik 28 informuje zespét elektroniki 3. Dopoki szu-
flada 15 jest otwarta urzadzenie pozostaje zablokowane i nie ma mozliwosci wykonania cyklu pracy.
W czwartym etapie wciska sie zielony przycisk w wejsciowym zespole 2, co powoduje, ze sterujgcy
zespot elektroniki 3 zatgcza zespodt tadowania pradu elektrycznego, ktory tworza: stycznik 5, transfor-
mator 6 1kVA i prostownik 7. Z chwilg zadziatania tego zespotu 5, 6, 7 rozpoczyna sie proces tadowania
magazynu 8 energii elektrycznej, ktéry stanowi kondensator o pojemnosci 51,25 uF. Jest on tadowany
do osiggniecia napiecia okoto 4500 V i energii okoto 520 J. Po osiggnieciu zadanego progu fadowania



PL 246395 B1 5

informacja o tym, w pigtym etapie, zostaje wysytana przez miernik 9 na plyte sterujgcg zespotu elektro-
niki 3, ktora nastepnie przesyla sygnat do sterownika silnika 20 zespotu jezdnego 13 iskrownika 14
0 koniecznosci jego uruchomienia. Wéwczas, za pomocg silnika 20 zostaje uruchomiony zespét jezdny
13 doprowadzajgcy do zetkniecia sie elektrod 12 iskrownika 14, w wyniku ktdrego nastepuje gwattowne
roztadowanie magazynu 8 energii elektrycznej stanowigcego kondensator i wytworzenie silnego pola
elektromagnetycznego przez elektromagnes 10. Pole to doprowadza do indukowania sie pragdu w ob-
wodach elektroniki niszczonego sprzetu 26, co bezposrednio powoduje uszkodzenie wewnetrznych
struktur tego sprzetu 26. Prad ptyngcy podczas roztadowania z napiecia 4500 V magazynu 8 energii
elektrycznej osigga szczytowg wartos¢ 14 kA i czestotliwos¢ 12,5 kHz, a krétkotrwate pole elektroma-
gnetyczne podczas przeptywu prgdu ma wartos¢ mniejsza, niz 2 Tesle. Zasadniczo, wytadowanie roz-
poczyna sie po przekroczeniu minimalnej przerwy, co dla 4500V odpowiada okoto 4,5 mm. Jednakze
wozek jezdny porusza sie na tyle szybko, ze do wytadowania dochodzi poprzez styk elektrod, a nie ich
zblizenie, Dzieki temu, Ze elektrody 12 sg ze sobg stykane, wystepujg mniejsze straty energii, poniewaz
nie dochodzi do wytadowania tukowego, a prad ptynie przewodnikiem jakim sg elektrody. W przypadku
niepowodzenia w roztadowaniu magazynu 8 energii elektrycznej zapala sie czerwona dioda przycisku
mikroposuw w wejsciowym zespole 2, ktdry to przycisk po nacisnieciu umozliwia reczne uruchomienie
zespotu jezdnego 13 i doprowadzenie do roztadowania magazynu 8 energii elektrycznej, a w nastep-
stwie zniszczenie sprzetu 26. W széstym etapie, po roztadowaniu magazynu 8 energii elektrycznej ze-
rowana jest pozycja zespotu jezdnego 13 sterujgcego ruchomg elektrodg 12 iskrownika 14 i sprawdzany
jest stan kondensatora, czyli magazynu 8 energii elektrycznej oraz podwyzszony zostaje stan licznika
cykli wejsciowego zespotu 2. Zastosowany licznik zlicza w przéd, co umozliwia dostep do informaciji na
temat przepracowanych cykli przez niszczarke. Po wykonaniu tych operacji zapalona zostaje zielona
dioda przycisku start i wéwczas operator urzgdzenia wysuwa szuflade 2 z obudowy 1, wyjmuje z niej
zniszczony sprzet 26, co konczy cykl realizacji sposobu niszczenia sprzetu 26.

Przykfad 2

Urzadzenie ma w obudowie 1 wejsciowy zespot 2, z przyciskami startu, zasilania mikroposuwu
i licznikiem cykli, potgczony z jednej strony ze sterujgcym zespotem elektroniki 3 zawierajgcym mikro-
kontroler stanowigcy sterujgca ptytke Nucleo zaprogramowang weditug wczesniej opracowanego algo-
rytmu, a z drugiej strony z zasilaczem 4 do przeksztatcania napiecia 230V AC na state napiecie 12V DC
i zasilania elementéw elektronicznych. Sterujgcy zespét elektroniki 3 tgczy sie w obudowie 1 z zespotem
tadowania stanowigcym kolejno potgczone: stycznik 5, transformator 6 i prostownik 7. Zespét tadowania
5, 6, 7 potagczony jest z kolei z magazynem 8 energii elektrycznej w postaci kondensatora. Napiecie
tadowania magazynu 8 energii elektrycznej odczytuje miernik 9.

Zadaniem zespotu tadowania 5, 6, 7 prgdu elektrycznego jest wytwarzanie takiego napiecia, ko-
rzystnie 4500V, aby energia elektryczna gromadzona w magazynie 8 byta zdolna do catkowitej destruk-
Cji zawartosci pamieci statych niszczonego sprzetu. Zespo6t tadowania 5, 6, 7 tgczy sie nastepnie po-
przez magazyn 8 energii elektrycznej i miernik 9 stanu tego magazynu 8 z cewka 10.1 elektromagnesu
10 nawinietg na rdzeniach 11 z blach transformatorowych. Rdzenie 11 majg ksztatty podobne do dru-
kowanej, duzej litery ,E” o jednakowej dtugosci ramion zewnetrznych i krétszej dtugosci ramienia $rod-
kowego oraz sg skierowane ramionami do siebie. Na srodkowe ramiona rdzeni 11 nawiniete sg po trzy
zwoje cewki 10.1 dwoma przewodami o przekroju 4 mm? potgczone rownolegle. Z cewka 10.1 elektro-
magnesu 10 tgczg sie rowniez elektrody 12 w zespole jezdnym 13 iskrownika 14. Zespét jezdny 13
iskrownika 14 posiada ruchomy wozek 16 przesuwny na prowadnicach 17 i staty wozek 18. Elektrody
12 wézkow 16, 18 powodujg wytadowanie magazynu 8 energii elektrycznej w chwili ich zetkniecia sie.
Zespot jezdny 13 ma takze czujnik 19 potozenia ruchomego wozka 16 i silnik 20 uruchamiany jego
sterownikiem. Szuflada 15, czesciowo wsuwana do szczeliny 21 powietrznej, miedzy rdzenie 11 elek-
tromagnesu 10, sktada sie natomiast z trzech czesci. Czes¢ pierwsza 22, zewnetrzna ze stali nierdzew-
nej, zamocowana przesuwnie w obudowie 1 urzgdzenia, jest podobna do szuflady meblowej i zawiera
ptaskg, czotowg scianke z uchwytem, do ktorej sg przymocowane dwa skrajne, podtuzne elementy,
korzystnie potgczone dnem, osadzone na prowadnicach 23 obudowy 1 niszczarki. Czes¢ druga 24 nie-
magnetyczna, z tworzywa sztucznego ma postac¢ skrzynki otwartej od strony elektromagnesu 10 i jest
osadzona przesuwnie wewnatrz czesci pierwszej 22. Na dnie drugiej czesci 24 znajduje sie czes¢ trze-
cia stanowigca mocujgcy adapter 25 o szeroko$ci rownej szerokosci wewnetrznej czesci drugiej 24,
bedgca ptaska konstrukcjg do osadzania w nim lub na nim niszczonego sprzetu 26, ktory podlega wy-
centrowaniu w tej czesci 24 szuflady 15 dla uzyskania jego srodkowego potozenia w szczelinie 21 po-
wietrznej rdzeni 11 elektromagnesu 10. Miedzy prowadnicami 23 obudowy 1 znajduje sie poprzeczna
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ptytka 27 oporowa wspotpracujaca z czujnikiem 28 sygnalizowania wsuniecia szuflady 15 do szcze-
liny 21 powietrznej i centrycznego w niej utozenia niszczonego sprzetu 26. Poprzeczna ptytka 27 opo-
rowa znajduje sie na wysokosci przewyzszajgcej niszczony sprzet 26 osadzony na mocujgcym adapte-
rze 25.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b niszczenia drobnego sprzetu elektronicznego, zwtaszcza zawartosci pamieci statych,
polegajgcy na dostarczaniu energii elektrycznej do urzgdzenia niszczgcego drobny sprzet
elektroniczny zwanego niszczarka, jego zerowaniu, magazynowaniu w nim energii elektrycz-
nej, umieszczeniu niszczonego drobnego sprzetu elektronicznego w obszarze inicjowania wy-
stgpienia pola elektromagnetycznego niszczarki, zainicjowaniu iskrownikiem roztadowania
zmagazynowanej energii elektrycznej i poddaniu destrukcyjnemu dziataniu sit niszczgcych
tego pola drobnego sprzetu elektronicznego oraz jego usunieciu z niszczarki po zakonczeniu
cyklu niszczenia, przy czym sterowanie i monitorowanie procesu niszczenia odbywa sie, za
pomocg zaprogramowanego uktadu mikroprocesorowego mikrokontrolera w zespole elektro-
niki niszczarki, znamienny tym, ze umieszczenie drobnego sprzetu (26) elektronicznego
W niszczarce polega na tym, iz wysuwa sie z niej szuflade (15), wkiada sie do jej niemagne-
tycznej, drugiej czesci (24), przesuwnej w czesci pierwszej (22), mocujgcy adapter (25), osa-
dza sie w tym adapterze (25) drobny sprzet (26) elektroniczny i recznie wsuwa sie tg szuflade
(15) do obudowy (1) niszczarki z wprowadzeniem tego sprzetu (26) do szczeliny (21) powietrz-
nej centrycznie miedzy srodkowe ramiona rdzeni (11) elektromagnesu (10), na przecieciu sie
centralnej, poziomej osi szczeliny (21) powietrznej z prostopadtg do niej osig pionowg srodko-
wych ramion rdzeni (11) elektromagnesu (10) tej niszczarki, w miejsce wystepowania nieim-
pulsowego, bardzo silnego, krotkotrwatego pola elektromagnetycznego o przebiegu podob-
nym do oscylacji ttumionych, az do zasygnalizowania czujnikiem (28) petnego wsuniecia, szu-
flady, a inicjowanie roztadowywania magazynu (8) energii elektrycznej dokonuje sie przysu-
wajgc elektrode (12) ruchomg iskrownika (14) do jego elektrody (12) statej.

2. Sposoéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze mocujacy adapter (25) wraz z drobnym sprze-
tem (26) elektronicznym jest przesuwany w kierunku wnetrza niszczarki do kornca niemagne-
tycznej czesci drugiej (24) wysunietej szuflady (15).

3. Urzadzenie do niszczenia drobnego sprzetu elektronicznego, zwlaszcza zawartosci pamieci
statych zwane niszczarka, zasilane ze zrédta energii elektrycznej, majace w obudowie szu-
flade na drobny sprzet elektroniczny oraz wejsciowy zespot z przyciskami startu, zasilania,
mikroposuwu i licznikiem cykli potgczony z jednej strony z zasilaczem, a z drugiej strony ze
sterujgcym zespotem elektroniki zawierajgcym mikrokontroler z zaprogramowanym uktadem
mikroprocesorowym, ktory tgczy sie z zespotem tadowania pradu elektrycznego potgczonym
z kolei z miernikiem stanu magazynu energii elektrycznej, z rdzeniami elektromagnesu
w ksztatcie podobnym do duzej litery E o ramionach skierowanych do siebie, potgczonego
z iskrownikiem, znamienne tym, ze drobny sprzet (26) elektroniczny jest osadzony w szufla-
dzie (15) przesuwnie do szczeliny (21) powietrznej miedzy srodkowymi rdzeniami (11) elek-
tromagnesu (10) o ramionach srodkowych krotszych od ramion zewnetrznych, a szuflada (15)
sktada-sie z trzech czesci (22, 24, 25), z ktérych czes¢ pierwsza (22), zewnetrzna, zamoco-
wana jest przesuwnie, w obudowie (1) niszczarki i zawiera ptaskg, czolowg scianke tgczaca
dwa boczne, podiuzne elementy, korzystnie potgczone, dnem, osadzone na prowadnicach
(23) obudowy (1), czes¢ druga (24) niemagnetyczna ma ksztatt skrzynki otwartej od strony
szczeliny (21) powietrznej i jest osadzona przesuwnie wewnatrz czesci pierwszej (22), czesc
trzecia natomiast, zwana adapterem (25) o ptaskiej konstrukcji do osadzania niszczonego
sprzetu (26), znajduje sie na dnie czesci drugiej (24), a iskrownik (14) stanowi zespdt jezdny
(13) zawierajacy silnik (20) ze sterownikiem, wozek (16) jezdny z elektrodg (12) osadzony na
prowadnicach (17) zespotu jezdnego (13) i wozek (18) staty z elektroda (12).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze zespot tadowania stanowi kolejno pota-
czone: stycznik (5), transformator (6) i prostownik (7).
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5. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze miedzy prowadnicami (23) obudowy (1) ma
poprzeczng ptytke (27) oporowa wspotpracujgcg z czujnikiem (28) sygnalizowania wsuniecia
szuflady (15) do obudowy (1) i jednoczesnie do szczeliny (21) powietrznej.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze czes¢ druga (24) szuflady (15) jest wyko-
nana z tworzywa sztucznego.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, Zze rdzenie (11) elektromagnesu (10) sg wyko-
nane z blach transformatorowych.
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