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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest prasa do wyciskania materiatdw metalicznych lub ceramicznych.

Powszechnie znany sposob wyciskania materiatdbw metalicznych i ceramicznych polega na tym,
ze zamkniety w pojemniku wsad jest z niego wypychany przy pomocy stempla przez otwor w matrycy.
Proces prowadzony jest ,na gorgco”, a wiec poprzedza go nagrzanie zazwyczaj do temperatury prze-
kraczajgcej 0,4 temperatury topnienia w Kelvinach, oraz wstepne nagrzanie narzedzi roboczych prasy,
w szczegolnosci matrycy i pojemnika do temperatury okoto 0,2 temperatury topnienia w Kelvinach. Kon-
strukcja prasy do wyciskania nie zawiera uktadu chtodzenia matrycy.

Prowadzenie procesu wyciskania ,na gorgco” wymaga zastosowania znacznie nizszego niz
»Na zimno” nacisku stempla prasy na umieszczony w pojemniku wsad, w celu skutecznego wypchniecia
go przez otwor matrycy, czyli zrealizowania procesu wyciskania.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 168018 sposdb ztozonego wyciskania materiatdw po-
lega na tym, ze podczas wyciskania dokonuje sie skrecania materiatu wsadowego wzgledem matrycy
lub matrycy, wzglednie jej czesci, w stosunku do materiatu wsadowego, przy czym kierunek skrecania
lezy korzystnie w ptaszczyznie prostopadtej do kierunku wyciskania. Znany jest rowniez z polskiego
opisu patentowego nr 174474 sposob ztozonego wyciskania wyrobow z wymuszeniem dodatkowego
odksztafcenia plastycznego, poprzez okresowo zmienne skrecanie matrycy lub jej elementu skfado-
wego wzgledem wyrobu umieszczonego w pojemniku albo poprzez okresowo zmienne skrecanie wy-
robu usytuowanego w pojemniku wzgledem matrycy.

W zwigzku z koniecznoscig nadawania elementom prasy przeznaczonej do ztozonego wyciska-
nia szybkich cyklicznych przemieszczen przy zachowaniu zasadniczej konstrukcji konwencjonalnej
prasy, w procesie ztozonego wyciskania stosowane sg matryce o mozliwie jak najmniejszej masie,
co praktycznie przekfada sie na maksymalne ograniczenie ich zewnetrznych wymiaréw jednak przy zapew-
nieniu dostatecznie wysokich wtasnosci wytrzymatosciowych. Niestety, w trakcie ztozonego procesu wy-
ciskania materiatéw, w tym réwniez prowadzonego ,na zimno”, czyli bez wstepnego nagrzewania wsadu
oraz narzedzi roboczych prasy, matryce bardzo szybko sie nagrzewajg do wysokich temperatur, po-
chtaniajgc ciepto odksztatcenia generowane w odksztatcanym wsadzie. Stad, silne obnizenie wtasnosci
wytrzymatos$ciowych matryc i ich przyspieszone zuzycie, a bardzo czesto natychmiastowe zniszczenie
wywotane niekorzystnymi mechanicznymi warunkami pracy, w szczegoélnosci koniecznoscig réwnocze-
shego, cyklicznego skrecania wyciskanego wsadu.

Istotg rozwigzania wedtug wynalazku jest prasa do wyciskania materiatébw metalicznych lub ce-
ramicznych metodg Kobo z otworem wylotowym/wlotowym w komorze matrycy zawartej w nieruchomej
obudowie, charakteryzujgca sie tym, ze otwér wylotowy 5 znajduje sie w dowolnym miejscu goérnej cze-
&ci, a korzystnie w najwyzszym punkcie komory matrycy 4 nieruchomej obudowy 6, a otwér wiotowy 1
w dowolnym miejscu dolnej czesci, a korzystnie w najnizszym punkcie komory matrycy 4.

Zaletg rozwigzania wg wynalazku jest zapobiegniecie nadmiernemu nagrzaniu sie matryc pod-
czas procesu ziozonego wyciskania materiatdbw metalicznych i ceramicznych, a wiec zachowanie
przez nie korzystnych, wysokich wtasno$ci wytrzymatosciowych.

Rozwigzanie wedlug wynalazku daje nieoczekiwane korzySci w postaci schtodzenia materiatu
wyciskanego (prasowki) tuz po wyjsciu z matrycy, ktéry charakteryzuje sie korzystniejszg struktura,
co przektada sie na lepsze wlasnosci mechaniczne prasowki.

Rozwigzanie zostato przedstawione na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekrdj matrycy.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie realizaciji.

Prasa posiada otwér wylotowy 5, ktéry znajduje sie w najwyzszym punkcie komory matrycy 4
nieruchomej obudowy 6 oraz wlotowy 1, co powoduje, ze w sposdb cigglty chtodzona jest cieczg chto-
dzgcg wprowadzang do komory matrycy 4 przez otwér wlotowy 1 znajdujgcy sie w nieruchomej obudo-
wie 6, umiejscowiony w najnizszym punkcie komory matrycy. Ciecz chtodzagca obmywa matryce 2,
w szczegollnosci jej boczng powierzchnie w poblizu nieruchomego pierscienia 7 i paska kalibrujg-
cego 11, odbiera jej ciepto, po czym wyptywa z komory matrycy 4 przez otwor wylotowy 5. Komora
matrycy 4 jest przestrzenig zamknietg, utworzong pomiedzy matrycg 2, jej podstawg 3, nieruchomym
pierscieniem 7, nieruchomg obudowg 6, korpusem prasy 8 oraz uszczelkg 9 chronigcg tozysko 10.
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Zastrzezenie patentowe

1. Prasa do wyciskania materiatdw metalicznych lub ceramicznych metodg Kobo z otworem wy-
lotowym/wlotowym w komorze matrycy zawartej w nieruchomej obudowie, znamienna tym,
ze otwor wylotowy (5) znajduje sie w dowolnym miejscu gérnej czesci, a korzystnie w najwyz-
szym punkcie komory matrycy (4) nieruchomej obudowy (6), a otwér wlotowy (1) w dowolnym
miejscu dolnej czesci, a korzystnie w najnizszym punkcie komory matrycy (4).

Rysunek
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