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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ogniotrwaty bezcementowy beton korundowo-spinelowy i sposob otrzy-
mywania prefabrykatu z ogniotrwatego bezcementowego betonu korundowo-spinelowego, ktéry znajduje
zastosowanie do monolitycznego wytozenia ogniotrwatego lub naprawy urzadzen cieplnych oraz do wytwa-
rzania ogniotrwatych wyrobéw prefabrykowanych stosowanych w urzgdzeniach metalurgicznych.

Znane sg powszechnie sposoby wytwarzania ogniotrwatego niskocementowego i ultraniskoce-
mentowego betonu korundowo-spinelowego ze spiekanego i/lub topionego korundu o-Al203z i z dwéch pot-
produktow: prefabrykowanego spinelu, ktéry syntezowany jest w fazie statej w wyniku reakcji pomiedzy tlen-
kami MgO i Al203 lub otrzymywany jest w wyniku topienia mieszaniny tych tlenkdw oraz z cementu glinowo-
wapnhiowego wytwarzanego z boksytu i kamienia wapiennego tub z cementu wysokoglinowego wytwarza-
nego z tlenku glinu i kamienia wapiennego metodg spiekania w piecu obrotowym. Wiasciwosci uzytkowe
niskocementowych i ultraniskocementowych betonéw korundowo-spinelowych, w ktérych prefabrykowany
spinel wprowadzany jest z frakcjg drobng i/lub gruboziarnistym kruszywem korundowym, a spoiwem hydrau-
licznym jest cement wapniowo-glinowy znane sg z wielu publikacji i opisow patentowych.

Z polskiego opisu patentowego PL 191 190 B1 znany jest prefabrykat ogniotrwaty wytwarzany z ni-
skocementowego betonu korundowo-spinelowego stosowany w urzgdzeniach metalurgicznych, ktéry sktada
sie z 20—-75 czesci wagowych korundu spiekanego o uziarnieniu 0—10 mm, 10-65 czesci wagowych spinelu
magnezowo-glinowego o uziarnieniu 0-10 mm, 5-25 czesci wagowych aktywizowanego Al203 lub aktywi-
zowanego spinelu (MgAI204), 3-8 czesci wagowych cementu wapniowo-glinowego o zawartosci Al20O3 po-
wyzej 69%, ponizej 1 czesci wagowej dodatkow uptynniajgcych oraz ponizej 8 czesci wagowych wody, przy
czym sktad chemiczny prefabrykatu zawiera 2-9% MgO, 88—97% Al20zi 0,8 — 2,5% CaO. Sposdb wytwa-
rzania prefabrykatu z niskocementowego betonu korundowo-spinelowego polega na tym, ze miesza sie od-
wazone frakcje surowcéw w czasie powyzej 3 minut, po czym dodaje sie wode o temperaturze powyzej 20°C
i dalej miesza az do uzyskania potptynnej konsystencji masy. Nastepnie formuje sie potfabrykat, ktéry pod-
daje sie wibrowaniu, a nastepnie dojrzewaniu w formie w temperaturze powyzej 20°C przez okres okoto
24 godzin, po czym po wyjeciu z formy suszy sie go w temperaturze powyzej 100°C.

Z kolei z chinskiego opisu CN102617169 (A) znany jest beton korundowo-spinelowy i sposob jego
wytwarzania, w ktérym prefabrykowany spinel magnezowo-glinowy wprowadzany jest do masy betonowej
zaréwno we frakcji drobnej, do ktérej wchodzg takze inne sktadniki, takie jak: proszek topionego biatego
korundu, mikroproszek o-Al20s, cement wapniowo-glinowy, Srodek redukujgcy wode w postaci kwasu poli-
karboksylowego i widkna organiczne, jak rowniez jako gruboziarniste kruszywo wspdlnie ze spiekanym ko-
rundem, czesciowo stabilizowanym dwutlenkiem cyrkonu lub cyrkonianem wapnia. Gruboziarniste kruszywa
miesza sie przez okres 4 do 6 minut, nastepnie do mieszaniny wprowadza sie zestaw drobnoziarnistych
proszkéw i dalej miesza na sucho przez okres 15 do 30 minut, po czym wprowadza sie wode w ilosci 3 do
6 procent w stosunku do masy suchych sktadnikéw i dalej miesza przez okres 3 do 5 minut az do uzyskania
pétptynnej konsystencji masy. Z kolei z masy formuje sie prefabrykat, wibruje forme, poddaje dojrzewaniu
przez okres 20 do 26 godzin, rozformowuje wyrdb, kiéry suszy sie w temperaturze 100 do 120° przez okres
20 do 26 godzin i wypala w temperaturze 1450 do 1750° przez okres 2 do 4 godzin.

Ponadto w innym chinskim opisie CN108046782 (A) przedstawiono sposdb wytwarzania kru-
szywa korundowo-spinelowego i mieszanki ogniotrwatego betonu z jego udziatem, ktéry polega na mie-
szaniu drobnoziarnistych sktadnikow o uziarnieniu ponizej 74 mikronéw, w tym kruszywa korundowo-
spinelowego, spinelowego, korundowego, mikro-krzemionki oraz reaktywnego mikroproszku tlenku
glinu, z cementem wapniowo-glinowym jako srodkiem wigzgcym. Nastepnie dodaje sie odwazone frak-
cje prefabrykowanego kruszywa korundowo-spinelowego o granulacji 3-5 mm, 1-3 mm oraz 0,1-1,0 mm
i dalszej homogenizacji do uzyskania jednorodnej mieszaniny.

W chinskim opisie patentowym CN104250099 (B) ujawniono sposéb wprowadzenia do betonu
korundowego sktadnika w postaci prefabrykowanego spinelu i rbwnoczesnego wytworzenia tej fazy we-
wnatrz materiatu, przy czym woéwczas do betonu dodaje sie drobnoziarnisty proszek tlenku magnezu
w ilosci od 0,8 do 5,0% wraz z pozostatymi drobnoziarnistymi skfadnikami, takimi jak: korund w ilosci od
10 do 25% masowych, spiekany spinel w iloSci od 5 do 25% masowych, cement glinowo-wapniowym
w ilosci od 3 do 6% masowych, proszek o-Al20s w ilosci od 1 do 4% masowych i mikrokrzemionka
w ilosci od 0,2 do 2,0% masowych oraz gruboziarniste kruszywo korundowe w ilosci od 55 do 75%
masowych. Masa zawiera dodatkowo superplastyfikator w iloéci od 0,1 do 1,0% masowych oraz wode
w ilosci od 4,5 do 6,0% masowych, dodawane ponad 100% sktadnikéw podstawowych.
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Ogniotrwaty bezcementowy beton korundowo-spinelowy, wedtug wynalazku, sktada sie ze spie-
kanego i/lub topionego kruszywa korundowego o uziarnieniu 0,2—6,0 mm w ilosci 60—65% masowych,
elektrokorundu biatego o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci 10-12% masowych, mieszaniny aktywo-
wanych mechanicznie do uziarnienia ponizej 63 um: tlenku glinu oraz spiekanego i/lub topionego tlenku
magnezu w tgcznej ilosci 25-28% masowych, proszku mikrokrzemionki w ilosci do 4,0% masowych
albo wodnego 20-50% roztworu krzemionki koloidalnej w ilosci do 5,5% masowych w stosunku do masy
suchych skfadnikéw mieszanki betonowej, dodatku uptynniajgcego w ilosci 0,4—-1,5% masowych w sto-
sunku do masy suchych skfadnikéw mieszanki betonowej oraz wody w ilosci 1,5-5,5% masowych
w stosunku do masy suchych sktadnikéw mieszanki betonowe;.

Sposoéb otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego bezcementowego betonu korundowo-spine-
lowego, wedtug wynalazku, polega na tym, ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa korundowego
0 uziarnieniu 0,2—6,0 mm wprowadzanego w ilosci 60-65% masowych dodaje sie 40-60% przewidzia-
nej ilosci wody i catos¢ miesza przez okres 2—3 minut. Nastepnie dodaje sie mieszanine aktywowanych
mechanicznie do uziarnienia ponizej 63 um: tlenku glinu oraz spiekanego i/lub topionego tlenku ma-
gnezu w fgcznej ilosci 25-28% masowych oraz drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej
0,1 mm w ilosci 10—-12% masowych, dodatek uptynniajgcy w ilosci 0,4—1,5% masowych w stosunku do
masy suchych sktadnikéw mieszanki betonowej oraz proszek mikrokrzemionki ilosci do 4,0% maso-
wych, po czym skfadniki miesza przez okres 2—3 minut. Z kolei dodaje sie pozostatg czes¢ wody i mie-
sza sie catos¢ az do uzyskania zgdanej potptynnej konsystencji masy. Uzyskang masg betonowg na-
petnia sie forme z nadmiarem, ktérg poddaje sie wibrowaniu przez co najmniej 30 sekund z amplitudg
wibracji 0,5-1,5 mm, a nastepnie usuwa sie nadmiar masy i wyréwnuje powierzchnie prefabrykatu.
Z kolei prefabrykat poddaje sie dojrzewaniu w temperaturze okoto 20°C i wilgotnosci wzglednej co naj-
mniej 80% przez okres co najmniej 24 godzin, po czym prefabrykat rozformowuje sie, suszy w tempe-
raturze okoto 110°C przez okres okoto 24 godzin i wypala w temperaturze 1500-1800°C przez okres
10-24 godzin z szybkoscig grzania 2°C min1.

Inny sposob otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego bezcementowego betonu korundowo-
spinelowego, wedlug wynalazku, polega na tym, ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa korundo-
wego o uziarnieniu 0,2—6,0 mm wprowadzanego w ilosci 60-65% masowych dodaje sie wodny 20-50%
roztwor krzemionki koloidalnej w ilosci do 5,5% masowych w stosunku do masy suchych skfadnikow
oraz 40-60% przewidzianej ilosci wody i cato§¢ miesza przez okres 2—-3 minut. Nastepnie dodaje sie
mieszanine aktywowanego mechanicznie do uziarnienia ponizej 63 um tlenku glinu i drobnoziarnistego
elektrokorundu biatego o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w sumarycznej iloéci 32—35% masowych, po czym
skfadniki miesza przez okres 1-2 minut. Z kolei dodaje sie pozostatg cze$¢ wody oraz dodatek uptyn-
niajgcy w ilosci do 0,6% masowych w stosunku do masy suchych sktadnikéw mieszanki betonowej,
miesza przez okres 1-2 minut, po czym dodaje sie aktywowany mechanicznie tlenek magnezu w ilosci
3-5% masowych i miesza sie catos¢ az do uzyskania zadanej pétptynnej konsystencji masy. Uzyskang
masg betonowg napetnia sie forme z nadmiarem, ktérg poddaje sie wibrowaniu przez co najmniej
30 sekund z amplitudg wibracji 0,5-1,5 mm, a nastepnie usuwa sie nadmiar masy i wyréwnuje po-
wierzchnie prefabrykatu. Z kolei prefabrykat poddaje sie dojrzewaniu w temperaturze okoto 20°C i wil-
gotnosci wzglednej co najmniej 80% przez okres co najmniej 24 godzin, po czym prefabrykat rozformo-
wuje sie, suszy w temperaturze okoto 110°C przez okres okoto 24 godzin i wypala w temperaturze
1500-1800°C przez okres 10-24 godzin z szybkoscig grzania 2°C min-.

Ogniotrwaty bezcementowy beton korundowo-spinelowego, wedtug wynalazku, charakteryzuje sie
tym, Ze do jego masy wprowadza sie obok gruboziarnistych sktadnikéw korundowych spoiwo bezcemen-
towe, ztozone z aktywowanych mechanicznie reaktywnych tlenkéw glinu i magnezu, o regulowanym sktadzie
chemicznym, tj. zawartosci tlenkéw MgO, SiOz2 i Al203, z gtéwnym sktadnikiem fazowym korundem a-Al203
i zawierajgcym fazy powodujgce modyfikacje sktadu fazowego betonu podczas operacji wypalania, a takze
moze zawiera¢ faze krzemianowg typu mullitowego Alz[Alz+2xSiz-2x]O10-x Wzbogacong dodatkowo w magnez.
Podczas wypalania powstajg fazy spinelowe o zmiennej stechiometrii, w tym: spinel stechiometryczny tzw.
wiasciwy MgAl204, roztwér staty spinelu bogatego w glin MgAl+xOa+1.5x, ewentualnie roztwér staty spinelu
bogatego w magnez Mgi+xAl204+x. Cechg wyrdzniajgca ten typ tworzywa ceramicznego jest jego zmienny
sktad fazowy bedacy wynikiem dopetniania sie proceséw fizykochemicznych podczas operacji wypalania,
co stwarza mozliwo$¢ doboru optymalnych warunkéw temperatury i czasu spiekania do zaprojektowanego
sktadu tworzywa. Reakcje chemiczne zachodzgce pomiedzy MgO i Al2Oz w toku obrébki wysokotemperatu-
rowej, ktére opisujg ponizsze réwnania:

MgO¢s) + Al203(s) = MgAI204s)
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MgAI204(s) + XMgO(s) = Mg1+xAl204+x(s)

MgAI204s) + x/2 Al203(s5) = MgAI24xO4+1.5x(s)
prowadzg do powstania tworzywa o rownowagowym skfadzie fazowym, zawierajgcym obok fazy spine-
lowej bogatej w glin, takze korund. W nizszych temperaturach i/lub krétkim czasie syntezy, w materiale
moze wystgpic, obok spinelu stechiometrycznego, spinelu bogatego w glin i korundu, takze faza spine-
lowa bogata w magnez.

Ogniotrwaty bezcementowy beton korundowo-spinelowego wedtug wynalazku odznacza sie bar-
dzo dobrymi wtasciwosciami mechanicznymi i termomechanicznymi oraz doskonatg odpornoscig koro-
zyjng, co zwigzane jest miedzy innymi z eliminacjg z jego sktadu CaO, ktéry generuje niskotopliwe fazy
w kontakcie z zuzlem stalowniczym.

Uzycie w skiadzie betonu aktywnych mikro- i nano-tlenkéw SiO2 o duzej dyspersji powoduje powsta-
nie korzystnego rozkladu faz w tworzywie, co utatwia jego spiekalno$¢ bez obnizenia wiasciwosci termome-
chanicznych takze w temperaturach posrednich procesu obrébki cieplnej betonu. Ponadto zastosowanie
aktywnych mikro- i nano-tlenkéw SiO2 o duzej dyspersji powoduje powstanie szeregu wysokoogniotrwatych
faz przejsciowych zwiekszajgcych wiasciwosci termomechaniczne betonu. Dzieki wprowadzeniu do masy
betonowej dodatku SiO2, w wysokich temperaturach w materiale powstaje przejsciowo faza ciekta, co za-
pewnia relaksacje naprezen cieplnych powstajgcych w procesie obrobki cieplnej.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia wytworzenie ogniotrwatych prefabrykatéw betonowych o du-
zych wymiarach gabarytowych, a wytworzenie fazy spinelowej o rozmiarach mikronowych i/lub submikrono-
wych oraz homogenicznym jej rozmieszczeniu w matrycy betonowej pozwala na uzyskiwanie betonéw pra-
cujgcych w warunkach duzych wstrzgséw termicznych, obcigzen termomechanicznych i korozyjnych.

Przedmiot wynalazku w zakresie sktadu recepturowego prefabrykatu otrzymanego z bezcemen-
towego ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego ze spinelem syntezowanym ,in situ” o wysokich
wtasciwosciach termomechanicznych przedstawiono w dwéch przyktadach wykonania zawartych w ta-
beli, natomiast w przyktadach umieszczonych ponizej tabeli przedstawiono sposéb wytwarzania ognio-
trwatego prefabrykatu betonowego z uzyciem wybranego sktadu.

Tabela
Surowiec Uziarnienie Przyktady sktadow
w % masowych
I H
Spiekane kruszywo korundowe o 3-6mm 17,4 17,4
zawartosci Al,O; powyzej 99,5 % 1-3mm 21,0 21,0
masowych 0,5-1,0mm 11,1 11,1
0,2-0,6 mm 13,3 13,3
Elektrokorund biaty 0,0-0,1 mm 12,0 10,0
Aktywowany mechanicznie tlenek 44 uym 6,7 6,7
glinu o zawartosci Al;O3 powyzej
99,5 % masowych
Aktywowany mechanicznie tlenek Mediana rozkia- 9,2 9,2
glinu o zawartoéci Al,O; powyze; du uziarnienia,
99,8 % masowych dsp = 0,4-0,8 ym
Aktywowany mechanicznie tlenek Mediana rozkia- 43 43
glinu o zawartosci Al,O; powyzej du uziarnienia,
99,8 % masowych dsp = 0,8-1,5 pm
Aktywowany mechanicznie spiekany | Ponizej 63 pm 5 5
tlenek magnezu o zawartos$ci MgO
powyzej 97,65 % masowych
Proszek mikrokrzemionki Ponizej 10 pm - 2,0
Wodny 30% roztwdr krzemionki 5,0 -
koloidalnej
Fosforanowo-azotowy dodatek - 0,2 -
uptynniajacy
Fosfonianowy dodatek uptynniajacy | - 0,2 -
Sodowo-fosforanowy dodatek - - 1,0
uplynniajacy
Woda - 1,5 5,5
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Przyktad |. Sposéb wytwarzania prefabrykatu z bezcementowego ogniotrwatego betonu korun-
dowo-spinelowego ze spinelem syntezowanym ,in situ” polega na tym, ze do mieszarki wprowadza sie
doktadnie odwazone frakcje surowcow wediug sktadu Il podanego w powyzszej tabeli, przy czym za-
chowuje sie nastepujgcg kolejnos¢ dozowania sktadnikow: do gruboziarnistej frakcji spiekanego kru-
szywa korundowego o uziarnieniu 0,2—6,0 mm wprowadzonego w ilosci 62,8% masowych dodaje sie
potowe przewidzianej ilosci wody {j. 2,75% w stosunku do masy suchych sktadnikow mieszanki betono-
wej i catos¢ miesza przez okres 2—-3 minut. Nastepnie dodaje sie mieszanine drobnoziarnistego elek-
trokorundu biatego w ilosci 10,0% masowych, aktywowanych mechanicznie do uziarnienia ponizej
63 um: tlenku glinu oraz tlenku magnezu w tgcznej ilosci 25,2% masowych, proszek mikrokrzemionki
w ilosci 2,0% masowych oraz sodowo-fosforanowy dodatek uptynniajgcy w ilosci 1,0% w stosunku do
masy suchych sktadnikéw mieszanki betonowej, po czym skfadniki miesza przez okres 2—-3 minut.
Z kolei dodaje sie pozostatg czes¢ wody i miesza sie catos¢ az do uzyskania zgdanej potptynnej konsy-
stencji masy. Uzyskang masg betonowg napetnia sie forme z nadmiarem, ktérg poddaje sie wibrowaniu
przez co najmniej 30 sekund z amplitudg wibracji 0,5 mm, a nastepnie usuwa sie nadmiar masy i wy-
réwnuje powierzchnie prefabrykatu. Z kolei prefabrykat poddaje sie dojrzewaniu w temperaturze okoto
20°C i wilgotnosci wzglednej co najmniej 80% przez okres co najmniej 24 godzin, po czym prefabrykat
rozformowuje sig, suszy w temperaturze okoto 110°C przez okres okoto 24 godzin i wypala w tempera-
turze 1500-1800°C przez okres 10—24 godzin z szybkoscig grzania 2°C min.

Przyktad Il. Sposéb wytwarzania prefabrykatu z bezcementowego ogniotrwatego betonu ko-
rundowo-spinelowego ze spinelem syntezowanym ,in situ” polega na tym, ze do mieszarki wprowadza
sie doktadnie odwazone frakcje surowcéw wedtug sktadu | podanego w powyzszej tabeli, przy czym
zachowuje sie nastepujaca kolejnos¢ dozowania sktadnikéw: do gruboziarnistej frakcji kruszywa korun-
dowego o uziarnieniu 0,2—6,0 mm wprowadzonego w ilosci 62,8% masowych dodaje sie wodny 30%
roztwor krzemionki koloidalnej w ilosci 5,0% w stosunku do masy suchych sktadnikéw oraz potowe prze-
znaczonej ilosci wody tj. 0,75% w stosunku do masy suchych sktadnikdéw i cato$¢ miesza przez okres
2-3 minut. Nastepnie dodaje sie aktywowany mechanicznie do uziarnienia ponizej 63 um tlenek glinu
w ilosci 20,2% masowych i drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci
12,0% masowych, po czym sktadniki miesza przez okres 1-2 minut. Z kolei dodaje sie pozostatg czesc
wody oraz dodatek uptynniajgcy w ilosci 0,4% masowych w stosunku do masy suchych skfadnikow,
miesza przez okres 1-2 minut i dodaje sie aktywowany mechanicznie tlenek magnezu w ilosci 5,0%
masowych i miesza sie catos¢ az do uzyskania zgdanej pétptynnej konsystencji masy, z ktérej otrzymuje
sie poéifabrykat jak w przyktadzie 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Ogniotrwaty bezcementowy beton korundowo-spinelowy zawierajgcy tlenki glinu, magnezu,
dodatki uptynniajace oraz wode, znamienny tym, ze sktada sie ze spiekanego i/lub topionego
kruszywa korundowego o uziarnieniu 0,2—6,0 mm w ilo$ci 60-65% masowych, elektrokorundu
biatego o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci 10—12% masowych, mieszaniny aktywowanych
mechanicznie do uziarnienia ponizej 63 um: tlenku glinu oraz spiekanego i/lub topionego
tlenku magnezu w tgcznej ilosci 25-28% masowych, proszku mikrokrzemionki w ilosci do
4,0% masowych albo wodnego 20-50% roztworu krzemionki koloidalnej w iloéci do 5,5%
w stosunku do masy suchych sktadnikow, dodatku uptynniajgcego w ilosci 0,4-1,5% w sto-
sunku do masy suchych sktadnikéw oraz wody w ilosci 1,5-5,5% w stosunku do masy suchych
sktadnikow.

2. Sposéb otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego bezcementowego betonu korundowo-spi-
nelowego polegajgcy na mieszaniu odwazonych surowcéw, dodaniu wody i dodatku uptynnia-
jacego, a po uzyskaniu potptynnej konsystencji masy betonowej napetnieniu formy z nadmia-
rem, poddaniu jej wibrowaniu przez co najmniej 30 sekund z amplitudg wibracji 0,5-1,5 mm,
a po usunieciu hadmiaru masy i wyréwnaniu powierzchni prefabrykatu poddaniu go dojrzewa-
niu w temperaturze okoto 20°C i wilgotnosci wzglednej co najmniej 80% przez okres co naj-
mniej 24 godzin, a nastepnie rozformowaniu, suszeniu w temperaturze okoto 110°C przez
okres okoto 12 godzin i wypaleniu w temperaturze 1500-1800°C przez okres 10-24 godzin
z szybkoscig grzania 2°C min1, znamienny tym, ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa
korundowego o uziarnieniu 0,2-6,0 mm wprowadzanego w ilo$ci 60—65% masowych dodaje
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sie 40-60% przewidzianej ilosci wody, ktorej catkowita ilo$¢ wprowadzana do masy wynosi
1,5-5,5% w stosunku do masy suchych sktadnikow i calo$¢ miesza przez okres 2—3 minut,
a nastepnie dodaje sie mieszanine aktywowanych mechanicznie do uziarnienia ponizej
63 um: tlenku glinu oraz spiekanego i/lub topionego tlenku magnezu w tgcznej ilosci 25-28%
masowych oraz drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci
10-12% masowych, dodatek uptynniajgcy w ilosci 0,4-1,5% w stosunku do masy suchych
sktadnikow oraz proszek mikrokrzemionki w ilo$ci do 4,0% masowych, po czym sktadniki mie-
sza przez okres 2—-3 minut i z kolei dodaje sie pozostatg cze$¢ wody i miesza sie catos¢ az do
uzyskania zgdanej potptynnej konsystenciji masy.

. Sposoéb otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego bezcementowego betonu korundowo-spi-
nelowego polegajgcy na mieszaniu odwazonych surowcéw, dodaniu wody i dodatkéw uptyn-
niajgcych, a po uzyskaniu potptynnej konsystencji masy betonowej napetnieniu formy z nad-
miarem, poddaniu jej wibrowaniu przez co najmniej 30 sekund z amplitudg wibracji 0,5-1,5 mm,
a po usunieciu nadmiaru masy i wyréwnaniu powierzchni prefabrykatu poddaniu go dojrzewa-
niu w temperaturze okoto 20°C i wilgotnosci wzglednej co najmniej 80% przez okres co naj-
mniej 24 godzin, a nastepnie rozformowaniu, suszeniu w temperaturze okoto 110°C przez
okres okoto 12 godzin i wypaleniu w temperaturze 1500—-1800°C przez okres 10-24 godzin
z szybkoscig grzania 2°C min-1, znamienny tym, ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa
korundowego o uziarnieniu 0,2—6,0 mm wprowadzanego w ilosci 60—65% masowych dodaje
sie wodny 20-50% roztwor krzemionki koloidalnej w ilosci do 5,5% w stosunku do masy su-
chych sktadnikéw oraz 40—-60% przewidzianej ilosci wody, ktérej catkowita ilo§¢ wprowadzana
do masy wynosi 1,5-5,5% w stosunku do masy suchych skfadnikéw i cato$¢ miesza przez
okres 2-3 minut, a nastepnie dodaje sie mieszanine aktywowanego mechanicznie do uziar-
nienia ponizej 63 um tlenku glinu i drobnoziarnistego elektrokorundu biatego o uziarnieniu po-
nizej 0,1 mm w sumarycznej ilosci 32—-35% masowych, po czym skfadniki miesza przez okres
1-2 minut, zas z kolei dodaje sie pozostatg czes¢ wody oraz dodatek uptynniajgcy w ilosci do
0,6% w stosunku do masy suchych skfadnikéw, miesza przez okres 1-2 minut i dodaje sie
aktywowany mechanicznie tlenek magnezu w ilosci 3-5% masowych i miesza sie catos¢ az
do uzyskania zgdanej potptynnej konsystencji masy.
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