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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ogniotrwaty beton korundowo-spinelowy i sposéb otrzymywania pre-
fabrykatu z ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego, ktéry znajduje zastosowanie do monolitycz-
nego wytozenia ogniotrwatego lub naprawy urzadzen cieplnych oraz do wytwarzania ogniotrwatych wy-
robow prefabrykowanych stosowanych w urzgdzeniach metalurgicznych.

Znany jest z chinskiego opisu patentowego CN 108083782 (A) beton stosowany na wytozenie
ogniotrwate kadzi stalowniczej sktadajacy sie z kruszywa korundowo-spinelowego w ilosci 65—-72% ma-
sowych, drobnej frakcji korundu w ilosci 10—15% masowych, mikroproszku tlenku glinu w ilosci 10-18%
masowych, srodka wigzgcego w ilosci 4—7% masowych, dodatku uptynniajgcego w ilosci 0,1-1,0% ma-
sowych oraz innych modyfikatoréw wprowadzanych w ilosci do 0,3% masowych. Materiaty te charakte-
ryzujg sie przede wszystkim doskonatg odpornoscig na korozyjne dziatanie zuzla oraz doskonatg od-
pornoscig na nagte zmiany temperatury.

Z chinskiego opisu patentowego CN 102718512 (B) znany jest beton ogniotrwaty, ktéry sklada sie
z kruszywa korundowego o roznej granulacji w ilosci 65-80% masowych, tlenku glinu w postaci drobno-
ziarnistego proszku w ilosci 3—10% masowych, surowca zawierajacego cyrkon w ilosci 2—8% masowych,
drobnoziarnistego spinelu prefabrykowanego w ilosci 10—-15% masowych, cementu glinowo-wapniowego
w ilosci 3—-8% masowych, widkien organicznych w ilosci 0,05-0,1%, wody oraz dodatku redukujgcego
ilo$¢ wody w betonie w ilosci 0,2—-0,6% masowych. Wykazuje on bardzo dobre wiasciwosci termomecha-
niczne i doskonatg odpornos¢ na nagte zmiany temperatur.

W amerykanskim opisie patentowym US 7166551 (B2) ujawniono skfad betonu ogniotrwatego,
ktory zawiera surowiec spinelowy i/lub spinelowo-korundowy o zawarto$ci MgO wynoszgcej 2-20% ma-
sowych, wprowadzane w ilosci 20—70% masowych, surowiec magnezjowy o zawartosci MgO powyze;j
90% masowych i uziarnieniu ponizej 0,3 mm oraz udziale ziaren o rozmiarze ponizej 75 pm wynoszgcym
55-85% masowych, wprowadzany w ilosci 3—12% masowych, cement wysokoglinowy o zawartosci CaO
ponizej 20% masowych, wprowadzany w ilosci 3—10% masowych i ultra drobne czgstki krzemionki wpro-
wadzane w ilosci 0,3—1,5% masowych, a takze tlenek glinu w uzupetnieniu do 100%.

Z amerykanskiego opisu patentowego US 5316571 (A) znany jest monolityczny materiat ognio-
trwaty korundowo-spinelowy wytwarzany z kruszywa spinelowego o stosunku molowym MgO : Al203
wynoszacym od 0,14 :1,86 do 0,6 :1,4, ewentualnie spinelu stechiometrycznego, tlenku glinu i cementu
glinowo-wapniowego, do ktérych wprowadza sie gruboziarniste kruszywo korundowe o rozmiarze ziaren
10-50 mm, wyrdzniajgce sie odpornoscig korozyjng na dziatanie reaktywnego zuzla oraz wysokg od-
porno$cig na wstrzgsy cieplne.

W amerykanskim opisie patentowym US 7459409 (B2) ujawniono nieformowane materiaty ognio-
trwate odporne na korozyjne dziatanie zuzli, charakteryzujgce sie wysokimi wlasciwosciami fizykoche-
micznymi oraz wysokimi parametrami mechanicznymi i uzytkowymi, ktére zawierajg surowce o szero-
kim zakresie sktadu ziarnowego, w tym surowiec peryklazowo-spinelowy w ilosci 5-40% masowych
oraz tlenek glinu, a takze dodatkowo drobnoziarniste sktadniki, takie jak: cement glinowo-wapniowy
w ilosci 0,5-10% masowych i mikrokrzemionke w ilosci 0,2-2% masowych.

Ponadto z polskiego opisu patentowego PL 191190 B1 znany jest prefabrykat ogniotrwaty z ni-
skocementowego betonu korundowo-spinelowego stosowany w urzgdzeniach metalurgicznych, ktéry
skfada sie z 20-75 czesci wagowych korundu spiekanego o uziarnieniu 0—-10 mm, 10-65 czesci wago-
wych spinelu magnezowo-glinowego o uziarnieniu 0—10 mm, 5-25 czesci wagowych aktywizowanego
Al203 lub aktywizowanego spinelu (Mg Al203), 3-8 czesci wagowych cementu wapniowo-glinowego
o zawartosci Al20s powyzej 69%, ponizej 1 czesci wagowej dodatkow uptynniajgcych oraz ponizej
8 czesci wagowych wody, przy czym sktad chemiczny prefabrykatu zawiera 2—9% MgO, 88—97% Al>Os
i 0,8-2,5% CaO0. Sposdéb wytwarzania prefabrykatu z niskocementowego betonu korundowo-spinelo-
wego polega na tym, Zze miesza sie odwazone frakcje surowcéw w czasie powyzej 3 minut, po czym
dodaje sie wode o temperaturze powyzej 20°C i dalej miesza az do uzyskania potptynnej konsystenciji
masy. Nastepnie formuje sie poffabrykat, ktéry poddaje sie wibrowaniu, a nastepnie dojrzewaniu w for-
mie w temperaturze powyzej 20°C przez okres okoto 24 godzin, po czym po wyjeciu z formy suszy sie
go w temperaturze powyzej 100°C.

Ogniotrwaty beton korundowo-spinelowy, wedtug wynalazku, sktada sie ze spiekanego i/lub to-
pionego kruszywa korundowego o uziarnieniu 0,2—6,0 mm w iloéci 60—65% masowych, drobnoziarni-
stego elektrokorundu biatego o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci 12—20% masowych, aktywowanego
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mechanicznie tlenku glinu o uziarnieniu ponizej 63 pm w ilosci 13—21% masowych, aktywowanego me-
chanicznie spiekanego i/lub topionego tlenku magnezu o uziarnieniu ponizej 63 pm w ilosci 3-5% ma-
sowych, organicznego uptynniajgcego dodatku polimerowego na bazie glikolu polietylenowego w ilosci
do 0,2% masowych na 100% suchych sktadnikéw mieszanki betonowej albo nierozpuszczalny w wodzie
dodatek uptynniajgcy w ilosci do 0,4% masowych na 100% suchych sktadnikéw mieszanki betonowe;j
oraz z wody w ilosci maksymalnie 5,0% w stosunku do masy suchych sktadnikéw mieszanki betonowej,
przy czym sktad chemiczny betonu korundowo-spinelowego zawiera Al203 w ilosci 95-97% masowych
oraz MgO w ilosci 3—-5% masowych.

Sposéb otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego, wedtug wyna-
lazku, polega na tym, ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa korundowego o uziarnieniu 0,2—6,0 mm
wprowadzanego w ilosci 60—65% masowych dodaje sie 40-60% przewidzianej ilosci wody wprowa-
dzanej w ilosci maksymalnie 5,0% w stosunku do masy suchych sktadnikow i zawierajgcej rozpusz-
czony w niej organiczny uptynniajgcy dodatek polimerowy na bazie glikolu polietylenowego w ilosci do
0,2% masowych na 100% suchych sktadnikéw mieszanki betonowej i catlo$¢ miesza sie przez okres
2-3 minut. Nastepnie dodaje sie mieszanine aktywowanego poprzez mielenie do uziarnienia ponizej
63 um tlenku glinu w ilosci 13—21% masowych oraz spiekanego i/lub topionego tlenku magnezu w ilo-
$ci 3-5% masowych, a takze drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci
12-20% masowych i cato$¢ miesza sie przez 1-2 minuty, po czym dodaje sie pozostatg czes¢ wody
i sktadniki poddaje sie mieszaniu do uzyskania poétptynnej konsystencji masy. Uzyskang masg beto-
nowg napetnia sie forme z nadmiarem, kitérg poddaje sie wibrowaniu przez co najmniej 30 sekund
z amplitudg wibracji 0,5-1,5 mm, a nastepnie usuwa sie nadmiar masy i wyréwnuje powierzchnie pre-
fabrykatu. Z kolei prefabrykat poddaje sie dojrzewaniu w temperaturze okoto 20°C i wilgotnosci wzgled-
nej co najmniej 80% przez okres co najmniej 24 godzin, po czym prefabrykat rozformowuje sie, suszy
w temperaturze okoto 110°C przez okres okoto 12 godzin i wypala w temperaturze 1500—-1800°C przez
okres 10-24 godzin z szybkoscig grzania 2°C min™.

Inny sposéb otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego, we-
dtug wynalazku, polega na tym, ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa korundowego o uziarnieniu
0,2-6,0 mm wprowadzanego w ilosci 60—65% masowych dodaje sie 40-60% przewidzianej ilosci wody
wprowadzanej w ilosci maksymalnie 5,0% w stosunku do masy suchych sktadnikéw i catos¢ miesza sie
przez okres 2—3 minut. Nastepnie dodaje sie mieszanine aktywowanego poprzez mielenie do uziarnie-
nia ponizej 63 pum tlenku glinu w ilosci 13—21% masowych oraz spiekanego i/lub topionego tlenku ma-
gnezu w ilosci 3—5% masowych, a takze drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej
0,1 mm w ilosci 12-20% masowych oraz nierozpuszczalny w wodzie dodatek uptynniajacy w iloci do
0,4% masowych na 100% suchych sktadnikdw mieszanki betonowe;j i cato$¢ miesza sie przez 1-2 mi-
nuty, po czym dodaje sie pozostatg cze$¢ wody i sktadniki poddaje sie mieszaniu do uzyskania pétptyn-
nej konsystencji masy. Uzyskang masg betonowg napetnia sie forme z nadmiarem, ktérg poddaje wi-
browaniu przez co najmniej 30 sekund z amplitudg wibracji 0,5-1,5 mm, a nastepnie usuwa sie hadmiar
masy i wyréwnuje powierzchnie prefabrykatu. Z kolei prefabrykat poddaje sie dojrzewaniu w tempera-
turze okoto 20°C i wilgotnosci wzglednej co najmniej 80% przez okres co najmniej 24 godzin, po czym
prefabrykat rozformowuje sie, suszy w temperaturze okoto 110°C przez okres okoto 12 godzin i wypala
w temperaturze 1500-1800°C przez okres 10-24 godzin z szybkos$cig grzania 2°C min.

Ogniotrwaty beton korundowo-spinelowy, wedtug wynalazku, charakteryzuje sie tym, ze do
jego masy wprowadza sie obok gruboziarnistych skfadnikdéw korundowych spoiwo bezcementowe,
ztozone z aktywowanych mechanicznie reaktywnych tlenkéw glinu i magnezu, ktére w kontakcie
z wodg majg zdolnos¢ wigzania i twardnienia. Rezultatem proceséw uwadniania drobnoziarnistych
sktadnikéw jest wytworzenie w betonie matrycy produktéw hydratacji (wiezby hydraulicznej), do kto-
rych nalezg gtéwnie Mg(OH)2, Zel wodorotlenku glinu typu AHs, gdzie A = Al203, a H = H20 i hydro-
talkity syntetyczne, nazywane magnezowo-glinowymi podwdjnymi wodorotlenkami warstwowymi
0 0gélnym wzorze [M?*1.xM3*x(OH)2][A™xn - mH20], ktéra wigze kruszywo korundowe w wytrzymaty
mechanicznie potprodukt, przy czym stopniowe narastanie wytrzymatosci nastepuje podczas etapu
dojrzewania materiatu.

Dotychczasowe rozwigzania betonéw korundowych ze spinelem prefabrykowanym oparte sg o ce-
ment glinowo-wapniowy, gdzie matryce tworzy tzw. faza C-A-H, gdzie C = CaO, A = Al203, a H = H20,
natomiast rozwigzanie wedtug wynalazku dotyczy betonéw korundowych z fazg M-A-H, gdzie M = MgO,
A = Al203, a H = H20. Na etapie wypalania, prowadzonego po etapach: dojrzewania w temperaturze okoto
20°C i suszenia w temperaturze okoto 110°C, w warunkach stopniowego wzrostu temperatury, nastepuje
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rozktad wiezby hydraulicznej na ,drobne”, tj. submikronowe i nano- metryczne czastki tlenkéw magnezu
i glinu oraz tlenkéw mieszanych, ktére podlegaja reakcyjnemu spiekaniu w wysokich temperaturach, w wy-
niku ktérego w ogniotrwatym betonie, tj. w warunkach ,in situ” zachodzi synteza faz spinelowych o réznej
stechiometrii MgO - nAl2Os, gdzie przy n = 1 tworzy sie spinel stechiometryczny, przy n = 0,8 powstaje
spinel bogaty w MgO, natomiast dla n = 3,5 powstaje spinel bogaty w Al20a.

Ogniotrwaty beton korundowo-spinelowy, wedtug wynalazku, odznacza sie bardzo dobrymi wta-
Ssciwosciami termomechanicznymi, w tym ogniotrwatoscig pod obcigzeniem znacznie przekraczajgca
1500°C, odpornoscig chemiczng, co zwigzane jest z eliminacjg z ich sktadu tlenkéw CaO i SiO2 gene-
rujgcych niskotopliwe fazy w kontakcie z zuzlem stalowniczym, dzieki czemu zyskujg odpornos$¢ na
korozyjne dziatanie zuzli.

Sposobem wedtug wynalazku dzieki otrzymywaniu korzystnego sktadu fazowego uzyskuje sie
lepszg kontrole nad eliminacjg wody wchodzacej w sktad betonu w szerokim zakresie temperatur
podczas prowadzonej obrébki cieplnej materiatu. W potgczeniu z kontrolowang porowatoscig rzedu
10-15%, zwigzang z catkowitg eliminacjg powszechnie wykorzystywanego spoiwa cementowego,
znacznemu zwiekszeniu ulega odpornos¢ na eksplozywne pekanie betonéw. Umozliwia to wytworze-
nie ogniotrwatych prefabrykatéw betonowych o duzych wymiarach gabarytowych, a wytworzenie fazy
spinelowej o rozmiarach mikronowych i/lub submikronowych oraz homogenicznym jej rozmieszczeniu
w matrycy betonowej pozwala na uzyskiwanie betonéw pracujgcych w warunkach duzych wstrzagséw
termicznych, obcigzen termomechanicznych i korozyjnych.

Przedmiot wynalazku w zakresie sktadu recepturowego prefabrykatu otrzymanego z ogniotrwa-
tego betonu korundowo-spinelowego ze spinelem syntezowanym ,in situ” o wysokich wtasciwosciach
termomechanicznych przedstawiono w dwéch przyktadach wykonania zawartych w tabeli, natomiast
w przyktadzie umieszczonym ponizej tabeli przedstawiono sposéb wytwarzania ogniotrwatego prefabry-
katu betonowego z uzyciem wybranego skfadu.

Tabela
Surowiec Uziarnienie Przykfady sktadow
w % masowych
I I
Spiekane kruszywo korundowe o 3-6mm 17.4 17.4
zawartoéci Al,O3; powyzej 99.5 % 1-3mm 21,0 21,0
masowych 0,5—1,0 mm 11,1 11,1
0,2-0,6 mm 13,3 13,3
Elektrokorund bialy 0,0-0,1mm 18,8 12,0
Aktywowany mechanicznie tienek 44 ym - 6,7
glinu o zawartosci Al:O; powyzej
99,5 % masowych
Aktywowany mechanicznie tlenek Mediana rozkfa- - 43
glinu o zawartosci Al,O3; powyzej du uziarnienia,
99,8 % masowych dsg = 0,4-0,8 um
Aktywowany mechanicznie tlenek Mediana rozkia- 13,4 9,2
glinu o zawarto$ci Al,O3 powyzej du uziarienia,
99,8 % masowych dsp =0,8-1,5 pm
Aktywowany mechanicznie spiekany | Ponizej 63 pm 5,0 5,0
tlenek magnezu o zawartosci MgO
powyzej 97,65 % masowych
Organiczny dodatek uplynniajgcy na | - 0,15 -
bazie glikolu polietylenowego
Dodatek uptynniajgcy nierozpusz- - - 0.2
czalny w wodzie - deflokulant na ba-
Zie pochodnych kwasu wegiowego
Daodatek uptynniajacy nierozpusz- - - 0,2
czalny w wodzie na bazie polioctanu
winylu
Woda - 4,5 5,0




PL 241 897 B1 5

Przyktad I

Sposoéb wytwarzania prefabrykatu z ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego ze spinelem
syntezowanym ,in situ” o wysokich wlasciwosciach termomechanicznych polega na tym, ze do mie-
szarki wprowadza sie doktadnie odwazone frakcje surowcéw wedtug sktadu | podanego w powyzsze;j
tabeli, przy czym zachowuje sie nastepujaca kolejno$¢ dozowania sktadnikéw: do gruboziarnistej frakciji
kruszywa korundowego o uziarnieniu 0,2—-6,0 mm wprowadzonego w ilosci 62,8% masowych dodaje
sie potowe przewidzianej ilosci wody z rozpuszczonej w niej organicznym dodatkiem uptynniajgcym na
bazie glikolu polietylenowego w ilosci 0,15% masowych na 100% suchej mieszanki betonowej i sktadniki
poddaje sie mieszaniu przez okres 2—3 minut. Nastepnie dodaje sie mieszanine aktywowanych mecha-
nicznie tlenku glinu w ilosci 13,4% masowych i spiekanego tlenku magnezu w ilosci 5% masowych oraz
drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci 18,8% masowych, ktére mie-
sza przez okres 1-2 minut. Nastepnie dodaje sie pozostalg cze$¢ wody i miesza sie cato$¢ az do uzy-
skania potptynnej konsystenciji masy. Uzyskang masg betonowg napetnia sie forme z nadmiarem, ktérg
poddaje sie wibrowaniu przez co najmniej 30 sekund z amplitudg wibracji 0,5 mm, a nastepnie usuwa
sie nadmiar masy i wyréwnuje powierzchnie prefabrykatu. Zaformowany prefabrykat poddaje sie doj-
rzewaniu w temperaturze okoto 20°C i wilgotnosci wzglednej co najmniej 80% przez okres co najmniej
24 godzin. Z kolei prefabrykat rozformowuje sie, suszy w temperaturze okoto 110°C przez okres okoto
24 godzin i wypala w temperaturze 1500°C przez okres 10 godzin z szybkos$cig grzania 2°C min,

Przyktad ll

Sposoéb wytwarzania prefabrykatu z ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego ze spinelem
syntezowanym ,in situ” o wysokich wtasciwosciach termomechanicznych polega na tym, ze do mie-
szarki wprowadza sie doktadnie odwazone frakcje surowcow wedtug sktadu Il podanego w powyzsze;j
tabeli, przy czym zachowuje sie nastepujaca kolejnos¢ dozowania sktadnikéw: do gruboziarnistej frakcji
kruszywa korundowego o uziarnieniu 0,2—-6,0 mm wprowadzanego w ilosci 62,8% masowych dodaje
sie potowe przewidzianej ilosci wody, tj. 2,5% w stosunku do masy suchych sktadnikow i cato$¢ miesza
sie przez okres 2—3 minut, a nastepnie dodaje sie mieszanine aktywowanych poprzez mielenie do uziar-
nienia ponizej 63 pum tlenku glinu w ilosci 20,2% masowych oraz spiekanego tlenku magnezu w ilosci
5% masowych, a takze drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci 12,0%
masowych oraz nierozpuszczalny w wodzie dodatek uptynniajgcy w postaci mieszaniny deflokulantu na
bazie pochodnych kwasu weglowego oraz na bazie polioctanu winylu w ilosci po 0,2% masowych kazdy
na 100% suchych skfadnikéw mieszanki betonowej i cato$¢ miesza sie przez 1-2 minuty, po czym do-
daje sie pozostalg czes¢ wody i sktadniki poddaje sie mieszaniu do uzyskania potptynnej konsystenc;i
masy. Formowanie wyrobu przebiega wedtug sposobu podanego w przykfadzie I.

Zastrzezenia patentowe

1. Ogniotrwaty beton korundowo-spinelowy zawierajacy tlenki glinu, magnezu, dodatki uptynnia-
jace oraz wode, znamienny tym, ze sktada sie ze spiekanego lub topionego kruszywa korun-
dowego o uziarnieniu 0,2—-6,0 mm w ilosci 60—65% masowych, elektrokorundu biatego o uziar-
nieniu ponizej 0,1 mm w ilo$ci 12—20% masowych, aktywowanego mechanicznie tlenku glinu
0 uziarnieniu ponizej 63 um w ilosci 13—21% masowych, aktywowanego mechanicznie spie-
kanego i/lub topionego tlenku magnezu uziarnieniu ponizej 63 um w ilosci 3-5% masowych
albo organicznego uptynniajgcego dodatku polimerowego na bazie glikolu polietylenowego
w ilosci do 0,2% masowych na 100% suchych sktadnikéw mieszanki betonowej, nierozpusz-
czalny w wodzie dodatek uptynniajgcy w ilosci 0,0-0,4% masowych na 100% suchych sktad-
nikdw mieszanki betonowej oraz z wody w ilosci maksymalnie 5,0% w stosunku do masy su-
chych sktadnikéw, przy czym sktad chemiczny ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego
zawiera Al203 w ilosci 95-97% masowych oraz MgO w ilosci 3—5% masowych.

2. Sposob otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego polega-
jacy na mieszaniu odwazonych surowcéw, dodaniu wody i dodatkéw uptynniajgcych, a po
uzyskaniu poétptynnej konsystencji masy betonowej napetnieniu formy z nadmiarem, poddaniu
jej wibrowaniu przez co najmniej 30 sekund z amplitudg wibracji 0,5—1,5 mm, a po usunieciu
nadmiaru masy i wyrdéwnaniu powierzchni prefabrykatu poddaniu go dojrzewaniu w tempera-
turze okoto 20°C i wilgotnosci wzglednej co najmniej 80% przez okres co najmniej 24 godzin,
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a nastepnie rozformowaniu, suszeniu w temperaturze okoto 110°C przez okres okoto 12 go-
dzin i wypaleniu w temperaturze 1500-1800°C przez okres 10—24 godzin z szybkoscig grza-
nia 2°C min-1, znamienny tym, ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa korundowego
0 uziarnieniu 0,2-6,0 mm wprowadzanego w ilosci 60-65% masowych dodaje sie 40—-60%
przewidzianej ilosci wody z rozpuszczonym w niej organicznym uptynniajgcym dodatkiem po-
limerowym na bazie glikolu polietylenowego w ilosci do 0,2% masowych na 100% suchych
sktadnikéw mieszanki betonowe i cato$¢ miesza sie przez okres 2—3 minut, nastepnie dodaje
sie mieszanine aktywowanego poprzez mielenie do uziarnienia ponizej 63 um tlenku glinu
w ilosci 13—21% masowych oraz spiekanego i/lub topionego tlenku magnezu w ilosci 3-5%
masowych, a takze drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci
12—-20% masowych cato$¢ miesza sie przez 1-2 minuty, po czym dodaje sie pozostatg czesé
wody i sktadniki poddaje sie mieszaniu do uzyskania potptynnej konsystencji masy.

. Sposoéb otrzymywania prefabrykatu z ogniotrwatego betonu korundowo-spinelowego polega-
jacy na mieszaniu odwazonych surowcow, dodaniu wody i dodatkdow uptynniajgcych, a po
uzyskaniu poétptynnej konsystencji masy betonowej napetnieniu formy z nadmiarem, poddaniu
jej wibrowaniu przez co najmniej 30 sekund z amplitudg wibracji 0,5—1,5 mm, a po usunieciu
nadmiaru masy i wyréwnaniu powierzchni prefabrykatu poddaniu go dojrzewaniu w tempera-
turze okoto 20°C i wilgotnosci wzglednej co najmniej 80% przez okres co najmniej 24 godzin,
a nastepnie rozformowaniu, suszeniu w temperaturze okoto 110°C przez okres okoto 12 go-
dzin i wypaleniu w temperaturze 1500—-1800°C przez okres 10-24 godzin z szybkoscig grzania
2°C min™t, znamienny tym, ze do spiekanego i/lub topionego kruszywa korundowego o uziar-
nieniu 0,2—-6,0 mm wprowadzanego w ilosci 60—65% masowych dodaje sie 40—-60% przewi-
dzianej ilosci wody wprowadzanej w ilosci maksymalnie 5,0% w stosunku do masy suchych
sktadnikéw i catos¢ miesza sie przez okres 2—-3 minut, a nastepnie dodaje sie mieszanine
aktywowanych poprzez mielenie do uziarnienia ponizej 63 um tlenku glinu w ilosci 13—-21%
masowych oraz spiekanego i/lub topionego tlenku magnezu w ilosci 3—-5% masowych, a takze
drobnoziarnisty elektrokorund biaty o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci 12-20% masowych
oraz nierozpuszczalny w wodzie dodatek uptynniajgcy w ilosci do 0,4% masowych na 100%
suchych sktadnikéw mieszanki betonowej i catos¢ miesza sie przez 1-2 minuty, po czym do-
daje sie pozostatg cze$¢ wody i sktadniki poddaje sie mieszaniu do uzyskania pétptynnej kon-
systencji masy.
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