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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest matryca mostkowo-komorowa do wyciskania metali i stopow.

Znane sg matryce mostkowo-komorowe do wyciskania metali i stopdw, skiadajgce sie zasadni-
czo z dwoch czesci: czesci mostkowej, wyposazonej w kanaty wlotowe oraz trzpien (lub trzpienie kali-
brujgce), oraz matrycy wiasciwej (wkfadki matrycowej). Cze$¢ mostkowa tworzy wokét trzpienia tzw.
komore zgrzewania, w ktérej poszczegdlne strumienie metalu wyptywajgce z kanatow wlotowych ule-
gajg zgrzewaniu pod dziataniem cisnienia a nastepnie wptywajg do otworu matrycy. W ten sposob
wytwarzany jest profil wyciskany zamkniety z jednym lub wieloma otworami w jego przekroju po-
przecznym. Matryca wlasciwa ksztaltuje obrys zewnetrzny wyciskanego profilu, za$ trzpieh w dolnej
czesci mostkowej formuje ksztatt otworu w profilu. W przypadku wyciskania profilu z kilkoma otworami
w przekroju poprzecznym, cze$¢ mostkowa musi by¢ wyposazona w takg sama ilos¢ trzpieni. W przy-
padku wyciskania trudno odksztatcalnych stopdw aluminium wystepujg dos¢ znaczne sity i naciski
jednostkowe, ktére wptywajg niekorzystnie na tolerancje wymiarowe wyciskanych profili, gdyz powo-
duja ugiecie niektérych elementéw matryc a szczegdlnie trzpieni. Ponadto niektére elementy matrycy
mogg ulegac¢ zniszczeniu mechanicznemu, co powoduje konieczno$¢ wykonania catego elementu
mostkowego, podrazajgc w ten sposob koszty wytwarzania.

Modyfikacje konstrukcyjne, prowadzace do obnizenia sity wyciskania i zwiekszenia zywotno-
$ci matrycy, dotyczg zaréwno samej matrycy wiasciwej (wktadki matrycowej) jak tez czesci most-
kowej. W przypadku wkfadki matrycowej stosowane sg powszechnie przedkomory, utatwiajgce
wyplyw metalu z otworu matrycy i obnizajgce naprezenia w rejonie przeswitu matrycowego. Sto-
sowane sg rowniez naktadki na matryce, ktére regulujg ptyniecie metalu w komorze zgrzewania,
ograniczajg tworzenie niekorzystnych stref martwych i zwiekszajg naciski jednostkowe w rejonie
Zzgrzewania strug metalu.

Znana jest z ukrainskiego patentu UA82709C2 matryca mostkowo-komorowa posiadajgca wy-
stepy na matrycy o ksztaicie pryzmatycznym. Wystepy o ksztatcie pryzmatycznym na powierzchni
czotowej matrycy, ulokowane promieniowo naprzeciw kanatéw wlotowych, redukujg wielkos¢ tworzo-
nych stref martwych i zwiekszajg rownomiernos$é ptyniecia metalu.

Rozwigzania powyzsze, stuzace do czesciowego kontrolowania ptyniecia metalu w matrycy
mostkowo-komorowej, nie eliminujg jednak niebezpieczenstwa zniszczenia poszczegdlnych elemen-
téw matrycy mostkowo-komorowej, aczkolwiek w jakim$ stopniu mogg wptywaé na zwiekszenie zy-
wotno$ci matryc. Zniszczenie trzpienia tgczy sie z koniecznoscig wymiany catej czesci mostkowe;.

Znana jest ze zgtoszenia US5870921A matryca posiadajgca trzpien wkrecany do mostka.
Rozwigzanie to pozwala co prawda unikng¢ kosztownej wymiany catej cze$ci mostkowej, natomiast
potgczenie gwintowe trzpienia i mostka jest stosunkowo stabe i na skutek znacznych sit tarcia
na powierzchni trzpienia moze on ulega¢ zerwaniu. Ponadto koncepcja ta moze byé zastosowana
praktycznie tylko do wyciskania rury okragtej. W innych przypadkach moze zachodzi¢ niebezpie-
czenhstwo ztego usytuowania trzpienia w stosunku do otworu matrycy, co prowadzitoby do wadliwe-
go ksztattu wyrobu wyciskanego.

Istotg matrycy mostkowo-komorowej do wyciskania metali i stopédw, wyposazonej we wktadke
matrycowsg, sktadajacej sie z sie z trzech potgczonych ze sobg, roztgczalnych segmentoéw, jest to, ze
pierwszy segment jest segmentem kanatowym, zawierajgcym kanaty wlotowe stuzgce do wptywu me-
talu lub stopu, potaczonym z drugim segmentem, bedgcym segmentem zgrzewania, wyposazonym
w otwory do wplywu metalu prowadzgce do komory zgrzewania, w obrebie ktérej umieszczony jest
przynajmniej jeden trzpieh formujgcy ksztatt otworu w wyciskanym profilu. Segment zgrzewania tgczy
sie z segmentem trzecim, ktérym jest wkiadka matrycowa posiadajgca przynajmniej jedno wybranie
ksztattujgce obrys zewnetrzny wyciskanego profilu. Liczba kanatéw segmentu kanatowego jest taka
sama jak otworéw do wptywu metalu do segmentu zgrzewania.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania pokazany jest na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat konstrukcji matrycy mostkowo-komorowej z pojedynczym wybraniem w roztoze-
niu na segmenty, fig. 2 — schemat konstrukcji matrycy mostkowo-komorowej z pojedynczym wybra-
niem w rozfozeniu na segmenty, w przekroju poprzecznym, fig. 3 przedstawia schemat konstrukc;ji
matrycy mostkowo-komorowej z kilkoma wybraniami w roztozeniu na segmenty, zas fig. 4 przedstawia
schemat konstrukcji matrycy mostkowo-komorowej z kilkoma wybraniami w roztoZzeniu na segmenty,
w przekroju poprzecznym.
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Matryca mostkowo-komorowa z pojedynczym wybraniem, w ktérej dokonano podziatu na seg-
ment kanatowy 1, segment zgrzewania 3 i wkladke matrycowg 7. Segment kanatowy 1 wyposazony
jest w kanaty wlotowe 2. W segmencie zgrzewania 3 znajduje sie tzw. komora zgrzewania 5, usytuo-
wana pomiedzy dolng powierzchnig segmentu 3, wktadkg matrycowg 7 i trzpieniem 6. Do komory
zgrzewania 5 prowadzg otwory do wptywu metalu 4 w segmencie zgrzewania 3. Wktadka matryco-
wa 7 posiada wybranie 8. Pozycja poszczegdlnych segmentéw matrycy wzgledem siebie jest ustalana
przy pomocy srub i kotkéw ustalajgcych.

Matryca mostkowo-komorowa z wieloma wybraniami, w ktérej dokonano podziatu na segment
kanatowy 1, segment zgrzewania 3 i wkltadke matrycowg 7. Segment kanatowy 1 wyposazony jest w
kanaty wlotowe 2. W segmencie zgrzewania 3 znajduje sie tzw. komora zgrzewania 5, usytuowana
pomiedzy dolng powierzchnig segmentu 3, wktadkg matrycowg 7 i trzpieniami 6. Do komory zgrzewa-
nia 5 prowadzg otwory do wptywu metalu 4 w segmencie zgrzewania 3. Wktadka matrycowa 7 posia-
da wybrania 8. Pozycja poszczegdlnych segmentéw matrycy wzgledem siebie jest ustalana przy po-
mocy srub i kotkdw ustalajgcych.

Zastrzezenie patentowe

1. Matryca mostkowo-komorowa do wyciskania metali i stopéw, wyposazona we wkiadke
matrycowa, sktadajgca sie z trzech potaczonych ze soba, rozigczalnych segmentéw,
znamienna tym, ze pierwszy segment jest segmentem kanatowym (1), zawierajgcym ka-
naty wlotowe (2) stuzace do wptywu metalu lub stopu, potgczonym z drugim segmentem,
bedacym segmentem zgrzewania (3), wyposazonym w otwory (4) do wptywu metalu pro-
wadzgce do komory zgrzewania (5), w obrebie ktorej umieszczony jest przynajmniej je-
den trzpien (6) formujgcy ksztatt otworu w wyciskanym profilu, przy czym segment zgrze-
wania (3) tgczy sie z segmentem trzecim, ktérym jest wktadka matrycowa (7) posiadajgca
przynajmniej jedno wybranie (8) ksztaltujgce obrys zewnetrzny wyciskanego profilu, na-
tomiast liczba kanatéow (2) segmentu kanatowego (1) jest taka sama jak otworow (4)
do wptywu metalu segmentu zgrzewania (3).
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 3
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Fig. 4
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