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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest wlewnica uniwersalna do wykonywania wlewkow kuziennych o roz-
nej masie z falowang powierzchnig wewnetrzng o regulowanej wysokosci zalewania stali.

W znanych sposobach produkcji wlewkoéw kuziennych do ich odlewania powszechnie stosowane
sg wlewnice zbiezne do dotu o réznej objetosci uzaleznionej od masy odlewanego wlewka. Wlewnice
te posiadajg osobng nadstawke, a takze czasami wkladke izolacyjng zamocowang w gornej czesci
wlewnicy. Wlewnica taka wraz z nadstawkg stuzy do odlewania wlewkow o jednej i tej samej masie.

Istotnymi parametrami w procesie krzepniecia i stygniecia wlewka sg: powierzchnia odprowa-
dzenia ciepta, zbieznos¢, smuktosé, i stosunek masy wlewnicy do masy wlewka. Ma to duze znaczenie
ze wzgledu na ukierunkowanie procesu krzepniecia stali we wlewku. Dla lepszego ukierunkowania
procesu kierunkowego krzepniecia stali stosowane sg nadstawki lub wktadki izolacyjne wykonane
z materiatéw ogniotrwatych, montowane w goérnej czesci wlewnicy. Zmieniajg one uktad izoterm w ob-
jetosci wlewka podczas procesu krzepniecia. Struktura krzepngcego wlewka z mocno ukierunkowanym
krzepnieciem pozwala na maksymalne przesuniecie porowatosci skurczowej do gtowy wlewka oraz
zminimalizowanie porowatosci osiowej w srodkowej czesci wlewka. Uzyskanie takiej struktury wlewka
w duzym stopniu decyduje o jakosci wyrobu gotowego, gdyz w procesie przerébki plastycznej wlewka
tatwiej jest wyprowadzi¢ wszelkie wady z korpusu wlewka w obszar gtowy, ktére sg usuwane poprzez
odciecie glowy wlewka.

Nalezy rowniez nadmienic, iz w procesie otrzymywania wyrobu kutego z wlewka wazna jest se-
gregacja pierwiastkdw podczas procesu krzepniecia, wynikajgca z konwekcji ciepta podczas krzepnie-
cia oraz stygniecia, a takze dyfuzji, szczegdlnie na granicy strefy przejSciowej z korpusu wlewka do
nadlewu (nadstawki). Intensywnos$¢ tych zjawisk jest uzalezniona od dynamiki procesu odprowadzania
ciepta w ukfadzie wlewek — wlewnica.

Wszystkie te czynniki sprawiaja, iz ksztalt wlewnicy, w tym powierzchnia odprowadzenia ciepta,
zbieznos¢, grubosc¢ Scianki majg istotne znaczenie. Z tego powodu kazda wlewnica jest przeznaczona
do odlewania jednego typu wlewka.

Przedstawione ponizej rozwigzanie ma na celu zniesienie tego ograniczenia i uzyskanie wlewnicy
uniwersalnej.

Istota wynalazku polega na tym, Ze wlewnica ma budowe jednolitg lub dzielong w gornej jej cze-
&ci, przy czym charakteryzuje sie zbieznoscig do dotu na wysokosci korpusu wlewka, a stosunek po-
wierzchni wewnetrznej wlewnicy ,p” do objetosci wlewka ,v” i iloczynu grubosci Scianki wlewnicy ,s”
(fx s) na Y2 wysokosci wlewnicy wynosi od 0,95 do 1,15 dla materiatu wlewnic z zeliwa szarego lub

surowki wielkopiecowej oraz od 0,80 do 0,90 dla materiatu wlewnic z Zeliwa wermikularnego. Ponadto
wlewnica ma falowang powierzchnie wewnetrzng na catej wysoko$ci i jest wyposazona w specjalnie
dopasowane wktadki izolacyjno-ocieplajgce dostosowane do jej obwodu wewnetrznego, przy czym wy-
sokos¢ wktadek izolacyjnych wynosi w zaleznoéci od masy wlewka i gatunku stali od 200 do 400 mm,
co pozwala na odlewanie wlewkow o masie wynoszacej od 60 do 100% podstawowej masy stali odlanej
do wlewnicy. Wktadki te rozmieszczane sg dowolnie na zadanej wysokosci, uzaleznionej od masy od-
lewanego wlewka. Objetos¢ cieklej stali mieszczgca sie w czesci wlewnicy z wktadkami izolacyjnymi
(gtowie wlewka) wynosi od 10 do 20% catkowitej masy wlewka.

Korzystnie na powierzchni wewnetrznej wlewnicy znajduje sie od 8 do 20 fal o promieniu dosto-
sowanym do masy wlewka.

Podstawowg zaletg wlewnicy uniwersalnej jest to, ze zastepuje ona kilka innych, ktére musiaty
by¢ na wyposazeniu kazdej odlewni, co pozwala na znaczne oszczednosci finansowe, jak i wymaga
0 wiele mniej miejsca do sktadowania wlewnic i nadstawek do nich. Upraszcza i usprawnia réwniez sam
proces wykonania wlewkow, co daje znaczne oszczedno$ci czasowe.

Luzne przemieszczanie wktadek izolacyjnych pozwala na swobodne dostosowanie do wymiaréw
wlewka. Umozliwia to dobre zasilanie wlewka, przesuniecie tak porowatosci jak i segregacji pierwiast-
kéw w gérny obszar wlewka oraz zminimalizowanie porowatosci osiowej. Pozwala na poprawe jakosci
odkuwek po wstepnym kuciu w wyniku wyeliminowania peknie¢ powierzchniowych, powstajgcych na
styku wielobocznego korpusu i okragtej gtowy tradycyjnego wlewka.

Wlewki odlane do wlewnicy uniwersalnej posiadajg te samag zbieznos¢ oraz Srednice podziatowg
stopy, a rdznig sie jedynie wysokoscig i $rednicg podziatowg korpusu wlewka, w zaleznosci od masy
wlewka. Wlewki z wlewnicy uniwersalnej charakteryzujg sie zmiennym, w zalezno$ci od masy wlewka,
stosunkiem wysokosci do $redniej srednicy podziatowej wlewka (H/D), wynoszagcym od 0,8 do 1,2.
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Przedmiot wynalazku zilustrowany jest przyktadami wykonania przedstawionymi na rysunkach,
gdzie fig. 1 — przekroj pionowy wlewnicy uniwersalnej jednolitej, fig. 2 — przekréj pionowy wlewnicy uni-
wersalnej dzielonej.

Przyktad |

WIlewnica przeznaczona do odlewania wlewkéw stalowych o masie 20 ton wykonana z zeliwa
szarego lub surowki wielkopiecowej charakteryzuje sie nastepujgcymi parametrami: v wlewka =
1547 289 214 mms3, p = 8 467 140 mm?, fx s =0,95 + 1,15, grubos$¢ scianki wlewnicy wynosi od 174

do 210 mm.

Przyktad Il

WIlewnica przeznaczona do odlewania wlewkéw stalowych o masie 20 ton, wykonana z zeliwa
wermikularnego, charakteryzuje sie nastepujgcymi parametrami: v wlewka = 1 547 289 214 mm?,
p = 8 467 140 mm?, %x s = 0,80-0,90, grubos¢ scianki wlewnicy wynosi od 146 do 164 mm.

Przyktad Il

Wilewnica przeznaczona do odlewania wlewkow stalowych o masie 50 ton wykonana z zeliwa
szarego lub suréwki wielkopiecowej charakteryzuje sie nastepujgcymi parametrami: v wlewka =
572 359 347 mm3, p = 16 764 500 mm?, %x s = 0,95 + 1,15, grubos$¢ scianki wlewnicy wynosi od 324

do 393 mm.

Przyktad IV

Wlewnica przeznaczona do odlewania wlewkow stalowych o masie 50 ton, wykonana z zeliwa
wermikularnego, charakteryzuje sie nastepujgcymi parametrami: v wlewka = 5 723 595 347 mm3,
p = 16 764 500 mm?2, Sx s = 0,80-0,90, grubos¢ scianki wlewnicy wynosi od 290 do 307 mm.

W celu odlania wlewka do wlewnicy uniwersalnej wlewnice ustawia sie w klasyczny sposoéb na
ptycie podwlewnicowej, a nastepnie we wlewnicy, na jej wewnetrznym obrzezu, na wysokosci odpowia-
dajacej wymaganej masie wlewka, a co za tym idzie na wysokosci glowy 1 wlewka osadza sie w odpo-
wiedni sposob dopasowane wktadki 2 izolacyjno-ocieplajace (egzotermiczne).

Syfonowe odlewanie stali prowadzi sie kontrolujgc ubytek masy stali z kadzi lub w inny sposéb.
Predkos¢ odlewania stali do wlewnicy uniwersalnej jest taka sama jak do wlewnicy tradycyjnej, w ob-
szarze wktadek 2 izolacyjno-ocieplajgcych predkos¢ odlewania zwalnia sie do potowy, a po odlaniu stali
do wlewnicy stosuje sie zasypke ocieplajgcg i/lub izolacyjna.

Wlewnice rozbraja sie po uptywie przewidywanego czasu skrzepniecia i ochtodzeniu powierzchni
wlewka ze stali weglowych niskostopowych do temperatury 680—700°C, wlewek taduje sie do wagonu
termosu i przewozi do wydziatu prasowni do dalszego nagrzewania do procesu kucia.

Zastrzezenia patentowe

1. Wlewnica uniwersalna do wlewkéw kuziennych o regulowanej masie znamienna tym, ze
ma budowe jednolitg lub dzielong w gérnej jej czesci, przy czym charakteryzuje sie zbiezno$cig
do dotu na wysokosci korpusu (3) wlewka, a stosunek powierzchni wewnetrznej wlewnicy ,p”
do objetosci wlewka ,v” i iloczynu grubosci $cianki wlewnicy ,,s” (S x S) na 2 wysokosci wlewnicy
wynosi od 0,95 do 1,15 dla materiatu wlewnic z Zzeliwa szarego lub suréwki wielkopiecowej oraz
od 0,80 do 0,90 dla materiatu wlewnic z Zzeliwa wermikularnego, ponadto wlewnica ma falowang
powierzchnie wewnetrzng na catej wysokos$ci i jest wyposazona w specjalnie dopasowane
wktadki (2) izolacyjno-ocieplajgce dostosowane do jej obwodu wewnetrznego, znajdujgce sie
na wysokosci gtowy (1) wlewka, przy czym wysokos¢ wkiadek (2) izolacyjno-ocieplajacych wy-
nosi w zaleznosci od masy wlewka i gatunku stali od 200 do 400 mm, co pozwala na odlewanie
wlewkéw o masie wynoszacej od 60 do 100% podstawowej masy stali odlanej do wlewnicy,
przy czym wkiadki (2) rozmieszczane sg dowolnie na zgdanej wysokos$ci, uzaleznionej od masy
odlewanego wlewka, a ponadto objetos¢ ciektej stali mieszczaca sie w czesci wlewnicy z wkiad-
kami izolacyjnymi wynosi od 10 do 20% catkowitej masy wlewka.

2. Wlewnica wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze korzystnie na powierzchni wewnetrznej wlew-
nicy znajduje sie od 8 do 20 fal o promieniu dostosowanym do masy wlewka.
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Rysunki

FIG. 1

FIG. 2
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