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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest tyzka odlewnicza do zalewania form stopami podatnymi na utlenia-
nie, znajdujgca zastosowanie do recznego lub zmechanizowanego zalewania form odlewniczych stopa-
mi, ktére tatwo utleniajg sie lub tworzg na powierzchni kgpieli metalowej w piecu duze ilosci zuzla.

Lyzki odlewnicze wykorzystuje sie do zalewania niewielkich form stopami metali niezelaznych,
takich jak: aluminium, magnezu, miedzi i cynku, ktére nalezg do stopdéw fatwo utleniajgcych sie.
W trakcie topienie i przetrzymywania cieklych stopéw w tyglach piecéw metalurgicznych na po-
wierzchni kgpieli metalowej tworzg sie duze ilos¢ tlenkéw metali wchodzgcych w skiad stopdéw, naj-
czesciej: Al203, MgO, ZnO i inne. Zmieszane ze sobg i dodatkami do obrobki cieklego metalu (rafina-
tory, odtleniacze i inne) tworzg warstwe zuzla, ktéra ptywa po powierzchni kgpieli metalowej. Pobiera-
nie przy pomocy tyzki odlewniczej z tygla porcji metalu potrzebnej do zalania formy powoduje, iz czes¢
tlenkéw i zuzla przechodzi wraz z metalem do tyzki. Zalewanie form pobranym metalem prowadzi
w bardzo wielu przypadkach do zanieczyszczenia metalu w formie, a tym samym w odlewie, wtrgce-
niami niemetalicznymi przenoszonymi z tyzki. W efekcie nastepuje wprowadzenie wtrgcen do struktury
odlewu, ktére powodujg obnizenie wytrzymatosci, plastycznosci, udarnosci, a ponadto, mogg zmniej-
szac szczelnosé odlewu lub uniemozliwiaé uzyskiwanie gtadkiej powierzchni, ktéra jest polerowana
i uszlachetniana. Jest to niedopuszczalne zwtaszcza w przypadku otrzymywania odlewéw armatury
tazienkowej, ktéra wytwarzana jest z mosigdzéw cynkowych, a powierzchnia jest chromowana oraz
odlewow dla przemystu motoryzacyjnego, wytwarzanych ze stopéw aluminium-krzem.

W celu ograniczenia zjawiska przenoszenia zuzli z tygla metalurgicznego do odlewu czesto sto-
suje sie odlewanie pod niskim cisnieniem, w ktérym ciekly metal wprost z zamknietego tygla ttoczony
jest pod niskim cisnieniem kanatem wlewowym do wneki formy. Kanat ten umieszczony jest w dolnegj
czesci tygla, co zdecydowanie ogranicza przenoszenie zuzla ptywajgcego po powierzchni kgpieli me-
talowej. Kanat doprowadzajgcy metal do wneki formy umieszczany jest wtedy na jej dnie, co dodatko-
W0 zapobiega jego utlenianiu.

Innym rozwigzaniem ograniczajgcym przenoszenie wtrgcen niemetalicznych do wneki formy od-
lewniczej, zwlaszcza przy odlewaniu stopow aluminium, jest stosowanie filtréw umieszczanych w ka-
natach uktadu wlewowego.

W przypadku odlewania stopéw metali lekkich, szczegdlnie przy otrzymywaniu niewielkich wy-
robéw dla przemystu motoryzacyjnego w formach metalowych ze stopédw aluminium-krzem, ilosci za-
bieranych wtrgceh niemetalicznych z tygla pieca ogranicza sie poprzez ich zgarniecie z powierzchni
kapieli metalowej tuz przed zanurzeniem tyzki lub zastosowanie tyzki z niewielkim otworem wykonanym
w tylnej Sciance i umieszczonym w pewnej odlegtosci od gornej powierzchni, przez ktéry, po zanurzeniu
tyzki w kapieli, z pod gérnej powierzchni wptywa do niej metal nie zawierajgcy zuzla, tlenkow, itp.

Znana z polskiego opisu patentowego PL 222 677 B1 tyzka odlewnicza do zalewania stopéw,
zwtaszcza stopéw tatwo utleniajgcych sie, zbudowana jest z otwartego zbiornika na ciekty stop z otwo-
rem wylewowym umieszczonym w gornej czesci sciany bocznej, z tym, ze otwér wylewowy od ze-
wnetrznej czesci zbiornika obudowany jest kanatem wylewowym, natomiast nad otworem wylewowym
w wewnetrznej czesci zbiornika usytuowany jest pojemnik na srodek ochronny z otworem nasypowym.
Podczas wylewania stopu z tyzki ciekty stop podgrzewa pojemnik i w wyniku lokalnego wzrostu tempe-
ratury inicjuje sie proces wydzielania gazu ze srodka ochronnego, ktdry odcina powierzchnie ciektego
stopu od tlenu znajdujgcego sie w powietrzu. Otwoér wylewowy podczas wylewania ciektego stopu
peni jednoczesnie role kryze ograniczajgcej ilos¢ wyptywajgcego metalu w jednostce czasu i filtra
zatrzymujgcego tlenki metali powstajgce na powierzchni ciektego stopu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej konstrukcji tyzki odlewniczej, aby mozliwe byto pobie-
ranie cieklego stopu z tygla pieca metalurgicznego bez zuzla i tlenkéw ptywajgcych po jego po-
wierzchni oraz zatrzymanie w tyzce zanieczyszczehn wtornymi tlenkami pochodzgcymi z reoksydacii,
ktéra wystepuje szczegdlnie intensywnie w przypadkow stopow zawierajgcych pierwiastki o duzym
powinowactwie tlenowym.

tyzka odlewnicza do zalewania form stopami podatnymi na utlenianie, wedtug wynalazku, zbu-
dowana jest z otwartego zbiornika o podtuznym ksztalcie z otworem wlewowym umieszczonym
w tylnej Sciance oraz ma wbudowang przegrode usytuowang w przedniej czesci zbiornika, ktéra
w potgczeniu z dziobkiem zalewowym tworzy kanat, przez ktéry wyptywa ciekty metal do wneki formy.

Przez otwdr usytuowany w tylnej Sciance zbiornika ciekty metal pobierany jest z pod po-
wierzchni kgpieli metalowej znajdujgcej sie w tyglu metalurgicznym, co zdecydowanie ogranicza
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mozliwosé przenoszenia zuzla z tygla do tyzki. Przegroda umieszczona w przedniej czesci tyzki
sprawia, ze ciekly metal wyptywa z niej kanatem utworzonym przez przegrode i przeptywa z okolic
jej dna i pozbawiony tlenkéw wptywa do kanatu, a za pomocg dziobka zalewowego kierowany jest
do ukfadu wlewowego formy odlewnicze;.

tyzka odlewnicza, wedtug wynalazku, ma konstrukcje monolitu i jest wykonywana ze stopdéw
zelaza: stali, staliwa, zeliwa sferoidalnego lub stopowego i jest wykonywana na drodze odlewania
lub spawania. Wielkos$¢ tyzki jest dostosowana do wielkosci odlewu, poniewaz z jednej porcji metalu
zalewa sie jedng forme.

Konstrukcja tyzki odlewniczej pozwala na zmniejszenie a najczesciej wyeliminowanie przenosze-
nia czastek zuzla i tlenkowych wtrgcen niemetalicznych z tyzki do wneki formy podczas przelewania
stopu, co ogranicza otrzymanie odlewéw z wadami, ktére mogtyby dyskwalifikowac catkowicie wyréb.

Rozwigzanie tyzki odlewniczej wedtug wynalazku przyblizone jest opisem przyktadowego wy-
konania pokazanego na rysunku, ktérego fig. 1 przedstawia tyzke w widoku z géry, a fig. 2 prze-
kroj wzdtuz osi A-A.

tyzka odlewnicza zbudowana jest z otwartego zbiornika 1 o podtuznym ksztatcie z otworem
wlewowym 2 umieszczonym w tylnej $ciance oraz zawiera przegrode 3 usytuowang w przedniej cze-
Sci zbiornika 1, ktéra w potgczeniu z dziobkiem zalewowym 4 tworzy kanat doprowadzajgcy ciekty
meta! do wneki formy.

tyzka stosowana jest do pobierania porcji roztopionego stopu z tygla pieca metalurgicznego
oraz do zalewania tym stopem formy odlewniczej. Pobieranie stopu z tygla rozpoczyna sie od zanu-
rzenia tyzki w ciektym metalu na gtebokos$¢ odpowiadajgcg poziomowi gérnej krawedzi lub nieco
ponizej w taki sposéb, aby otwor wlewowy 2 znalazt sie w catosci pod powierzchnig ciektego metalu.
Po zanurzeniu czysty metal z pod powierzchni wypetnia zbiornik 1 przez otwér wlewowy 2, Napet-
niong tyzke wyjmuje sie z tygla i rozpoczyna sie operacje zalewania. Przy przechylaniu tyzki naste-
puje obnizanie potozenia dziobka zalewowego 4 i rozpoczyna sie przeptyw ciektego metalu z tyzki
do zbiornika wlewowego formy. Przegroda 3 zatrzymuje zanieczyszczenia, ktére usytuowane sg na
powierzchni metalu i pochodzg z procesu reoksydacji sktadnikéw stopu. Przez kanat utworzony
pomiedzy dziobkiem 4 a przegrodg 3 przeptywa czysty metal z dolnych partii zbiornika 1, a wszelkie
zanieczyszczenia zatrzymywane sg na przegrodzie 3.

Zastrzezenie patentowe

1. tyzka odlewnicza do zalewania form stopami podatnymi na utlenianie, posiadajgca otwarty
zbiornik o podtuznym ksztatcie z otworem, znamienna tym, ze w tylnej $ciance zbiornik (1)
ma wykonany otwoér wlewowy (2), a w przedniej czesci zbiornika (1) wbudowana jest prze-
groda (3), ktéra w potgczeniu z dziobkiem zalewowym (4) tworzy kanat, przez ktéry wyptywa
ciekly metal do wneki formy.
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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