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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym i sposéb wytwarzania
ptyty HDF z rdzeniem falistym, stosowanej zwtaszcza jako element konstrukcji mebli. Powszechnie
znane ze stanu techniki sg ptyty warstwowe o strukturze komérkowej, w ktérych pomiedzy warstwami
zewnetrznymi umieszczona jest warstwa komoérkowa. Warstwa komoérkowa ma za zadanie nadanie
wyrobowi warstwowemu wytrzymatosci, sztywnosci, zwiekszenia grubosci, przy zachowaniu niskiej
masy wyrobu.

Warstwa komodrkowa wytwarzana jest najczesciej z wiotkich elementéw papierowych, metalo-
wych lub tworzyw sztucznych, potgczonych ze sobg i uformowanych w posta¢ plastra miodu, jakie skle-
jone sg krawedziami z warstwami okfadzinowymi.

Z polskiego zgtoszenia patentowego P.391301 znana jest formatka wypetniajgca o strukturze
komorkowej, ktérg formuje sie z ciggtej wstegi tworzywa, tnie sie na pojedyncze paski i formuje profi-
lowo za pomocg walcow ryflowanych. Paski uktada sie w pozycji pionowej i fgczy ze sobg w komorki
plastra miodu.

Ze zgtoszenia patentu europejskiego nr EP2420379 znana jest struktura warstwowa zaopatrzona
w warstwe rdzeniowa, ktéra utozona jest z paskow wiotkiego materiatu potgczonych ze sobg w taki
sposob, aby tworzyé komorki wielokgtne lub cylindryczne, ktére potgczone krawedziami podstawy
z warstwami oktadzinowymi usztywniajg element warstwowy.

Ze zgtoszenia patentu europejskiego EP1223032 znane sg ptytowe lekkie elementy konstruk-
cyjne, ktére pomiedzy warstwami okfadzinowymi zawierajg element nosny, przestrzenny. Element no-
sny wykonany jest z tworzywa termoplastycznego i potgczony z warstwami oktadzinowymi za pomocg
punktéw kotwigcych.

Znane rozwigzania pozwalajg na uzyskanie Izejszych i nosnych elementéw, jednak ich wytwa-
rzanie zwigzane jest z koniecznoscig zachowania szczegolnego rezimu technologicznego, na przyktad
w zakresie dopuszczenia wilgoci do procesu, co moze degradowac uzyte w procesie zywice. Dodatkowo
koszt tak wytworzonych ptyt jest znaczgcy i podnosi koszty gotowych wyrobéw. Dlatego celowym byto
opracowanie Ptyty komoérkowej HDF z rdzeniem falistym i sposdb wytwarzania ptyty HDF z rdzeniem
falistym, jakie pozwalajg na zmniejszenie masy produkowanych mebli i wytwarzanie poziomych obcia-
zonych elementéw mebli jak potki, przegrody, wysuwki itp. Dotychczasowe ptyty komorkowe, z rdze-
niem papierowym o komadrkach heksagonalnych nie sg stosowane na elementy poziome ze wzgledu na
niskg sztywnos¢ i wytrzymatos¢. Zastosowanie rdzenia falistego z HDF pozwala na wykonanie cienkich,
wytrzymatych ptyt warstwowych o homogenicznej strukturze komponentéw.

Ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku zawiera umieszczony pomiedzy
dwiema warstwami oktadzin zewnetrznych, korzystnie wykonanymi z wysokiej gesto$ci ptyt pilsSniowych
HDF o gestosci granicach zawartej w przedziale 900-1200 kg/m3, rdzen HDF, korzystnie wykonany
z prasowanych spil$nionych wtdkien drzewnych o gestosci nie mniejszej niz 800 kg/m3, potgczony punk-
towo z ptytami oktadzinowymi. Rdzerh ma postaé ptyty falistej, w ktorej fale majg ksztatt powierzchni
bocznych ostrostupdw, ktérych narozniki podstawy potgczone sg z analogicznymi naroznikami pod-
stawy sgsiadujgcych ostrostupéw. Kazdy z naroznikédw podstawy ostrostupa potgczony jest z trzema
naroznikami sasiadujgcych ostrostupow. Wyjgtkiem sg ostrostupy wystepujgce na krawedzi ptyty ko-
morkowej, gdzie ostrostupy potgczone sg z dwoma sgsiadujgcymi ostrostupami lub w narozniku ptyty,
w ktorych narozniki podstawy ostrostupa nie sg potgczone z zadnym ostrostupem. Krawedzie boczne
ostrostupéw plyty falistej mogg mieé ksztatt ostrokrawedzisty lub sptaszczony. Korzystnie jest, gdy kra-
wedzie boczne majg ksztatt zaokrgglony. W korzystnym wykonaniu ostrostupy ptyty falistej (rdzenia)
majg wierzchofki $ciete rownolegle do ptaszczyzny podstawy i oktadzin. W innym wariancie wykonania
wierzchotki ostrostupdw majg ksztatt pétsfer. Plyty oktadzinowe potgczone sg z rdzeniem przy pomocy
potgczenia klejowego w wierzchotkach ostrostupow.

Sposdb wytwarzania ptyty HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega na tym, ze w pierw-
szym kroku wytwarza sie rdzen ptyty, a nastepnie pokrywa sie go co najmniej jednostronnie warstwg
oktadzinowa. Rdzen wytwarza sie tak, Zze miesza sie mase witoknistg wtdkien drzewnych o wilgotnosci
od 4% do 10% z klejem, korzystnie na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowej. Proporcje kleju do
masy witoknistej wynoszg od 3% do 15%. Mase witdknistg z klejem umieszcza sie w formie w postaci
kobierca miedzy matryca i patrycg o ksztattach pozwalajgcych na uzyskanie ptyty falistej w formie potg-
czonych powierzchni ostrostupdéw i prasuje sie jg pod naciskiem od 1,5 do 2,5 MPa i temperaturze potek
prasy zawartej w przedziale od 80°C do 120°C oraz temperaturze wewnagtrz prasowanego kobierca od
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60°C do 75°C, przez czas od 3 minut do 10 minut. Réwnocze$nie z wytwarzaniem rdzenia, na ptyty
okfadzinowe nanosi sie klej, i pomiedzy dwiema ptytami umieszczonymi réwnolegle do siebie i skiero-
wanymi do siebie warstwami naniesionego kleju umieszcza sie ptyte rdzenia. Nastepnie prasuje sie
zestawione warstwy pod cisnieniem od 1 MPa do 3 MPa, przez czas co najmniej 30 sekund. Korzystnie,
gdy klej do zaklejania masy widknistej rdzenia jest klejem mocznikowo-formaldehydowym. Korzystnie
takze, gdy do sklejenia ptyt oktadzinowych stosuje sie klej zZtozony z zywicy mocznikowo-formaldehydo-
wej, maki zytniej i utwardzacza.

Plyta komorkowa wedtug wynalazku odznacza sie wysoka wytrzymatoscig na zginanie przy nie-
wielkiej masie. Mase i wytrzymatos¢ na zginanie mozna regulowac gestoscig pofalowania rdzenia. Moze
by¢ stosowana jako obcigzany, poziomy element konstrukcji mebli.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok perspektywiczny ptyty komorkowej, fig. 2 — ptyte komoérkowa roztozong na elementy skia-
dowe, fig. 3 — widok ptyty komérkowej z boku, fig. 4 — widok perspektywiczny rdzenia piyty, fig. 5 — siatke
fragmentu rdzenia ptyty wraz z jego geometria.

Przyktad 1

Ptyta komoérkowa HDF z rdzeniem falistym (1) zawiera umieszczony pomiedzy dwoma war-
stwami oktadzin zewnetrznych (2 i 3), wykonanymi z ptyt pilsniowych HDF o gestosci 900 kg/m3, rdzen
HDF (4), wykonany z sprasowanych spil$nionych wiékien drzewnych o gestosci mniejszej wiekszej niz
800 kg/m3 potgczony punktowo (5) z ptytami oktadzin zewnetrznych (2 i 3). Rdzen (4) ma postac ptyty
falistej, w ktorej fale maja ksztatt powierzchni bocznych ostrostupéw (6), ktérych narozniki podstawy (7)
potagczone sg z analogicznymi naroznikami podstawy sgsiadujgcych ostrostupéw. Kazdy z naroznikow
podstawy ostrostupa potgczony jest z trzema naroznikami sgsiadujgcych ostrostupéw. Wyjatkiem sg
ostrostupy wystepujgce na krawedzi ptyty komorkowej, gdzie ostrostupy potgczone sg z dwoma sgsia-
dujgcymi ostrostupami lub w narozniku ptyty, w ktérych narozniki podstawy ostrostupa nie sg potgczone
z zadnym ostrostupem. Krawedzie boczne ostrostupow ptyty falistej majg sptaszczony. Ostrostupy (6)
ptyty falistej majg wierzchotki (8) sciete réwnolegle do ptaszczyzny podstawy. Ptyty oktadzinowe (2 i 3)
potgczone sg przy pomocy potgczenia klejowego z rdzeniem (4) w wierzchotkach ostrostupdw (8).

Sposdb wytwarzania ptyty HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega na tym, ze w pierw-
szym kroku wytwarza sie rdzen ptyty, a nastepnie pokrywa sie warstwami oktadzinowymi. Rdzen wytwa-
rza sie tak, ze miesza sie mase widknistg widkien drzewnych o wilgotnosci 10% z klejem w proporcjach
kleju do masy witdknistej wynoszacych 15%. Mase widknistg z klejem umieszcza sie w formie w postaci
kobierca miedzy matrycg i patrycg o ksztattach pozwalajgcych na uzyskanie ptyty falistej w formie pota-
czonych powierzchni ostrostupdw i prasuje sie ja pod naciskiem 1,5 MPa i temperaturze pétek prasy
zawartej do 120°C oraz temperaturze wewnagtrz prasowanego do 75°C, przez czas 10 minut. Réwnocze-
$nie z wytwarzaniem rdzenia, na ptyty oktadzinowe (2 i 3) nanosi sie klej, i pomiedzy dwiema ptytami
umieszczonymi réwnolegle do siebie i skierowanymi do siebie warstwami naniesionego kleju umieszcza
sie ptyte rdzenia (4). Nastepnie prasuje sie zestawione warstwy pod cisnieniem 3 MPa, przez czas 120 s.
Klej stosowany do zaklejania masy wiéknistej rdzenia (4) oraz do sklejenia ptyt oktadzinowych (2 i 3) to
klej na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowej z dodatkiem maki zytniej i utwardzacza.

Przyktad 2

Pityta komérkowa HDF z rdzeniem falistym (1) zawiera umieszczony pomiedzy dwoma war-
stwami oktadzin zewnetrznych (2 i 3), wykonanymi z ptyt pilsniowych HDF o gestosci 1200 kg/ms3, rdzen
HDF (4), wykonany z sprasowanych spilsnionych wiékien drzewnych o gesto$ci nie mniejszej niz
800 kg/m? potgczony punktowo (5) z ptytami oktadzin zewnetrznych (2 i 3). Rdzen (4) ma postac¢ piyty
falistej, w ktorej fale majg ksztatt powierzchni bocznych ostrostupéw (6), ktérych narozniki podstawy (7)
potgczone sg z analogicznymi naroznikami podstawy sasiadujgcych ostrostupow. Kazdy z naroznikow
podstawy ostrostupa potgczony jest z trzema naroznikami sgsiadujacych ostrostupow. Wyjatkiem sg
ostrostupy wystepujgce na krawedzi ptyty komorkowej, gdzie ostrostupy potgczone sg z dwoma sgsia-
dujgcymi ostrostupami lub w narozniku ptyty, w ktérych narozniki podstawy ostrostupa nie sg potaczone
z zadnym ostrostupem. Krawedzie boczne ostrostupdéw ptyty falistej majg sptaszczony. Ostrostupy (6)
ptyty falistej majg wierzchotki (8) Sciete réwnolegle do ptaszczyzny podstawy. Piyty oktadzinowe (2 3)
potgczone sg przy pomocy potgczenia klejowego z rdzeniem (4) w wierzchotkach ostrostupow (8).

Sposdb wytwarzania ptyty HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega na tym, ze w pierw-
szym kroku wytwarza sie rdzen ptyty, a nastepnie pokrywa sie warstwami oktadzinowymi. Rdzen wy-
twarza sie tak, ze mase widknistg o wilgotnosci 4% miesza sie z klejem w ilosci 97% masy i 3% kleju.
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Mase witdknistg z klejem umieszcza sie w formie w postaci kobierca miedzy matryca i patryca o ksztat-
tach pozwalajgcych na uzyskanie ptyty falistej w formie potgczonych powierzchni ostrostupdw i prasuje
pod naciskiem 1,5 MPa i temperaturze pétek prasy 100°C oraz temperaturze wewnatrz prasowanego
kobierca 60°C, przez czas 5 minut.

Na ptyty oktadzinowe (2 i 3) nanosi sie klej, a pomiedzy dwiema ptytami umieszczonymi rowno-
legle do siebie i skierowanymi do siebie warstwami naniesionego kleju umieszcza sie ptyte rdzenia (4)
i prasuje pod cisnieniem od 2 MPa, przez czas 90 s. Klej do zaklejania masy widknistej rdzenia (4) jest
klejem mocznikowo-formaldehydowym o suchej masie 72% utwardzany utwardzaczem H017 w ilosci
1,5%. Do sklejenia ptyt oktadzinowych (2 i 3) stosuje sie klej ztozony z zywicy mocznikowo-formaldehy-
dowej o suchej masie 72%, maki zytniej i utwardzacza. Na 100 cz. zywicy 6 cz. maki zytniej i 0,5 cz.
utwardzacza.

Uzyskano ptyte komoérkowg o parametrach:
gestosc¢ 450 kg/m3,
modut sprezystosci liniowej 2300 MPa,

— wytrzymatos¢ na zginanie statyczne 9 MPa,

— wilgotnos¢ bezwzgledna 8%.

Przyktad 3

Ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym (1) zawiera umieszczony pomiedzy dwoma war-
stwami oktadzin zewnetrznych (2 i 3), wykonanymi z ptyt pilsniowych HDF o gestosci 1000 kg/m3, rdzen
HDF (4), wykonany z sprasowanych spilsnionych wiokien drzewnych o gestosci nie mniejszej niz
800 kg/m3 potgczony punktowo (5) z ptytami oktadzin zewnetrznych (2 i 3). Rdzen (4) ma postaé ptyty
falistej, w ktorej fale maja ksztatt powierzchni bocznych ostrostupéw (6), ktérych narozniki podstawy (7)
potgczone sg z analogicznymi naroznikami podstawy sasiadujgcych ostrostupéw. Kazdy z naroznikéw
podstawy ostrostupa potgczony jest z trzema naroznikami sgsiadujgcych ostrostupow. Wyjatkiem sg
ostrostupy wystepujgce na krawedzi ptyty komorkowej, gdzie ostrostupy potgczone sg z dwoma sgsia-
dujgcymi ostrostupami lub w narozniku ptyty, w ktérych narozniki podstawy ostrostupa nie sg potgczone
z zadnym ostrostupem. Krawedzie boczne ostrostupdw ptyty falistej majg sptaszczony. Ostrostupy (6)
ptyty falistej majg wierzchotki (8) Sciete réwnolegle do ptaszczyzny podstawy. Piyty oktadzinowe (2 3)
potgczone sg przy pomocy potgczenia klejowego z rdzeniem (4) w wierzchotkach ostrostupow (8).

Sposdb wytwarzania ptyty HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega na tym, ze w pierw-
szym kroku wytwarza sie rdzen ptyty, a nastepnie pokrywa sie warstwami oktadzinowymi. Rdzen wy-
twarza sie tak, ze mase wtdknistg o wilgotnosci 6,5% miesza sie z klejem w ilosci 90% masy i 10% kleju.
Mase witdknistg z klejem umieszcza sie w formie w postaci kobierca miedzy matryca i patryca o ksztat-
tach pozwalajgcych na uzyskanie ptyty falistej w formie potgczonych powierzchni ostrostupéw i prasuje
pod naciskiem 2,5 MPa i temperaturze pétek prasy 100°C oraz temperaturze wewnatrz prasowanego
kobierca 65°C, przez czas 5 minut.

Na ptyty oktadzinowe (2 i 3) nanosi sie klej, a pomiedzy dwiema ptytami umieszczonymi réwno-
legle do siebie i skierowanymi do siebie warstwami naniesionego kleju umieszcza sie ptyte rdzenia (4)
i prasuje pod cisnieniem od 2,2 MPa, przez czas 90 s. Klej do zaklejania masy widknistej rdzenia (4)
jest klejem mocznikowo-formaldehydowym o suchej masie 72% utwardzany utwardzaczem HO17 w ilo-
8ci 1,5%. Do sklejenia ptyt oktadzinowych (2 i 3) stosuje sie klej ztozony z Zywicy mocznikowo-formal-
dehydowej o suchej masie 72%, maki zytniej i utwardzacza. Na 100 cz. zywicy 6 cz. maki zytnieji 0,5 cz.
utwardzacza.

Uzyskano ptyte komdrkowg grubosci 18 mm o parametrach:

— gestosé 400 kg/m3,
modut sprezystosci liniowej 2500 MPa,
wytrzymatos¢ na zginanie statyczne 11 MPa,

— wilgotnosé bezwzgledna 7%.

Przyktad 4

Ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym (1) zawiera umieszczony pomiedzy dwoma warstwami
oktadzin zewnetrznych (2 i 3), wykonanymi z ptyt pilSniowych HDF o gestosci wiekszej niz 900 kg/ms,
rdzen HDF (4), wykonany z sprasowanych spil$nionych wiékien drzewnych o gestosci 800 kg/m? pota-
czony punktowo (5) z ptytami oktadzin zewnetrznych (2 i 3). Rdzen (4) ma postac piyty falistej, w ktorej
fale maja ksztatt powierzchni bocznych ostrostupow (6), ktérych narozniki podstawy (7) potgczone sg
z analogicznymi naroznikami podstawy sgsiadujgcych ostrostupéw. Kazdy z naroznikéw podstawy
ostrostupa potgczony jest z trzema naroznikami sgsiadujgcych ostrostupéw. Wyjatkiem sg ostrostupy
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wystepujgce na krawedzi ptyty komoérkowej, gdzie ostrostupy potgczone sg z dwoma sgsiadujgcymi
ostrostupami lub w narozniku ptyty, w ktérych narozniki podstawy ostrostupa nie sg potgczone z zadnym
ostrostupem. Krawedzie boczne ostrostupow ptyty falistej majg sptaszczony. Ostrostupy (6) ptyty falistej
majg wierzchotki (8) Sciete réwnolegle do ptaszczyzny podstawy. Ptyty oktadzinowe (2 i 3) potgczone
sg przy pomocy potgczenia klejowego z rdzeniem (4) w wierzchotkach ostrostupow (8).

Sposoéb wytwarzania ptyty HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega na tym, ze w pierw-
szym kroku wytwarza sie rdzen ptyty, a nastepnie pokrywa sie warstwami oktadzinowymi. Rdzen wy-
twarza sie tak, ze mase widknistg o wilgotnosci 10% miesza sie z klejem w ilosci 90% masy i 10% kleju.
Mase witoknistg z klejem umieszcza sie w formie w postaci kobierca miedzy matryca i patryca o ksztat-
tach pozwalajgcych na uzyskanie ptyty falistej w formie potgczonych powierzchni ostrostupow i prasuje
pod naciskiem 2,5 MPa i temperaturze pétek prasy 120°C oraz temperaturze wewnatrz prasowanego
kobierca 75°C, przez czas 10 minut. Na ptyty oktadzinowe (2 i 3) nanosi sie klej, a pomiedzy dwiema
ptytami umieszczonymi rownolegle do siebie i skierowanymi do siebie warstwami naniesionego kleju
umieszcza sie ptyte rdzenia (4) i prasuje pod cisnieniem od 1 MPa, przez czas 30 s. Klej do zaklejania
masy wtoknistej rdzenia (4) jest klejem mocznikowo-formaldehydowym o suchej masie 72% utwardzany
utwardzaczem HO017 w ilosci 1,5%. Do sklejenia ptyt okladzinowych (2 i 3) stosuje sie klej ztozony z zy-
wicy mocznikowo-formaldehydowej o suchej masie 72%, maki zytniej i utwardzacza. Na 100 cz. zywicy
6 cz. maki zytniej i 0,5 cz. utwardzacza.

Uzyskano ptyte komoérkowg grubosci 18 mm o parametrach:

— gestos$é 450 kg/m3,

— modut sprezystosci liniowej 2700 MPa,

— wytrzymatos¢ na zginanie statyczne 12 MPa,

— wilgotnos¢ bezwzgledna 8%,

— jakos¢ sztywnosci Qmoe 11 [MNmkg?],

— jakos¢ wytrzymatosci Qmor 0,05 [MNmKkg1].

Zastrzezenia patentowe

1. Ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym ztozona z dwéch warstw, gdzie miedzy dwiema
warstwami oktadzin zewnetrznych (2 i 3), umieszczony jest rdzen (4), znamienna tym, ze
rdzen (4) potgczony jest punktowo (5) z ptytami oktadzinowymi (2 i 3), rdzeh (4) ma postaé
ptyty falistej, w ktérej fale majg ksztait powierzchni bocznych ostrostupdéw (6), ktérych naroz-
niki podstawy (7) potgczone sg z analogicznymi naroznikami podstawy sasiadujgcych ostro-
stupdw, a kazdy z naroznikéw podstawy ostrostupa potgczony jest z trzema naroznikami sg-
siadujgcych ostrostupow, przy czym wyjgtkiem sg ostrostupy wystepujgce na krawedzi ptyty
komoérkowej, gdzie ostrostupy potgczone sg z dwoma sgsiadujgcymi ostrostupami lub w na-
rozniku ptyty, w ktérych narozniki podstawy ostrostupa nie sg potgczone z zadnym ostrostu-
pem, zas ptyty oktadzinowe (2 i 3) potaczone sg przy pomocy potgczenia klejowego z rdze-
niem (4) w wierzchotkach ostrostupéw (8).

2. Ptyta wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze oktadziny zewnetrzne wykonane sg z ptyt HDF
z wiékien drzewnych o duzej gestosci.

3. Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, Ze rdzen jest wykonany z wiékien drzewnych
0 wysokiej gestosci HDF.

4. Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, znamienna tym, ze krawedzie boczne ostrostupow ptyty
falistej majg ksztatt ostrokrawedzisty.

5. Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, znamienna tym, ze krawedzie boczne ostrostupow piyty
falistej majg ksztatt sptaszczony.

6. Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, znamienna tym, ze krawedzie boczne ostrostupow ptyty
falistej majg ksztatt zaokraglony.

7. Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 4, albo 5, albo 6, znamienna tym, Ze ostrostupy (6)
ptyty falistej majg wierzchotki (8) sciete rownolegle do ptaszczyzny podstawy.

8. Sposéb wytwarzania ptyty HDF z rdzeniem polegajacy na tym, ze w pierwszym kroku wytwarza
sie rdzen piyty, a nastepnie pokrywa sie go co najmniej jednostronnie warstwg oktadzinows,
znamienny tym, ze rdzen wytwarza sie tak, ze miesza sie mase widknistg witdkien drzewnych
o wilgotnosci od 4% do 10% z klejem na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowej, mase
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widknistg z klejem umieszcza sie w formie w postaci kobierca miedzy matrycg i patrycg i prasuje
sie jg pod naciskiem od 1,5 do 2,5 MPa i temperaturze pétek prasy zawartej w przedziale od
80°C do 120°C oraz temperaturze wewnagtrz prasowanego kobierca od 60°C do 75°C, przez
czas od 3 minut do 10 minut, a nastepnie wytworzony rdzen umieszcza sie pomiedzy dwiema
plytami umieszczonymi rownolegle do siebie z naniesionym na ich powierzchnie klejem i skie-
rowanymi do siebie warstwami naniesionego kleju umieszcza sie ptyte rdzenia (4), przy czym
rdzen (4) faczy sie punktowo (5) z ptytami oktadzinowymi (2 i 3) i rdzen (4) ma postac piyty
falistej, w ktorej fale majg ksztatt powierzchni bocznych ostrostupéw (6), ktérych narozniki pod-
stawy (7) potaczone sg z analogicznymi naroznikami podstawy sgsiadujgcych ostrostupow,
a kazdy z naroznikéw podstawy ostrostupa potgczony jest z trzema naroznikami sgsiadujgcych
ostrostupow, przy czym wyjatkiem sg ostrostupy wystepujgce na krawedzi ptyty komorkowej,
gdzie ostrostupy potgczone sg z dwoma sasiadujgcymi ostrostupami lub w narozniku piyty,
w ktérych narozniki podstawy ostrostupa nie sg potaczone z zadnym ostrostupem, za$s ptyty
oktadzinowe (2 i 3) potaczone sg przy pomocy potaczenia klejowego z rdzeniem (4) w wierz-
chotkach ostrostupow (8), po czym prasuje sie zestawione warstwy pod cisnieniem od 1 MPa
do 3 MPa, przez czas co najmniej 30 sekund.

Sposob wedtug zastrz. 8, znamienny tym, ze matryca i patryca ma ksztatt pozwalajacy na
uzyskanie ptyty falistej w formie potgczonych powierzchni ostrostupéw.

Sposob wedtug zastrz. 8 albo 9, znamienny tym, ze klej do zaklejania masy widknistej rdze-
nia (4) jest klejem na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowe;j.

Sposob wedtug zastrz. 8 albo 9, albo 10, znamienny tym, Ze klej do sklejenia ptyt oktadzino-
wych (2 i 3) jest klejem na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowej.

Sposob wedtug zastrz. 8 albo 9, albo 10, albo 11, znamienny tym, ze proporcje kleju do masy
widknistej wynoszg od 3% do 15%.

Rysunki
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