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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest akustyczna ptyta komérkowa z rdzeniem listewkowym oraz sposoéb
wytwarzania akustycznej ptyty komorkowej z rdzeniem listewkowym przeznaczone do wytwarzania me-
bli pasywnych akustycznie, w tym poziomych nosnych elementdéw konstrukcyjnych.

Powszechnie znane ze stanu techniki sg ptyty warstwowe o strukturze komérkowej, w ktérych po-
miedzy warstwami zewnetrznymi umieszczona jest warstwa komodrkowa. Warstwa komérkowa
ma za zadanie nadanie wyrobowi warstwowemu sztywnos$ci, zwiekszenie grubosci, przy zachowaniu
niskiej masy wyrobu.

Warstwa komodrkowa wytwarzana jest najczesciej z wiotkich elementéw papierowych, metalo-
wych lub tworzyw sztucznych, potgczone ze sobg i uformowane w postac¢ plastra miodu sklejone sg kra-
wedziami z warstwami oktadzinowymi. Znane sg takze warstwowe ptyty, ktdrych poszczegodlne warstwy
wykonane sg wytacznie z drewna.

Z patentu PL 191 805 znany jest prefabrykowany warstwowy element drewniany, z co najmniej
trzema potgczonymi ze sobg warstwami, z bezposrednio obok siebie utozonych elementéw drewnia-
nych w ksztalcie desek lub krawedziakow, gdzie elementy drewniane, co najmniej dwoch sgsiednich
warstw, majg rézne kierunki utozenia. Warstwowy element drewniany jest wykonany z jednego mate-
riatu i sktada sie tylko z drewna, a potgczenie pojedynczych warstw jest zrealizowane za pomoca kotka,
ktéry przebija warstwy z elementéw drewnianych.

Ze patentu europejskiego EP2457480 znana jest struktura wielowarstwowa jedna na drugiej,
Z ktoérych kazda sktada sie z jednego lub wiekszej liczby elementow z tworzywa drzewnego, przy czym
co najmniej jeden z elementéw drewnianych jest wyposazony w co najmniej jedng wneke, do ktorej
materiat wprowadzany jest materiat wypetniajacy przy uzyciu infuzji prézniowej, do sklejania warstw
z warstwg sasiednia.

Najczesciej spotykanym rozwigzaniem jest umieszczana w przegrodach budowlanych warstwa
materiatu ttumigcego — najczesciej wetny mineralnej lub styropianu, w jakiej przypadku poprawa wtasci-
wosci akustycznych jest wiasciwoscia ,przy okazji” gtdwnego zastosowania takich materiatow, {j. izola-
cyjnosci cieplnej. Przyktadem takiej izolacji akustycznej moze by¢ rozwigzanie ujawnione w opisie
PL 198 033 ,przegroda akustyczna budynku”. Dodatkowo zastosowanie warstwy o wtasciwosciach izo-
latora lub pochtaniacza akustycznego w przegrodzie budowlanej pozwala wyeliminowac¢ lub ograniczy¢
niepozadane zjawiska akustyczne pochodzace zza przegrody. W wypadku zjawisk akustycznych we-
wnatrz pomieszczenia jakie miatoby byé izolowane akustycznie lub wyttumione izolacja we wnetrzu
Scian lub sufitéw nie wptywa na poprawe warunkéw akustycznych.

Ze zgtoszenia patentu europejskiego nr EP2420379 znana jest struktura warstwowa zaopatrzona
w warstwe rdzeniowsg, ktéra utozona jest z paskéw wiotkiego materiatu potgczonych ze sobg w taki
sposéb aby tworzy¢ komaorki wielokgtne lub cylindryczne, ktére potgczone krawedziami podstawy z war-
stwami oktadzinowymi usztywniajg element warstwowy.

Ze zgtoszenia patentu europejskiego EP1223032 znane sg ptytowe lekkie elementy konstruk-
cyjne, ktére pomiedzy warstwami oktadzinowymi zawierajg element nosny, przestrzenny. Element no-
$ny wykonany jest z tworzywa termoplastycznego i potgczony z warstwami oktadzinowymi za pomocg
punktow kotwigcych.

Znana jest takze ptyta wediug zgtoszenia P.409789 w ktorej falisty rdzen umieszczony jest po-
miedzy warstwami oktadzin zewnetrznych.

Znane sg takze wyroby komérkowe jakie stosuje sie w celu zapobiegania rozprzestrzenia-
niu sie fali akustycznej. Stosowane dawniej, na przykfad w filharmoniach, oktadziny scian miaty zwy-
kle posta¢ przykreconych lub zawieszonych na konstrukcjach wsporczych ptyt, niekiedy perforowa-
nych, pomiedzy ktérymi a podiozem znajdowata sie pustka powietrzna lub warstwa wetny mineral-
nej. Fala dzwiekowa jaka poprzez perforacje dostawata sie w przestrzen pomiedzy oktadzing
a Sciang byta wielokrotnie odbijana i powoli ttumiona. W opisie patentowym CS213951 ujawniono
tego typu konstrukcje, w ktérej azurowa i perforowana oktadzina w postaci paneli kotwiona jest w pew-
nej odlegtosci od podtoza i stanowi ,putapke” dla fali dZwiekowej, jaka dostanie sie pomiedzy okfa-
dzine a podtoze.

Niekiedy w wypadku przegréd o znaczgco matym wspotczynniku ttumienia dzwieku na ich po-
wierzchni lub bezposrednio przy niej zabudowuje sie dodatkowe przegrody akustyczne, jak na przyktad
ujawniona w opisie wynalazku W0O2010067210. Przegroda ta ma posta¢ rozmieszczonych okresowo
stupdéw wsporczych, do ktérych trwale zamocowana jest oktadzina zewnetrzna, najlepiej dwustronnie,
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a pomiedzy ktérymi umieszczony jest materiat izolacyjny o wtasciwosciach dzwiekochtonnych. Rozwig-
zanie to, cho¢ skuteczne, zmniejsza rozmiary pomieszczenia, nawet o0 50-60 centymetrow w zaleznosci
od wymaganej dzwiekochtonnosci przegrody.

Dlatego niekiedy mozna spotkaé¢ oktadziny akustyczne bezposrednio nanoszone na przegrody
budowlane, jakie nie wymagajg tak rozlegtych konstrukcji wsporczych. W zgtoszeniu patentowym
US2009169913 ujawniono konstrukcje laminatu jaki moze by¢ przyklejony lub przykrecony do pod-
toza, w ktorym uktad widkien zapewnia wedtug tworcéw wlasciwg izolacje oraz pochtanianie fali ak u-
stycznej. Co do zasady wynalazek ten dotyczy wynalazku stosowanego w turbinach gazowych stat-
kéw powietrznych, w ktérych kluczowymi parametrami jest masa, odpornosé termiczna (duze réznice
temperatur), a takze dzwiekochtonno$¢ materiatu jaki ma wyttumié fale akustyczng zanim dotrze ona
od przedziatu pasazerskiego lub poza silnik, jednak z powodzeniem moze by¢ stosowany takze jako
okfadzina (wykfadzina) przegrod budowlanych. Laminat zawiera co najmniej trzy natozone na siebie
i co najmniej czesciowo ze sobg zwigzane warstwy tkane. Jedna z tych warstw zawiera stosunkowo
duza w stosunku do innych warstwe tkang (o grubych niciach), druga warstwa ma strukture drobna,
a pozostate tkane warstwa majg strukture, ktéra ma zageszczenie i grubo$¢ nici zawartg pomiedzy
tymi parametrami wymienionych warstw. Wspomniane warstwy tkane zawierajg przewody metalowe,
ktére sg skrecone lub zwiniete razem w nietkany sposob.

Z kolei oktadzina ujawniona w opisie wynalazku GB2038410 tlumi fale akustyczng wykorzystujac
zjawisko rezonansu i sktada sie z zespotu rezonatoréw, umieszczonych pomiedzy warstwami ostono-
wymi. Rezonatory umieszczone pomiedzy warstwami ostonowymi sg rezonatorami Helmholza o réznej
czestotliwosci rezonansowe;.

Znane sg takze rozwigzania, jak ujawnione w zgtoszeniu W02014146823, ktore odnosi sie
do ustroju sktadajgcego sie z wielu ptyt do pokrywania $cian, sufitu lub mebli. Ptyty majg wiasciwosci
akustyczne, przy czym kazdy panel ma przednig strone, ktéra jest ograniczona przez dwie krawedzie
réwnolegle wzgledem siebie, oraz dwie poprzeczne krawedzie, takze rownolegle do siebie, ktore prze-
biegajg prostopadle do krawedzi wzdtuznych oraz umieszczong na przedniej stronie niesymetryczng
dekoracje.

Znane rozwigzania w wypadku zastosowan w elementach konstrukcyjnych, przenoszacych ob-
cigzenia mogg by¢ wykorzystane jedynie wtedy, gdy zwigzanie warstw w tych rozwigzaniach jest
na tyle silne, Ze nie wystepuje odspajanie warstw od siebie. Dodatkowo wewnetrzne warstwy rdzenia
muszg by¢ na tyle wytrzymate, aby nie odksztatcaty sie pod wptywem nacisku. Koszt tego typu ptyt
dostepnych w obrocie jest znaczny, gdyz uzyte do konstrukcji rdzenia drewno jest drewnem wolno
rosngcym o duzej wytrzymatosci mechanicznej, co dyskwalifikuje niektére gatunki drzew szybkoro-
shgcych jakie mogg by¢ uprawiane w naszym klimacie, a jakich przemystowe znaczenie byto dotych-
czas znikome.

Sposréd producentéw ptyt meblowych, niewiele firm wytwarza perforowane ptyty wiérowe i ko-
morkowe, zwiekszajgce chtonno$¢ akustyczng z mozliwoscig zastosowania w produkcji oktadzin
Sciennych lub frontéw mebli skrzyniowych. Niestety liczba rozwigzan estetycznych i funkcjonalnych
dla tego produktu jest silnie ograniczona. Brakuje bowiem mozliwo$ci wykorzystania tego rodzaju ptyt
na: powierzchnie robocze, elementy wierzchnie i konstrukcyjne korpuséw mebli do pracy i przecho-
wywania. Zwykle produkty te stosowane sg jako oktadziny $cienne lub nieobcigzone ruchome ele-
menty frontowe mebli (drzwi, klapy itp.) Produkuje sie rowniez okfadziny Scienne, charakteryzujgce
sie wyzszg zdolno$cig pochtaniania dzwieku w stosunku do standardowych tworzyw drzewnych. Pro-
dukty te wyrdzniajg sie widocznymi na powierzchni roznymi wzorami uzyskiwanymi w drodze wierce-
nia i/lub frezowania. Gtéwny potencjat aplikacyjny zgtoszenia w kontek$cie aktualnego stanu techniki
sprowadza sie do opracowania konstrukcji nowych i znacznie ulepszonych warstwowych kompozytéw
ptytowych przeznaczonych do produkcji nosnych konstrukcyjnych elementéw mebli skrzyniowych,
nos$nych konstrukcyjnych ptyt roboczych stotéw i ptyt wierzchnich mebli do przechowywania oraz fron-
towych elementéw mebli do przechowywania. Przewaga proponowanego rozwigzania nad obecnie
stosowanymi wigze sie z opracowaniem nowych struktur warstwowych wykonanych z wykorzysta-
niem: drewna, materiatdw porowatych (o otwartych i zamknietych Scianach), struktur komérkowych,
widknistych oraz tkanin. Zastosowanie takich komponentéw, gtéwnie o naturalnym pochodzeniu, po-
zwolito wytworzy¢ kompozyty mozliwe do zastosowania na dowolne elementy konstrukcyjne mebli.
Co w przeciwiehstwie do dotychczas oferowanych zastosowan, tylko na elementy frontowe mebli,
rozszerzy zakres ich odbiorcéw. Ponadto wykorzystanie nowych kompozytéw na wigkszos¢ lub
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wszystkie elementy mebli znacznie podwyzszy efekt pochtaniania dzwieku w zamknietym pomiesz-
czeniu. To za$ przyczyni sie do obnizenia poziomu hatasu, efektéw pogtosu i lepszego zrozumie-
nia mowy.

Dlatego celowym byto opracowanie akustycznej ptyty komérkowej z rdzeniem listewkowym oraz
sposobu wytwarzania akustycznej ptyty komorkowej z rdzeniem listewkowym pozwalajgcych na wyko-
rzystanie tanich, szybkorosngcych gatunkéw drzew o (dotychczas) znikomym znaczeniu przemysto-
wym, w szczegolnosci topoli (Populus Nigra), swierku (Picea Abies), sosny (Pinus Sylvestris L) o do-
skonatych wtasciwosciach pochtaniania dzwieku.

Akustyczna ptyta komérkowa z rdzeniem listewkowym zawiera co najmniej trzy warstwy konstruk-
cyjne, z ktérych co najmniej jedna jest zewnetrzng warstwg perforowang i jest trwale potgczona z co naj-
mniej jedng warstwg wewnetrzng tworzacg rdzen i potgczong trwale z warstwg wewnetrzng tworzacg
rdzen warstwg podporowg. Korzystnie, gdy warstwa podporowa jest dodatkowg zewnetrzna warstwg
perforowana.

Co najmniej jedna warstwa zewnetrzna perforowana jest wytworzona z co najmniej trzy war-
stwowej sklejki topolowej o grubosci co najwyzej 3 mm lub w innym przyktadzie z ptyty HDF o grubosci
co najwyzej 3 mm, a $rednica otworéw wytworzonych w warstwie zewnetrznej perforowanej nie jest
wieksza niz 5 mm. Osie otworéw sg rozmieszczone co najwyzej 15 mm w wierzchotkach siatki kwa-
dratow.

Warstwa wewnetrzna tworzgca rdzen wykonana jest z co najmniej trzech warstw listewek utozo-
nych wzajemnie réwnolegle w odlegtosci od siebie nie mniejszej niz 5 mm, a ukfad listewek w warstwach
sgsiadujgcych jest wzajemnie prostopadty. Listewki tworzgce warstwe wewnetrzng tworzgca rdzen majg
przekrdj poprzeczny korzystnie o wymiarach 4 x 10 mm. Listewki tworzace warstwe wewnetrzng two-
rzgcg rdzen wykonane sg z drewna drzew wybranych sposrod: topoli (Populus Nigra) i/lub $wierku (Pi-
cea Abies) i/lub sosny (Pinus Sylvestris L).

Warstwy warstwy wewnetrznej tworzgcej rdzen oraz warstwa zewnetrzna perforowana oraz war-
stwa podporowa potgczone sg trwale klejem, korzystnie klejem dyspersyjnym na bazie octanu winylu,
w ilosci co najwyzej 150 g/mkw. Grubos$¢ zestawionych i potgczonych trwale ze sobg warstw nie prze-
kracza 18 mm.

Sposdb wytwarzania akustycznej ptyty komérkowej z rdzeniem listewkowym polega na tym,
ze z listewek z drewna drzew wybranych sposréd: topoli (Populus Nigra) i/lub dwierku (Picea Abies)
i/lub sosny (Pinus sylvestris) o wilgotnosci nie przekraczajacej 8% i wymiarach 4 x 10 mm wytwarza sie
warstwe wewnetrzng tworzgcg rdzen, a nastepnie zestawia sie jg z posmarowanymi klejem, korzystnie
dyspersyjnym na bazie polioctanu winylu, co najmniej jedng warstwg zewnetrzng perforowang oraz
warstwg podporowg, po czym zestawione warstwy prasuje sie pod naciskiem nie mniejszym
niz 0,8 N/mm2. Korzystnie, gdy w wypadku warstwy wewnetrznej tworzgcej rdzen wykonanej z drewna
topoli nacisk wynosi 0,8 N/mm2, a w wypadku drewna iglastego 0,9 N/mm?Z, a klej naniesiony jest na war-
stwy zewnetrzne perforowane w ilosci nie przekraczajacej 150 g/m2.

Piyty wedtug wynalazku, wytworzone sposobem wedtug wynalazku cechujg doskonate para-
metry wytrzymatosciowe, w szczegdlnosci wytrzymato$é na zginanie statyczne wzdtuz widkien okta-
dzin zewnetrznych nie mniejsza niz 25 MPa, modut sprezysto$ci liniowej w poprzek wtdkien nie mniej-
szy niz 2200 MPa, modut sprezystosci liniowej wzdtuz witdkien nie mniejszy niz 4200 MPa, jakie uzy-
skano przy gestosci mniejszej niz 400 kg/m2. Parametréw takich nie posiadajg znane i dostepne roz-
wigzania.

Akustyczna ptyta komdrkowa z rdzeniem listewkowym wytworzona sposobem wedtug wynalazku
przedstawiona zostata na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ptyte wedtug wynalazku w widoku ogdl-
nym, fig. 2 przedstawia warstwy ptyty wedtug wynalazku, fig. 3 przedstawia wykres wspétczynnika po-
chtaniania dzwieku w wypadku ptyty z rdzeniem z drewna sosny i oktadzing topolowa, fig. 4 przedstawia
wykres wspotczynnika pochtaniania dzwieku w wypadku ptyty z rdzeniem z drewna sosny i oktadzing
topolows.

Przyktad |

Akustyczna ptyta komdérkowa z rdzeniem listewkowym zawiera trzy warstwy konstrukcyjne,
z ktérych jedna jest zewnetrzng warstwg perforowang 1 i jest trwale potgczona z warstwg we-
wnetrzng 2 tworzgcg rdzeh oraz potgczong trwale z warstwg wewnetrzng 2 tworzgcg rdzen warstwg
podporowg 3.
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Warstwa zewnetrzna perforowana 1 jest wytworzona z trzywarstwowej sklejki topolowej o grubo-
$ci 3 mm, a srednica otworéw wytworzonych w warstwie zewnetrznej perforowanej 1 wynosi 5 mm. Osie
otwordéw sg rozmieszczone co 15 mm w wierzchotkach siatki kwadratéw.

Warstwa wewnetrzna 2 tworzgca rdzeh wykonana jest z trzech warstw listewek utozonych wza-
jemnie réwnolegle w odlegtosci od siebie wynoszacej 5 mm, a uktad listewek w warstwach sagsiadujg-
cych jest wzajemnie prostopadty. Listewki warstwy wewnetrznej 2 tworzgce rdzeh majg przekrdj po-
przeczny o wymiarach 4 x 10 mm. Listewki tworzgce warstwe wewnetrzng 2 tworzgca rdzen wykonane
sg z drewna topoli (Populus Nigra).

Warstwy warstwy wewnetrznej 2 tworzacej rdzen oraz warstwa zewnetrzna perforowana 1 oraz
warstwa podporowa 3 potgczone sg trwale klejem dyspersyjnym na bazie octanu winylu. Grubos¢
zestawionych i potgczonych trwale ze sobg warstw wynosi 18 mm.

Sposéb wytwarzania akustycznej ptyty komérkowej z rdzeniem listewkowym polega na tym,
ze z listewek z drewna drzew wybranych spos$réd: topoli (Populus Nigra) o wilgotnosci nie przekracza-
jacej 8% i wymiarach 4 x 10 mm wytwarza sie warstwe wewnetrzng 2 tworzgcg rdzen, a nastepnie
zestawia sie te warstwe z posmarowanymi klejem dyspersyjnym na bazie polioctanu winylu, warstwg
zewnetrzng perforowang 1 oraz warstwg podporowg 3, po czym zestawione warstwy prasuje sie pod
naciskiem 0,8 N/mm?2, a klej naniesiony jest na warstwy zewnetrzne perforowane w ilosci 150 g/m2.

Ptyty wedtug wynalazku, wytworzone sposobem wedilug wynalazku cechujg doskonate para-
metry wytrzymatosciowe, w szczegolnosci wytrzymatosc¢ na zginanie statyczne wzdtuz widkien okta-
dzin zewnetrznych nie mniejsza niz 25 MPa, modut sprezystosci liniowej w poprzek wtdkien nie mniej-
szy niz 2200 MPa, modut sprezystosci liniowej wzdtuz widkien nie mniejszy niz 4200 MPa, jakie uzy-
skano przy gestosci mniejszej niz 400 kg/m3. Parametréw takich nie posiadajg znane i dostepne roz-
wigzania.

Przyktad Il

Akustyczna ptyta komorkowa z rdzeniem listewkowym zawiera trzy warstwy konstrukcyjne, z kté-
rych jedna jest zewnetrzng warstwg perforowang 1 i jest trwale potgczona z warstwg wewnetrzng 2
tworzgcg rdzen oraz potgczong trwale z warstwg wewnetrzng 2 tworzacg rdzen warstwg podporowg 3.
Warstwa podporowa 3 jest dodatkowg zewnetrzng warstwg perforowanag.

Warstwa zewnetrzna perforowana 1 jest wytworzona z trzy warstwowej sklejki topolowej o 20
grubosci 3 mm, a srednica otworéw wytworzonych w warstwie zewnetrznej perforowanej 1 wynosi 5
mm. Osie otworéw sg rozmieszczone co 15 mm w wierzchotkach siatki kwadratow.

Warstwa wewnetrzna 2 tworzgca rdzen wykonana jest z trzech warstw listewek utozonych wza-
jemnie rownolegle w odlegtosci od siebie wynoszacej 5 mm, a uktad listewek w warstwach sgsiadu-
jacych jest wzajemnie prostopadty. Listewki tworzgce warstwe wewnetrzng 2 tworzgca rdzeh,
majg przekréj poprzeczny o wymiarach 4 x 10 mm. Listewki tworzgce warstwe wewnetrzng 2 two-
rzacg rdzeh wykonane sg z drewna drzew iglastych.

Warstwy warstwy wewnetrznej 2 tworzgcej rdzen oraz warstwa zewnetrzna perforowana 1 oraz
warstwa podporowa 3 potgczone sg trwale klejem dyspersyjnym na bazie octanu winylu. Grubos¢
zestawionych i potgczonych trwale ze sobg warstw wynosi 18 mm.

Sposbéb wytwarzania akustycznej ptyty komorkowej z rdzeniem listewkowym polega na tym,
ze z listewek z drewna drzew iglastych o wilgotno$ci nie przekraczajgcej 8% i wymiarach 4 x 10 mm
wytwarza sie warstwe wewnetrzng 2 tworzgcg rdzen, a nastepnie zestawia sie go z posmarowanymi
klejem dyspersyjnym na bazie polioctanu winylu, warstwg zewnetrzng 5 perforowang 1 oraz warstwg
podporowg 3, po czym zestawione warstwy prasuje sie pod naciskiem 0,9 N/mm?, a klej naniesiony
jest na warstwy zewnetrzne perforowane w ilosci 150 g/m?2.

Piyty wedtug wynalazku, wytworzone sposobem wedtug wynalazku cechujg doskonate parametry
wytrzymatosciowe, w szczegdlnosci wytrzymatosé na zginanie statyczne wzdtuz wiékien oktadzin ze-
wnetrznych nie mniejsza niz 25 MPa, modut sprezystosci liniowej w poprzek widkien nie mniejszy niz
2200 MPa, modut sprezystosci liniowej wzdtuz widkien nie mniejszy niz 4200 MPa, jakie uzyskano przy
gestosci mniejszej niz 400 kg/m3. Parametréw takich nie posiadajg znane i dostepne rozwigzania.

Przyktad Il

Akustyczna ptyta komoérkowa z rdzeniem listewkowym zawiera trzy warstwy konstrukcyjne,
z ktérych jedna jest zewnetrzng warstwg perforowang 1 i jest trwale potgczona z jedng warstwg we-
wnetrzng 2 tworzgcg rdzeh oraz potgczong trwale z warstwg wewnetrzng 2 tworzgcg rdzeh warstwag
podporowg 3.
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Warstwa zewnetrzna perforowana 1 jest wytworzona z ptyty HDF o grubosci 3 mm, a $rednica
otworéw wytworzonych w warstwie zewnetrznej perforowanej 1 wynosi 5 mm. Osie otworéw sg roz-
mieszczone co 15 mm w wierzchotkach siatki kwadratow.

Warstwa wewnetrzna 2 tworzgca rdzen wykonana jest z trzech warstw listewek utozonych wza-
jemnie rownolegle w odlegtosci od siebie wynoszgcej 5 mm, a uktad listewek w warstwach sgsiaduja-
cych jest wzajemnie prostopadty. Listewki tworzgce warstwe wewnetrzng 2 tworzaca rdzen majg prze-
kroj poprzeczny o wymiarach 4 x 10 mm. Listewki tworzgce warstwe wewnetrzng 2 tworzacg rdzen
wykonane sg z drewna topoli (Populus Nigra).

Warstwy — listewki tworzgce warstwe wewnetrzng 2 tworzgcg rdzen, warstwa wewnetrzna 2 two-
rzaca rdzen oraz warstwa zewnetrzna perforowana 1 oraz warstwa podporowa 1 oraz warstwa podpo-
rowa 3 pofgczone sg wzajemnie trwale klejem dyspersyjnym na bazie ocatnu winylu. Grubos$¢é zesta-
wionych i potgczonych trwale ze sobg warstw wynosi 18 mm.

Sposbéb wytwarzania akustycznej ptyty komoérkowej z rdzeniem listewkowym polega na tym,
ze z listewek z drewna drzew wybranych sposrod: topoli (Populus Nigra) o wilgotnosci nie przekra-
czajacej 8% i wymiarach 4 x 10 mm wytwarza sie warstwe wewnetrzng 2 tworzaca rdzen , a nastepnie
zestawia sie jg z posmarowanymi klejem dyspersyjnym na bazie polioctanu winylu, warstwg ze-
wnetrzng perforowang 1 oraz warstwg podporowg 3, po czym zestawione warstwy prasuje sie pod
naciskiem 0,8 N/mm?2, a klej naniesiony jest na warstwy zewnetrzne perforowane w ilosci 150 g/m?2.

Ptyty wedtug wynalazku, wytworzone sposobem wedilug wynalazku cechujg doskonate para-
metry wytrzymatosciowe, w szczegolnosci wytrzymatosc¢ na zginanie statyczne wzdtuz widkien okta-
dzin zewnetrznych nie mniejsza niz 25 MPa, modut sprezystosci liniowej w poprzek witdkien nie mniej-
szy niz 2200 MPa, modut sprezystosci liniowej wzdtuz witdkien nie mniejszy niz 4200 MPa, jakie uzy-
skano przy gesto$ci mniejszej niz 400 kg/m3. Parametréw takich nie posiadajg znane i dostepne roz-
wigzania.

Przyktad IV

Akustyczna ptyta komdrkowa z rdzeniem listewkowym zawiera trzy warstwy konstrukcyjne,
z ktoérych jedna jest zewnetrzng warstwg perforowang 1 i jest trwale potgczona z warstwg 2 we-
wnetrzng 2 tworzacg rdzen oraz potgczong trwale z warstwg wewnetrzng 2 tworzgcg rdzeh warstwag
podporowg 3. Warstwa podporowa 3 jest dodatkowg zewnetrzng warstwg perforowang 1.

Warstwa zewnetrzna perforowana 1 jest wytworzona z ptyty HDF o grubosci 3 mm, a $rednica
otworéw wytworzonych w warstwie zewnetrznej perforowanej 1 wynosi 5 mm. Osie otworéw sg roz-
mieszczone co 15 mm w wierzchotkach siatki kwadratow.

Warstwa wewnetrzna 2 tworzgca rdzen wykonana jest z trzech warstw listewek utozonych wza-
jemnie réwnolegle w odlegtosci od siebie wynoszgcej 5 mm, a uktad listewek w warstwach sgsiadu-
jacych jest wzajemnie prostopadty. Listewki tworzgce warstwe wewnetrzng 2 tworzgca rdzen maja
przekrdj poprzeczny o wymiarach 4 x 10 mm. Listewki tworzgce warstwe wewnetrzng 2 tworzgca
rdzen wykonane sg z drewna drzew iglastych.

Warstwy — listewki tworzace warstwe wewnetrzng 2 tworzgcg rdzen, warstwa wewnetrzna 2 two-
rzgca rdzen oraz warstwa zewnetrzna perforowana 1 oraz warstwa podporowa 1 oraz warstwa podpo-
rowa 3 potgczone sg wzajemnie trwale klejem dyspersyjnym na bazie octanu winylu. Grubos$¢ zesta-
wionych i potgczonych trwale ze sobg warstw wynosi 18 mm.

Sposbéb wytwarzania akustycznej ptyty komérkowej z rdzeniem listewkowym polega na tym,
ze z listewek z drewna drzew iglastych o wilgotno$ci nie przekraczajgcej 8% i wymiarach 4 x 10 mm
wytwarza sie warstwe wewnetrzng 2 tworzacg rdzen, a nastepnie zestawia sie jg z posmarowanymi
klejem dyspersyjnym na bazie polioctanu winylu, warstwg zewnetrzng perforowang 1 oraz warstwg
podporowg 3, po czym zestawione warstwy prasuje sie pod naciskiem 0,9 N/mm?, a klej naniesiony
jest na warstwy zewnetrzne perforowane w ilosci 150 g/m?2.

Piyty wedtug wynalazku, wytworzone sposobem wedtug wynalazku cechujg doskonate para-
metry wytrzymatosciowe, w szczegdlnosci wytrzymato$é na zginanie statyczne wzdtuz widkien okta-
dzin zewnetrznych nie mniejsza niz 25 MPa, modut sprezystosci liniowej w poprzek widkien nie mniej-
szy niz 2200 MPa, modut sprezystosci liniowej wzdiuz witdkien nie mniejszy niz 4200 MPa, jakie uzy-
skano przy gestosci mniejszej niz 400 kg/m3. Parametréw takich nie posiadajg znane i dostepne roz-
wigzania.
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Zastrzezenia patentowe

Akustyczna ptyta komoérkowa z rdzeniem listewkowym zawierajgca co najmniej trzy warstwy
konstrukcyjne, z ktérych co najmniej jedna jest zewnetrzng warstwg perforowang (1) i jest
trwale potgczona z co najmniej jedng warstwg wewnetrzng (2) tworzacg rdzen i potgczong
trwale z warstwg wewnetrzng (2) tworzgca rdzen warstwg podporowa (3), znamienna tym,
ze warstwa zewnetrzna perforowana (1) wytworzona jest z co najmniej trzy warstwowej
sklejki topolowej o grubosci co najwyzej 3 mm lub z ptyty HDF o grubosci co najwyzej 3 mm,
a $rednica otworéw wytworzonych w warstwie zewnetrznej perforowanej (1) nie jest wieksza
niz 5 mm, a osie otworéw sg rozmieszczone co najwyzej 15 mm w wierzchotkach siatki kwa-
dratow.

Ptyta wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze warstwa podporowa (3) jest dodatkowg ze-
wnetrzng warstwg perforowang (1).

Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze warstwa wewnetrzna (2) tworzgca rdzen
wykonana jest z co najmniej trzech warstw listewek utozonych wzajemnie rownolegle w odle-
gtosci od siebie nie mniejszej niz 5 mm, a uktad listewek w warstwach sasiadujgcych jest
wzajemnie prostopadty.

Ptyta wedtug zastrz. 3, znamienna tym, ze listewki tworzace warstwe wewnetrzng (2) two-
rzacg rdzeh majg przekréj poprzeczny o wymiarach 4 x 10 mm.

Ptyta wedlug zastrz. 3 albo 4, znamienna tym, ze listewki tworzgce warstwe wewnetrzng (2)
tworzgcg rdzen wykonane sg z drewna drzew wybranych sposréd: topoli (Populus Nigra) iflub
Swierku (Picea Abies) i/lub sosny (Pinus sylvestris L).

Piyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 4, albo 5, znamienna tym, ze warstwy warstwy
wewnetrznej (2) tworzgcej rdzen oraz warstwa zewnetrzna perforowana (1) oraz warstwa pod-
porowa (3) pofaczone sa trwale klejem w ilosci co najwyzej 150 g/m?2.

Piyta wedtug zastrz. 6, znamienna tym, ze klej jest klejem dyspersyjnym na bazie octanu
winylu.

Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 4, albo 5, albo 6, albo 7, znamienna tym, ze grubosé
zestawionych i potgczonych trwale ze sobg warstw nie przekracza 18 mm.

Sposbéb wytwarzania akustycznej ptyty komorkowej z rdzeniem listewkowym, znamienny
tym, Ze z listewek z drewna drzew wybranych sposrdd: topoli (Populus Nigra) i/lub $wierku
(Picea Abies) i/lub sosny (Pinus Sylvestris L) o wilgotno$ci nie przekraczajgcej 8% i wymia-
rach 4 x 10 mm wytwarza sie warstwe wewnetrzng (2) tworzacg rdzen, a nastepnie zestawia
sie jg z posmarowanymi klejem, korzystnie dyspersyjnym na bazie polioctanu winylu, co naj-
mniej jedng warstwg zewnetrzng perforowang (1) oraz warstwg podporowg (3), po czym
zestawione warstwy prasuje sie pod naciskiem nie mniejszym niz 0,8 N/mm?, a klej nanie-
siony jest na warstwy zewnetrzne perforowane (1) w ilosci nie przekraczajgcej 150 g/m?2.
Sposob wedtug zastrz. 9, znamienny tym, ze w wypadku warstwy wewnetrznej (2) tworzacej
rdzen zawierajgcej drewno topoli nacisk wynosi 0,8 N/mm?.

Sposob wedtug zastrz. 9, znamienny tym, ze w wypadku warstwy wewnetrznej (2) tworzacej
rdzen zawierajgcej drewno drzew iglastych nacisk wynosi 0,9 N/mm?,
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Rysunki
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