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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest wibracyjny przesiewacz wielopoktadowy, majacy zastosowanie
w przerébce surowcow skalnych do produkcji kruszyw mineralnych.

Z koreanhskiego zgtoszenia patentowego KR20080082161 A znane jest sito, bedgce elementem
jednopoktadowego, wieloproduktowego przesiewacza, stuzgce do separacji materiatow konstrukcyj-
nych lub odpadowych, zbudowane z siatki drucianej, charakteryzujgce sie tym, Zze sktada sie z posobnie
usytuowanych sekcji o roznych rozmiarach oczek, ktérych rozmiar zwieksza sie lub zmniejsza, w zalez-
nosci od zastosowania i rodzaju przesiewanego materiatu.

Chinski wzér uzytkowy CN203061422 U ujawnia dwupoktadowy przesiewacz wibracyjny, majacy
zastosowanie do separacji kruszyw mineralnych, w ktérym poktad gérny stanowi sito o oczkach okra-
gtych, a poktad dolny stanowi sito rusztowe o szczelinach usytuowanych poprzecznie do kierunku ruchu
ziaren.

Powszechnie znane sg przesiewacze wielopoktadowe o sitach oczkowych lub szczelinowych.
Przyktadowo w miedzynarodowym zgtoszeniu W0O2008126154 A1 ujawniono przesiewacz wielopokia-
dowy, posiadajacy lej wsypowy i lej zsypowy oraz poktadowe rynny odprowadzajgce kruszywo, pozwa-
lajacy na sortowanie kruszyw mineralnych w zaleznosci od zastosowanych sit. Przesiewacz ten posiada
dodatkowg instalacje umozliwiajacg pneumatyczne odseparowanie frakcji pylaste;j.

Z polskiego zgtoszenia P408045 znany jest uklad urzadzen do produkcji kruszyw foremnych
umozliwiajgcy otrzymanie produktu w postaci kruszyw o przewazajgcej zawartosci ziaren foremnych
bez nadmiernego przekruszania materiatu i bez niepotrzebnego rozdrabniania ziaren. Istota uktadu po-
lega na tym, ze co najmniej jedna kruszarka wirnikowa lub pionowa kruszarka udarowa, poprzez wibra-
cyjny przesiewacz wielopoktadowy potgczona jest z wibracyjnym przesiewaczem jednopokiadowym
wyposazonym w sekcje w postaci sit szczelinowych oraz w lej zsypowy. Kazdy poktad wibracyjnego
przesiewacza wielopoktadowego z wyjatkiem gérnego pokfadu, potgczony jest z odpowiednimi sekcjami
wibracyjnego przesiewacza jednopoktadowego, a lej zsypowy wibracyjnego przesiewacza jednopokta-
dowego oraz gorny poktad wibracyjnego przesiewacza wielopoktadowego potgczone sg z powrotem
z kruszarkg. Wielko$¢ szczeliny kazdego sita wibracyjnego przesiewacza jednopoktadowego wynosi od
40% do 60% maksymalnej wielkosci ziarna uzyskanego z wibracyjnego przesiewacza wielopoktado-
wego. Alternatywnie, uktad urzgdzen do produkcji kruszyw foremnych wyposazony jest w dodatkowag
kruszarke, przy czym lej zsypowy wibracyjnego przesiewacza jednopoktadowego oraz gérny pokiad
wibracyjnego przesiewacza wielopoktadowego potgczone sg z powrotem poprzez dodatkowg kruszarke
udarowg z wibracyjnym przesiewaczem wielopoktadowym.

Réwniez z polskiego zgtoszenia P408046 znany jest uktad urzgdzen do produkcji kruszyw niefo-
remnych, réznigcy sie od poprzedniego tym, ze kruszarke stanowi kruszarka szczekowa o szczekach
gtadkich lub kruszarka walcowa z walcami gtadkimi, a zbiorcza rynna wibracyjnego przesiewacza jedno-
poktadowego oraz gorny poktad wibracyjnego przesiewacza wielopoktadowego potgczone sg z powro-
tem z kruszarkg. Alternatywnie uktad moze by¢ wyposazony w dodatkowg kruszarke, poprzez ktérg zbior-
cza rynna wibracyjnego przesiewacza jednopoktadowego oraz gérny pokfad wibracyjnego przesiewacza
wielopoktadowego potgczone sg z powrotem z wsypem wibracyjnego przesiewacza wielopoktadowego.

Zastosowanie przesiewacza weditug wynalazku pozwala na zmniejszenie ilosci urzgdzeh w insta-
lacjach technologicznych stuzgcych do produkcji kruszyw dzigki temu, Zze moze on zastgpi¢ wibracyjny
przesiewacz wielopokfadowy z sitami oczkowymi oraz wspétpracujgcy z nim wibracyjny przesiewacz
jednopoktadowy wyposazony w sekcje w postaci sit szczelinowych.

Istotg wibracyjnego przesiewacza wielopoktadowego jest to, ze wszystkie poktady sitowe poza
poktadem sitowym gérnym sktadajg sie z sit oczkowych potgczonych posobnie z odpowiednimi sitami
szczelinowymi, a rynny podpoktadowe zbierajgce usytuowane sg odpowiednio pod sitami szczelino-
wymi, natomiast pokfad sitowy gérny stanowi sito oczkowe potgczone z rynng zsypowg poktadowg po-
ktadu sitowego gdérnego.

Korzystnym jest, gdy dtugo$¢ sit szczelinowych zawiera sie w granicach od 40% do 70% dtugosci
catego poktadu sitowego.

Réwniez korzystnym jest, gdy rozmiary szczelin w sitach szczelinowych kazdego poktadu zawie-
rajg sie w granicach od 40% do 60% rozmiaru oczek w sitach oczkowych odpowiednich poktadow wyzej
lezacych.

Wibracyjny przesiewacz wielopoktadowy wedtug wynalazku, zostat przedstawiony w przyktadzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie jego budowe, a figura 2 — przykiad
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sposobu dziatania przesiewacza stanowigcego jeden z elementow uktadu urzgdzen do produkciji kru-
szyw o0 ziarnach foremnych.

Wibracyjny przesiewacz wielopoktadowy przedstawiony na fig. 1 sktada sie z leja wsypowego 1,
pod ktérym znajduje sie poktad sitowy goérny, ktéry stanowi sito oczkowe 2 o oczkach kwadratowych
o wielkosci 16 mm oraz rynna zsypowa 2b zakonczona zsypem poktadowym 2d. Ponizej poktadu sito-
wego gbérnego znajdujg sie trzy inne poktady sitowe.

Poktad sitowy pierwszy, usytuowany bezposrednio ponizej poktadu sitowego goérnego, sktada sie
z sita Oczkowego 3a o oczkach kwadratowych o wielkosci 10 mm oraz sita szczelinowego 3b o rozmia-
rze szczelin 8 mm usytuowanych réwnolegle do kierunku przesiewania, przy czym sito szczelinowe 3b
zakonczone jest zsypem poktadowym 3d. Pod sitem szczelinowym 3b znajduje sie rynna podpoktadowa
zbierajgca 3c zakonczona zsypem podpoktadowym 3e.

Ponizej poktadu sitowego pierwszego, znajduje sie pokfad sitowy drugi, ktory sktada sie z sita
Oczkowego 4a o oczkach kwadratowych o rozmiarze 6,3 mm oraz sita szczelinowego 4b o rozmiarze
szczelin 5 mm, usytuowanych réwnolegle do kierunku przesiewania. Sito szczelinowe 4b zakonczone
jest zsypem poktadowym 4d. Pod sitem szczelinowym 4b znajduje sie rynna podpokiadowa zbiera-
jaca 4c, zakohczona zsypem podpokiadowym 4e.

Ponizej znajduje sie poktad sitowy trzeci, ktéry sktada sie z sita Oczkowego 5a o oczkach kwa-
dratowych o rozmiarze 2 mm oraz sita szczelinowego 5b o rozmiarze szczelin 3,15 mm usytuowanych
réwnolegle do kierunku przesiewania. Sito szczelinowe 5b zakonczone jest zsypem poktadowym 5d.
Pod sitem szczelinowym 5b znajduje sie rynna podpoktadowa zbierajgca 5c, zakohczona zsypem pod-
poktadowym 5e.

Dtugos¢ wszystkich sit szczelinowych 3b, 4b, i 5b wynosi 3 m, a dtugos¢ wszystkich sit oczko-
wych 2, 3a, 4a, 5a wynosi 2,5 m. Ponizej ostatniego poktadu sitowego znajduje sie lej zsypowy 6.

Wszystkie poktady sitowe sg wymienne i mogg by¢ zastgpione sitami o innych rozmiarach oczek
i szczelin.

Sposob dziatania przesiewacza wedtug wynalazku zobrazowany zostat na fig. 2, uwzgledniajacej
instalacje do produkcji kruszyw o ziarnach foremnych. Instalacja technologiczna sktada sie z kruszarek
udarowych A i B oraz bedgcego przedmiotem wynalazku, wielosekcyjnego przesiewacza wibracyjnego
z sitami o parametrach, jak przedstawione w przykfadzie wykonania, a takze srodkéw transportu mate-
riatu w postaci przenosnikow tasmowych oraz rynny zbiorczej, ktore nie zostaty uwidocznione na rysunku.
Do kruszarki udarowej A podawany jest materiat w postaci wstepnie rozdrobnionych bryt piaskowca,
gdzie nastepuje jego wtasciwe rozdrobnienie, a nastepnie trafia on do leja wsypowego 1 wibracyjnego
przesiewacza wielopoktadowego.

Wibracyjny przesiewacz wielopoktadowy dokonuje rozdziatu ziaren na odpowiednie frakcje oraz
dokonuje separacji ziaren foremnych i nieforemnych. Frakcja nadsitowa o uziarnieniu powyzej 16 mm
odprowadzana jest przez zsyp poktadowy 2d poktadu sitowego gérnego.

Ziarna foremne odprowadzane sg za pomocg zsypow poktadowych pozostatych trzech poktadow,
i tak: frakcja ziaren foremnych o uziarnieniu od 10 do 16 mm odprowadzana jest za pomocg zsypu
poktadowego 3d, frakcja ziaren foremnych o uziarnieniu od 6,3 do 10 mm — za pomocg zsypu poktado-
wego 4d, a frakcja ziaren foremnych o uziarnieniu 2—-6,3 mm — za pomocg zsypu pokfadowego 5d.

Ziarna nieforemne odprowadzane sg za pomocg zsypow podpoktadowych odpowiednio: frakcja
ziaren nieforemnych o uziarnieniu od 10 do 16 mm odprowadzana jest za pomocg zsypu podpoktado-
wego 3e, frakcja ziaren nieforemnych o uziarnieniu od 6,3 do 10 mm — za pomocg zsypu podpoktado-
wego 4e, a frakcja ziaren nieforemnych o uziarnieniu od 2 do 6,3 mm — za pomocg zsypu podpokia-
dowego 5e.

Frakcja nadsitowa z sita gérnego 2 oraz frakcje ziaren nieforemnych z trzech pozostatych po-
ktadéw sitowych sg odprowadzane do rynny zbiorczej i kierowane do kruszarki udarowej B w celu
ponownego kruszenia i poprawy foremnosci ziaren. Po przekruszeniu, materiat kierowany jest do leja
wsypowego 1 wibracyjnego przesiewacza wielopoktadowego.

Frakcje ziaren foremnych o uziarnieniach: 2—-6,3 mm, 6,3—10 mm oraz 10—16 mm stanowig finalny
produkt i odprowadzane sg za pomocg przeno$nikow do miejsca magazynowania frakcji handlowych.

Frakcja 0-4 mm, ktéra odprowadzana jest z wibracyjnego przesiewacza wielopoktadowego za
pomocy leja zsypowego 6 jest kierowana do miejsca magazynowania i nie podlega dalszej przerdbce.

Mozliwe jest rowniez zawrdcenie frakcji nadsitowej o uziarnieniu powyzej 16 mm oraz wszystkich
frakciji ziaren nieforemnych do kruszarki udarowej pierwszej A bez udziatu kruszarki udarowej drugiej B.
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W przypadku potrzeby produkcji zaréwno frakcji foremnych, jak i nieforemnych, do ponownego
kruszenia zawracana jest tylko frakcja nadsitowa, z pokfadu sitowego gérnego, o uziarnieniu powyzej

16 mm.

1.

2.

3.

Zastrzezenia patentowe

Wibracyjny przesiewacz wielopokfadowy, zawierajgcy lej wsypowy, lej zsypowy, zsypy pokita-
dowe, rynne zsypowa pokfadu goérnego, rynny podpoktadowe zbierajgce zakonczone zsypami
podpoktadowymi oraz przynajmniej dwa pokfady sitowe usytuowane nadsobnie i nachylone
do poziomu, znamienny tym, ze wszystkie poklady sitowe poza poktadem sitowym gérnym
skfadajg sie z sit oczkowych (3a, 4a, 5a) potgczonych posobnie odpowiednio z sitami szczeli-
nowymi (3b, 4b, 5b), a rynny podpoktadowe zbierajgce (3c, 4c, 5¢) usytuowane sg odpowied-
nio pod sitami szczelinowymi (3b, 4b, 5b), natomiast poktad sitowy gorny stanowi sito ocz-
kowe (2) potgczone z rynng zsypowa (2b).

Wibracyjny przesiewacz wielopoktadowy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dlugos¢ sit
szczelinowych (3b, 4b, 5b) zawiera sie w granicach od 40% do 70% dtugosci odpowiadajg-
cego im pokfadu.

Wibracyjny przesiewacz wielopoktadowy wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze rozmiary
szczelin w sitach szczelinowych (3b, 4b, 5b) kazdego poktadu zawierajg sie w granicach od
40% do 60% rozmiaru oczek w sitach oczkowych (2a, 3a, 4a) odpowiednich pokfadéw wyzej
umiejscowionych.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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