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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania szkto-ceramiki budowlanej na bazie zuzla pa-
leniskowego, majgcej zastosowanie zwtaszcza jako ceramiczny materiat budowlany konstrukcyjny lub
wykonczeniowy. Sposéb weditug wynalazku rozwigzuje rowniez problem zagospodarowania zuzla pa-
leniskowego, jako odpadu spalania wegla w elektrowniach i elektrocieptowniach.

W $wiatowych zbiorach literatury patentowej znajdujg sie opisy rozwigzan dotyczgcych wykorzy-
stania zuzli wielkopiecowych, pochodzgcych z przerobu rud metali do produkciji szkto-ceramiki, nato-
miast zuzle paleniskowe, pochodzace ze spalania wegla w elektrowniach i elektrocieptowniach, znalazty
zastosowanie gtownie do produkcji betonéw, zapraw i spoiw.

Z polskiego opisu patentowego PL 80238 B1 znany jest sposob wytwarzania spoiw hydraulicz-
nych do produkcji betondw, ktory polega na tym, ze do zmielonych zuzli pomiedziowych wprowadza sie
wodny roztwor aktywatora, stanowigcego zwigzki metali alkalicznych, gdzie jako zwigzek metalu alka-
licznego stosuje sie réwniez szkto wodne, przy czym ilos¢ aktywatora w stosunku do masy zuzla wy-
nosi 3—10% wagowych w przeliczeniu na tlenek sodowy lub potasowy.

Z koreanskiego zgtoszenia patentowego KR20040076402 A znany jest sposéb otrzymywania po-
rowatej, dzwiekochtonnej ceramiki, ktéry polega na mieszaniu zuzla wielkopiecowego o uziarnieniu po-
nizej 3 mm w ilosci 90-95% wagowych z gling w ilosci 5-10% wagowych oraz ze szktem wodnym w ilo-
$ci 5-10% wagowych, a nastepnie na formowaniu powstatej mieszaniny i spiekaniu wyrobéw w tempe-
raturze 1000—1050°C przez okres czasu od 1 do 3 godzin.

Ujawniony w amerykanskim opisie patentowym US6743383 B2 sposéb wytwarzania ptytek
ceramicznych polega na tym, ze szlam rudy zelaza w ilosci 30-50% wagowych, popi6t lotny w ilo-
$ci 10-25% wagowych, zuzel wielkopiecowy w ilosci 5-20% wagowych, mineraty glinokrzemianowe
w ilosci 25-50% wagowych oraz inne dodatki mieli sie razem i suszy. Po wysuszeniu, do mieszaniny
dodaije sie lepiszcze, ktére stanowi alkohol poliwinylowy i formuje sie wypraski przez prasowanie ci$nie-
niem z zakresu 25-30 MPa, a po wysuszeniu, wypraski poddaje sie procesowi spiekania w temperatu-
rze 1050°C przez 15-30 minut.

Istota sposobu wytwarzania szkto-ceramiki budowlanej polega na tym, ze zuzel paleniskowy roz-
drabnia sie do uziarnienia ponizej 1 mm, po czym dodaje sie do niego szkto wodne sodowe lub szkto
wodne potasowe, ktdre petni funkcje substancji poprawiajgcej plastycznos¢ oraz obnizajgcej tempera-
ture topnienia. llo$¢ szkta wodnego zawiera sie w granicach od 150 do 250 mililitréw na jeden kilogram
zuzla. Powstatg mase formuje sie pod ciSnieniem, a nastepnie spieka sie.

Korzystnym jest, gdy zuzel paleniskowy zostanie rozdrobniony do uziarnienia ponizej 0,1 mm.

Czas spiekania ustala sie empirycznie na podstawie ksztattu i objeto$ci wyprasek oraz stosowa-
nego cidnienia prasowania i temperatury topnienia zuzla.

Przyktad

Szkio-ceramika budowlana w postaci cylindrycznych ptytek o srednicy 50 mm i grubosci 20 mm
zostata wytworzona w warunkach laboratoryjnych sposobem wedtug wynalazku. W pierwszej kolejnosci
zuzel paleniskowy rozdrobniono mechanicznie i przesiano przez sito o oczku 60 um. Uzyskang w ten
sposéb frakcje zuzla 0—60 pm zmieszano ze szktlem wodnym sodowym w proporcji 17,5 ml szktana 80 g
zuzla paleniskowego, w wyniku czego uzyskano mase, stanowigcg pétprodukt do produkcji szkto-cera-
miki budowlane;j.

Nastepnie, mase te formowano przez jednoosiowe prasowanie na zimno w metalowej, cylindrycz-
nej formie o $rednicy wewnetrznej 50 mm, zwiekszajgc site nacisku ttoka od zera do 150 kN z predko-
Scig przyrostu obcigzenia réwng 50 kN/min. Maksymalne ci$nienie prasowania wyniosto 76,4 MPa.
Uformowane w ten sposéb wypraski, podzielono na dwie grupy i poddano procesowi spiekania przez
okres 4 godzin w temperaturze 700°C — grupa | oraz w temperaturze 900°C — grupa Il. Po obrébce
termicznej otrzymano szkto-ceramike budowlang, w postaci cylindrycznych ptytek, dla ktérych w warun-
kach laboratoryjnych oznaczono wytrzymato$é na jednoosiowe Sciskanie, wspotczynnik przewodnosci
cieplnej oraz nasigkliwos¢ po moczeniu w wodzie przez 48 godzin.
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Srednie wartosci wynikéw oznaczen zestawiono w ponizszej tabeli.

Czas Temperatura | Wytrzymato$é | Wspdiczynnik | Nasigkliwosé
spiekania spiekania na jednoosiowe | przewodnosci
Grupa Sciskanie cieplnej
t Ts Rc A N
[godz.] [°C], [MPa] W-m™ K] (%]
| 4 700 13,8 1,24 11,62
Il 900 60,3 1,61 10,08

W innym, analogicznym przyktadzie wykonania jako substancje poprawiajgca plastyczno$¢ oraz
obnizajgcg temperature topnienia uzyte zostato szkto wodne potasowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania szkto-ceramiki budowlanej, polegajgcy na rozdrobnieniu i zmiesza-
niu zuzla z substancjg poprawiajgcg plastycznos¢ oraz obnizajgcg temperature topnie-
nia, a nastepnie poddaniu powstatej masy procesowi formowania pod cisnieniem z zakresu
od 50 do 100 MPa i spiekania w temperaturze z zakresu 500—1100°C, znamienny tym, ze zu-
zel paleniskowy rozdrabnia sie do uziarnienia ponizej 1 mm, po czym jako substancjg popra-
wiajgca plastycznosé¢ oraz obnizajgcg temperature topnienia dodaje sie szkto wodne sodowe
lub szkto wodne potasowe w ilosci od 150 do 250 ml na jeden kilogram zuzla.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze stosuje sie zuzel paleniskowy o uziarnieniu
ponizej 0,1 mm.
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