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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest akustyczna ptyta komérkowa z rdzeniem falistym przeznaczona
do wytwarzanie mebli pasywnych akustycznie w tym poziomych nosnych elementéw konstrukcyjnych.

Znane sg roznego rodzaju techniki wyciszania lub wygtuszania przegréd budowlanych, jakie
od lat mozna spotka¢ tak w budynkach prywatnych jak tez obiektach uzytecznosci publiczne;.

Najczesciej spotykanym rozwigzaniem jest umieszczana w przegrodach budowlanych warstwa
materiatu ttumigcego - najczesciej wetny mineralnej lub styropianu, w jakiej przypadku poprawa wtasci-
wosci akustycznych jest wtasciwoscia ,przy okazji” gtbwnego zastosowania takich materiatdw, {j. izola-
cyjnosci cieplnej. Przyktadem takiej izolacji akustycznej moze by¢ rozwigzanie ujawnione w opisie
PL 198 033 ,przegroda akustyczna budynku”. Dodatkowo zastosowanie warstwy o wtasciwosciach izo-
latora lub pochtaniacza akustycznego w przegrodzie budowlanej pozwala wyeliminowac lub ograniczyc¢
niepozadane zjawiska akustyczne pochodzgce zza przegrody. W wypadku zjawisk akustycznych we-
wnatrz pomieszczenia jakie miatoby by¢ izolowane akustycznie lub wyttumione izolacja we wnetrzu
$cian lub sufitéw nie wptywa na poprawe warunkéw akustycznych.

Ze zgtoszenia patentu europejskiego nr EP2420379 znana jest struktura warstwowa zaopatrzona
w warstwe rdzeniowa, ktéra utozona jest z paskdéw wiotkiego materiatu potgczonych ze sobg w taki
sposob aby tworzy¢ komorki wielokatne lub cylindryczne, ktére potagczone krawedziami podstawy z war-
stwami oktadzinowymi usztywniajg element warstwowy.

Ze zgtoszenia patentu europejskiego EP1223032 znane sg ptytowe lekkie elementy konstruk-
cyjne, ktére pomiedzy warstwami okfadzinowymi zawierajg element nosny, przestrzenny. Element no-
sny wykonany jest z tworzywa termoplastycznego i potgczony z warstwami oktadzinowymi za pomocg
punktéw kotwigcych.

Znana jest takze ptyta wedlug zgltoszenia P.409789 w ktérej falisty rdzenn umieszczony jest po-
miedzy warstwami oktadzin zewnetrznych.

W takich przypadkach stosuje sie okfadziny jakich zadaniem jest zapobieganie rozprzestrzenianiu
sie fali akustycznej po tym gdy dociera ona do powierzchni przegrody. Stosowane dawniej, na przykfad
w filharmoniach, oktadziny scian miaty zwykle postac przykreconych lub zawieszonych na konstrukcjach
wsporczych ptyt, niekiedy perforowanych, 5 pomiedzy ktérymi a podtozem znajdowata sie pustka po-
wietrzna lub warstwa wetny mineralnej. Fala dzwiekowa jaka poprzez perforacje dostawata sie w prze-
strzen pomiedzy oktadzing a Sciang byta wielokrotnie odbijana i powoli ttumiona. W opisie patento-
wym CS213951 ujawniono tego typu konstrukcje, w ktérej azurowa i perforowana oktadzina w postaci
paneli kotwiona jest w pewnej odlegtosci od podtoza i stanowi absorber dla fali dZwiekowej jaka dostanie
sie pomiedzy 10 oktadzine a podtoze.

Niekiedy w wypadku przegrdéd o znaczgco matym wspoétczynniku pochtaniania dzwieku na ich
powierzchni lub bezposrednio przy niej zabudowuje sie dodatkowe przegrody akustyczne, jak na przy-
ktad ujawniona w opisie wynalazku WO2010067210. Przegroda ta ma posta¢ rozmieszczonych okre-
sowo stupdw wsporczych, do ktérych trwale zamocowana jest oktadzina zewnetrzna, najlepiej dwu-
stronnie, a pomiedzy ktérymi umieszczony jest materiat izolacyjny o wtasciwosciach dzwiekochtonnych.
Rozwigzanie to, cho¢ skuteczne, zmniejsza rozmiary pomieszczenia, nawet o 50—60 centymetréw w za-
leznosci od wymaganej dzwiekochtonnosci przegrody.

Dlatego niekiedy mozna spotkaé oktadziny akustyczne bezposrednio nanoszone na przegrody
budowlane, jakie nie wymagajg tak rozlegtych konstrukcji wsporczych. W zgtoszeniu patentowym
US2009169913 ujawniono konstrukcje laminatu jaki moze byé przyklejony lub przykrecony do podtoza,
w ktorym ukfad widkien zapewnia wedtug tworcdw wtasciwg izolacje oraz pochtanianie fali akustyczne;.
Co do zasady wynalazek ten dotyczy wynalazku stosowanego w turbinach gazowych statkéw powietrz-
nych, w ktérych kluczowymi parametrami jest masa, odporno$¢ termiczna (duze réznice temperatur),
a takze dzwiekochtonno$é materiatu jaki ma wyttumic fale akustyczng zanim dotrze ona od przedziatu
pasazerskiego lub poza silnik, jednak z powodzeniem moze by¢ stosowany takze jako oktadzina (wy-
ktadzina) przegréd budowlanych. Laminat zawiera co najmniej trzy natozone na siebie i co najmniej
czesciowo ze sobg zwigzane warstwy tkane. Jedna z tych warstw zawiera stosunkowo duzg w stosunku
do innych warstwe tkang (o grubych niciach), druga warstwa ma strukture drobng, a pozostate tkane
warstwa majg strukture, ktéra ma zageszczenie i grubosc¢ nici zawartg pomiedzy tymi parametrami wy-
mienionych warstw. Wspomniane warstwy tkane zawierajg przewody metalowe, ktére sg skrecone lub
zwiniete razem w nietkany sposaéb.
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Z kolei oktadzina ujawniona w opisie wynalazku GB2038410 tlumi fale kaustyczng wykorzystujac
Zjawisko rezonansu i skfada sie z zespotu rezonatoréw, umieszczonych pomiedzy warstwami ostono-
wymi. Rezonatory umieszczone pomiedzy warstwami ostonowymi sg rezonatorami Helmholza o roznej
czestotliwosci rezonansowe;.

Znane sg takze rozwigzania, jak ujawnione w zgtoszeniu W02014146823, ktére odnosi sie
do sktadajgcego sie z wielu ptyt do pokrywania scian, sufitu lub mebli. Plyty majg wtasciwosci aku-
styczne, przy czym kazdy panel ma przednig strone, ktéra jest ograniczona przez dwie 10 krawedzie
wzdtuzne rozciggajgcych sie rownolegle wzgledem siebie, oraz dwie poprzeczne krawedzie, rozcigga-
jace sie réwnolegle do siebie, ktdre przebiegajg prostopadle do krawedzi wzdtuznych oraz umieszczong
na przedniej stronie wewnetrznie niesymetryczng dekoracje, wystroj pierwszego z elementow jest rozny
od wystroju drugiego z paneli, a dekor pierwszego panelu odpowiada dekoracji podtuznej krawedzi,
na przeciwlegtej krawedzi podtuznej i wystréj drugiej ptyty to lustrzane odbicie jednej z jego krawedzi
podituznych odpowiadajgcych wystrojowi pierwszego panelu.

Znane rozwigzania przewaznie pozwalajg ograniczy¢ odbicia fali akustycznej ttumigc lub pochta-
niajac jg, jednak w wielu zastosowaniach okazuje sie, ze stopien tlumienia fali dzwiekowej jest niedo-
stateczny. Dodatkowo w wypadku wielu rozwigzan niekorzystny jest stosunek masy konstrukcji lub zaj-
mowanej przez niej przestrzeni do osigganego efektu akustycznego, a takze wiele doskonatych oktadzin
akustycznych nie moze by¢ z uwagi na matg wytrzymato$¢é stosowana na obcigzane poziome po-
wierzchnie. Dlatego celowym byto opracowanie konstrukcji oktadziny jaka przy niewielkiej masie i wy-
miarach bedzie posiadata doskonate wiasciwosci akustyczne oraz bedzie mogta by¢ zastosowana
na obcigzonych powierzchniach poziomych.

Sposrod producentow ptyt meblowych niewiele firm wytwarza perforowane piyty wiérowe i ko-
morkowe zwiekszajgce chtonnos¢ akustyczng z mozliwoscig zastosowania w produkcji oktadzin scien-
nych lub frontéw mebli skrzyniowych. Niestety liczba rozwigzan estetycznych i funkcjonalnych dla tego
produktu jest silnie ograniczona. Brakuje bowiem mozliwosci wykorzystania tego rodzaju ptyt na: po-
wierzchnie robocze, elementy wierzchnie i konstrukcyjne korpuséw mebli do pracy i przechowywania.
Zwykle produkty te stosowane sg jako oktadziny $cienne lub nieobcigzone ruchome elementy frontowe
mebli (drzwi, klapy itp.) Firma

Produkuje sie takze oktadziny scienne, charakteryzujgce sie wyzszg zdolnoscig pochtaniania
dZzwieku w stosunku do standardowych tworzyw drzewnych. Produkty te wyrdzniajg sie widocznymi
na powierzchni réznymi wzorami uzyskiwanymi w drodze wiercenia i/lub frezowania. Gtéwny potencjat
aplikacyjny zgtoszenia w kontek$cie aktualnego stanu techniki sprowadza sie do opracowania konstruk-
cji nowych i znacznie ulepszonych warstwowych kompozytéw ptytowych przeznaczonych do produkgciji
nosnych konstrukcyjnych elementéw mebli skrzyniowych, nosnych konstrukcyjnych ptyt roboczych sto-
téw i ptyt wierzchnich mebli do przechowywania oraz frontowych elementéw mebli do przechowywania.
Przewaga proponowanego rozwigzania nad obecnie stosowanymi wigze sie z opracowaniem nowych
struktur warstwowych wykonanych z wykorzystaniem: drewna, materiatéw porowatych (o otwartych i za-
mknietych $cianach), struktur komérkowych, witdknistych oraz tkanin. Zastosowanie takich komponen-
téw, gtéwnie o naturalnym pochodzeniu, pozwolito wytworzy¢ kompozyty mozliwe do zastosowania
na dowolne elementy konstrukcyjne mebli. Co w przeciwienstwie do dotychczas oferowanych zastoso-
wan, tylko na elementy frontowe mebli, rozszerzy zakres ich odbiorcéw. Ponadto wykorzystanie nowych
kompozytdw na wiekszo$¢ lub wszystkie elementy mebli znacznie podwyzszy efekt pochtaniania
dzwieku w zamknietym pomieszczeniu. To za$ przyczyni sie do obnizenia poziomu hatasu, efektow
pogtosu i lepszego zrozumienia mowy.

Warunki takie udato sie osiggng¢ opracowujgc akustyczng ptyte komérkowg HDF z rdzeniem
falistym oraz sposéb wytwarzania ptyty komoérkowej HDF z rdzeniem falistym weditug wynalazku.

Akustyczna ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku zawiera co najmniej
trzy warstwy konstrukcyjne, z ktérych co najmniej jedna warstwa jest warstwg zewnetrzng trwale pota-
czong z falistym rdzeniem zamocowanym do warstwy podporowej. Korzystnie gdy w wypadku zwielo-
krotnienia warstw powyzej trzech pomiedzy warstwg zewnetrzng a falistym rdzeniem umieszczona jest
tkanina akustyczna. Warstwa zewnetrzna jest perforowana. Korzystnie gdy warstwy ptyty wedtug wy-
nalazku umieszczone sg symetrycznie wzgledem warstwy podporowej lub falistego rdzenia. Korzystnie
gdy warstwa podporowa wytworzona jest z identycznego materiatu jak warstwa zewnetrzna, korzystnie
gdy warstwa podporowa jest perforowana.
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Co najmniej jedna warstwa zewnetrzna wykonana jest jako perforowana ptyta HDF o grubosci
co najwyzej 3 mm, tkanina akustyczna jest flizeling (wiékning powstatg z termicznego potgczenia wié-
kien syntetycznych polipropylenowych, polieterosulfonowych) o grubosci nie wiekszej niz 0,5 mm.
Grubosc¢ warstwy podporowej nie przekracza 3 mm, a grubos$é rdzenia jest tak dobrana, ze grubos¢
ptyty akustycznej komérkowej HDF z rdzeniem falistym wedlug wynalazku nie przekracza 18 mm.

Falisty rdzen uformowany jest w procesie zaklejania i prasowania witokien drzewnych tak,
ze: w przekroju wzdtuznym i poprzecznym ksztatt powierzchni jest linig sinusoidalng, ktdrej wierzchotki
sg odcinkami poziomymi. Odcinki te ograniczajg powierzchnie kwadratéw o boku 5 mm. Powierzchnia
ta konieczna jest do przyklejenia rdzenia do okfadzin zewnetrznych. Rdzen sktada sie z prasowanej
masy widkien drzewnych i zywicy mocznikowo-formaldehydowej UF, w proporcji 10 cz. wagowych UF
na 90 cz. wagowych suchej masy widknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada 72,04
cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych, utwardzacza, korzystnie HO17 i wody. Stezenie
robocze roztworu zywicy UF nie moze przekracza¢ 65%.

Sposob wytwarzania ptyty komérkowej HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega
na tym, ze mase widknistg o wilgotnosci nie wyzszej niz 6,5% miesza sie z roztworem zywicy moczni-
kowo-formaldehydowej UF w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy wtékni-
stej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych suchej
masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie H017 i wody. a nastepnie prasuje sie w prasie
o temperaturze polek prasy nie wyzszej 100°C i temperaturze wewnetrznej prasowanego kobierca od
65 —70°C przez co najmniej 300 sekund pod cisnieniem 2,5 20 MPa.

Nastepnie uformowany rdzen umieszcza sie pomiedzy co najmniej jedng posmarowang klejem
o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi korzystnie mieszanine zywicy mocznikowo-formaldehydo-
wej (UF) — w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy widknistej. Na 100 cz.
wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz.
wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody — 6 cz. wagowych maki zytniej, utwardzacza w ilosci
0,5% w stosunku do suchej masy zywicy, w szczegodlnosci utwardzacza H017 o zawartosci suchej
masy 46% i czesci aktywnej 40%, a takze wody w ilosci 10 g, warstwg zewnetrzng i warstwe podporowg
oraz umieszczong lub bez umieszczenia na warstwie zewnetrznej tkanine akustyczng. Przy czym klej
nanosi sie na co najmniej jedng warstwe 30 zewnetrzng oraz warstwe podporowg w ilodci nie mniejszej
niz 120 g/m?, i prasuje sie zestawione warstwy przez co najmniej 90 sekund pod ci$nieniem 2,2 N/ mm?

Akustyczna ptyta komorkowa HDF z rdzeniem falistym oraz sposéb wytwarzania ptyty komérko-
wej HDF z rdzeniem falistym przedstawione zostaty na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ptyte we-
diug wynalazku z oktadzing zewnetrzng otworowana, fig. 2 prezentuje warstwy ptyty wedtug wynalazku
(bez tkaniny akustycznej), fig. 3 ptyte wedtug wynalazku z oktadzing zewnetrzng otworowang oraz otwo-
rowang warstwg podporowa, fig. 4 przedstawia warstwy pityty wedtug wynalazku zewnetrznymi war-
stwami obustronnie otworowanymi, fig 5 przedstawia wykres wspotczynnika pochtaniania dzwieku
z oktadzinami o grubosci 2 mm , fig. 6 przedstawia wykres wspdétczynnika pochtaniania dzwieku z okta-
dzinami o grubosci 3 mm, fig. 7 przedstawia wykres wspétczynnika pochfaniania dzwieku z oktadzinami
o grubosci 3 mm i tkaning 10 akustyczng z jednej lub z obu stron rdzenia.

Przyktad |

Akustyczna ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku zawiera trzy warstwy
konstrukcyjne, z ktérych jedna warstwa jest perforowang warstwg zewnetrzng 1 trwale potgczong z fa-
listym rdzeniem 2 zamocowanym do warstwy podporowej 3.

Warstwa zewnetrzna 1 wykonana jest jako perforowana ptyta HDF o grubosci 2 mm Grubosc¢
warstwy podporowej 3 wynosi 2 mm, grubos¢ rdzenia 2 wynosi 14 mm a grubos$¢ ptyty akustycznej
komoérkowej HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku wynosi 18 mm.

Falisty rdzen 2 uformowany jest w procesie prasowania tak, ze: w przekroju wzdiuznym i po-
przecznym ksztatt powierzchni jest linig sinusoidalng, ktdrej wierzchotki sg odcinkami 4 poziomymi.
Odcinki 4 ograniczajg powierzchnie kwadratéw o boku 5 mm. Powierzchnia 4 konieczna jest do przy-
klejenia rdzenia do oktadzin zewnetrznych 1 i 3. Rdzen 2 sktada sie z prasowanej masy wtokien drzew-
nych i zywicy mocznikowo-formaldehydowej UF, w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych
suchej masy witdknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada 72,04 cz. wagowych suchej
masy zywicy,1,5 cz. wagowych, utwardzacza, 25 korzystnie HO17 i wody. Stezenie robocze roztworu
zywicy UF nie moze przekracza¢ 65%.

Miejsca kontaktu warstw potgczone sg trwale klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi ko-
rzystnie mieszaning zywicy mocznikowo-formaldehydowej (UF) — w proporcji 10 cz. wagowych UF
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na 90 cz. wagowych suchej masy wioknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada ko-
rzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie H017
i wody — 6 cz. wagowych maki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5% w stosunku do suchej masy zywicy,
w szczegolnosci utwardzacza HO17 o zawartosci suchej masy 46% i czesci aktywnej 40%., a takze
wody w ilosci 10 g.

Sposob wytwarzania ptyty komoérkowej HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega na
tym, ze mase wioknistg o wilgotnosci nie wyzszej niz 6,5% miesza sie z roztworem zywicy 5 moczni-
kowo-formaldehydowej UF w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy wtékni-
stej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy
zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody. a nastepnie prasuje sie w prasie o
temperaturze poétek prasy nie wyzszej niz 100°C i temperaturze wewnetrznej prasowanego kobierca od
65—70°C przez co najmniej 300 sekund pod cisnieniem 2,5 10 MPa. Nastepnie uformowany rdzen
umieszcza sie pomiedzy co najmniej jedng posmarowang klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi
korzystnie mieszanine zywicy mocznikowo- formaldehydowej (UF) - w proporcji 10 cz. wagowych UF
na 90 cz. wagowych suchej masy witdknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada ko-
rzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17
i wody — 6 cz. wagowych 15 maki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5% w stosunku do suchej masy zywicy,
w szczegolnosci utwardzacza HO17 o zawartosci suchej masy 46% i czesci aktywnej 40%, a takze wody
w ilosci 10 g, warstwg zewnetrzng 1 i warstwe podporowg 3. Przy czym klej nanosi sie na jedng warstwe
zewnetrzng 1 oraz warstwe podporowg 3 w ilosci nie mniejszej niz 120 g/m?, i prasuje sie zestawione
warstwy przez co najmniej 90 sekund pod cisnieniem 2,2 N/ mm?2.

Przyktad Il

Akustyczna ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku zawiera trzy warstwy
konstrukcyjne, z ktérych jedna warstwa jest perforowang warstwg zewnetrzng 1 trwale potgczong z fa-
listym rdzeniem 2 zamocowanym do warstwy podporowej 3. Warstwy ptyty wedtug wynalazku umiesz-
czone sg symetrycznie wzgledem warstwy podporowej 3, a warstwa podporowa 25 3 wytworzona jest
z identycznego materiatu jak warstwa zewnetrzna 1 i jest perforowana.

Warstwa zewnetrzna 1 wykonana jest jako perforowana ptyta HDF o grubosci 3 mm. Grubos¢
warstwy podporowej 3 wynosi 3 mm, grubo$¢ rdzenia 2 wynosi 12 mm a grubosé piyty akustycznej
komoérkowej HDF z rdzeniem falistym 2 wedtug wynalazku wynosi 18 mm.

Falisty rdzeh 2 uformowany jest w procesie prasowania tak, ze w przekroju wzdtuznym i 30 po-
przecznym ksztatt powierzchni jest linig sinusoidalng, ktorej wierzchotki 4 sg odcinkami poziomymi.
Odcinki te ograniczajg powierzchnie kwadratéw o boku 5 mm. Powierzchnia 4 konieczna jest do przy-
klejenia rdzenia do oktadzin zewnetrznych 1 i 3. Rdzen 2 sktada sie z prasowanej masy wtdkien drzew-
nych i zywicy mocznikowo-formaldehydowej UF, w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych
suchej masy witdknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada 72,04 cz. wagowych suchej
masy zywicy,1,5 cz. wagowych, utwardzacza, 5 korzystnie HO17 i wody. Stezenie robocze roztworu
zywicy UF nie moze przekraczaé 65%.

Miejsca kontaktu warstw potgczone sg trwale klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi ko-
rzystnie mieszanine zywicy mocznikowo-formaldehydowej (UF) - w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90
cz. wagowych suchej masy widknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzyst-
nie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, 10 korzystnie HO17
i wody — 6 cz. wagowych mgki zytniej, utwardzacza w ilo$ci 0,5% w stosunku do suchej masy zywicy,
w szczegolnosci utwardzacza HO17 o zawartosci suchej masy 46% i czesci aktywnej 40%., a takze
wody w ilosci 10g

Sposdb wytwarzania ptyty komérkowej HDF z rdzeniem falistym wedlug wynalazku polega
na tym, ze mase widknistg o wilgotnos$ci nie wyzszej niz 6,5% miesza sie z roztworem zywicy 15 mocz-
nikowo-formaldehydowej UF w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy wtok-
nistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych suchej
masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie H017 i wody. a nastepnie prasuje sie w prasie
o temperaturze pélek prasy nie wyzszej 100°C i temperaturze wewnetrznej prasowanego kobierca
od 65-70°C przez co najmniej 300 sekund pod cisnieniem 2,5 20 MPa. Nastepnie uformowany rdzenh
umieszcza sie pomiedzy co najmniej jedng posmarowang klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi
korzystnie mieszanine zywicy mocznikowo- formaldehydowej (UF) — w proporcji 10 cz. wagowych UF
na 90 cz. wagowych suchej masy widknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada ko-
rzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17
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i wody — 6 cz. wagowych 25 maki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5% w stosunku do suchej masy zywicy,
w szczegolnosci utwardzacza H017 o zawartosci suchej masy 46% i czesci aktywnej 40%, a takze wody
w iloéci 10 g, warstwg zewnetrzng i warstwe podporowg. Przy czym klej nanosi sie na jedng warstwe
zewnetrzng oraz warstwe podporowg w ilosci nie mniejszej niz 120 g/m2, i prasuje sie zestawione war-
stwy przez co najmniej 90 sekund pod ci$nieniem 2,2 N/ mmz2. Nastepnie

Przyktad Il

Akustyczna ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku zawiera cztery warstwy
konstrukcyjne, z ktérych jedna warstwa jest perforowang warstwg zewnetrzng 1 trwale potgczong z fa-
listym rdzeniem 2 zamocowanym do warstwy podporowej 3, warstwa podporowa 3 wytworzona jest
z identycznego materiatu jak warstwa zewnetrzna i jest perforowana. Przy czym 5 miedzy warstwg ze-
wnetrzng 1 a falistym rdzeniem umieszczona jest tkanina akustyczna 5.

Warstwa zewnetrzna 3 wykonana jest jako perforowana ptyta HDF o grubosci 3 mm, tkanina
akustyczna 5 jest flizeling (wtdkning powstatg z termicznego potgczenia widkien syntetycznych polipro-
pylenowych, polieterosulfonowych) o grubosci nie wiekszej niz 0,5 mm. Grubos¢ warstwy podporowej
3 wynosi 3 mm, grubosc¢ rdzenia 2 wynosi 11,5 mm a grubos¢ ptyty 10 akustycznej komorkowej HDF
z rdzeniem falistym wedtug wynalazku wynosi 18 mm.

Falisty rdzeh 2 uformowany jest w procesie prasowania tak, ze w przekroju wzdtuznym i po-
przecznym ksztatt powierzchni jest linig sinusoidalng, ktorej wierzchotki 4 sg odcinkami poziomymi.
Odcinki te ograniczajg powierzchnie kwadratow o boku 5 mm. Powierzchnia 4 konieczna jest do przy-
klejenia rdzenia 2 do oktadzin zewnetrznych 1 i 3. Rdzen 2 sktada sie z 15 prasowanej masy widkien
drzewnych i zywicy mocznikowo-formaldehydowej UF, w proporcji 10 cz. zwagowych UF na 90 cz. wa-
gowych suchej masy witoknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada 72,04 cz. wago-
wych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych, utwardzacza, korzystnie H017 i wody. Stezenie robocze
roztworu zywicy UF nie moze przekracza¢ 65%.

Miejsca kontaktu warstw potgczone sg trwale klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki 20 stanowi
korzystnie mieszanine zywicy mocznikowo-formaldehydowej (UF) - w proporcji 10 cz. wagowych UF
na 90 cz. wagowych suchej masy witoknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada ko-
rzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17
i wody — 6 cz. wagowych maki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5% w stosunku do suchej masy zywicy,
w szczegdblnosci utwardzacza H017 o zawartosci suchej masy 46% i czesci 25 aktywnej 40%, a takze
wody w ilosci 10 g.

Sposdb wytwarzania ptyty komérkowej HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega
na tym, ze mase widknistg o wilgotnosci nie wyzszej niz 6,5% miesza sie z roztworem zywicy moczni-
kowo-formaldehydowej UF w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy witékni-
stej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. 30 wagowych suche;j
masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie H017 i wody. a nastepnie prasuje sie w prasie
o temperaturze pélek prasy nie wyzszej 100°C i temperaturze wewnetrznej prasowanego kobierca
od 65-70°C przez co najmniej 300 sekund pod cisnieniem 2,5 MPa. Nastepnie uformowany rdzenh 2
umieszcza sie pomiedzy posmarowang klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi korzystnie mie-
szanine zywicy mocznikowo-formaldehydowej (UF) — w 5 proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wa-
gowych suchej masy widknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04
cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody — 6 cz.
wagowych maki zytniej, utwardzacza w iloci 0,5% w stosunku do suchej masy zywicy, w szczegdlnos$ci
utwardzacza HO17 o zawartosci suchej masy 46% i czesci aktywnej 40%, a takze wody w ilosci 10 g,
warstwg zewnetrzng 1 i 10 warstwe podporowg 3 oraz umieszczong na warstwie zewnetrznej 1 tkaning
akustyczng. Przy czym klej nanosi sie na jedng warstwe zewnetrzng 1 oraz warstwe podporowg 3 w ilo-
$ci nie mniejszej niz 120 g/m?, i prasuje sie zestawione warstwy przez co najmniej 90 sekund pod ci-
$nieniem 2,2 N/ mm2.

Przyktad IV

Akustyczna ptyta komdérkowa HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku zawiera pie¢ warstw
konstrukcyjnych, z ktérych jedna warstwa jest perforowang warstwg zewnetrzng 1 trwale potgczong
z falistym rdzeniem 2 zamocowanym do warstwy podporowej 3. Warstwy ptyty wedlug wynalazku
umieszczone sg symetrycznie wzgledem rdzenia 2,a miedzy warstwg zewnetrzng 1 a falistym rdzeniem
2 a warstwg podporowag3 umieszczona jest tkanina akustyczna 5. Warstwg 20 podporowg 3 wytworzona
jest z identycznego materiatu jak warstwa zewnetrzna 1 i jest perforowana.
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Warstwa zewnetrzna 1 wykonana jest jako perforowana ptyta HDF o grubosci 3 mm, tkanina
akustyczna 5 jest flizeling (wtdkning powstatg z termicznego potgczenia widkien syntetycznych polipro-
pylenowych, polieterosulfonowych) o grubosci nie wiekszej niz 0,5 mm. 25 Grubos$¢é warstwy podporo-
wej 3 wynosi 3 mm, a grubo$¢ rdzenia 2 wynosi 11,0 mm a grubos$¢ ptyty akustycznej komorkowej HDF
z rdzeniem falistym 2 wedtug wynalazku wynosi 18 mm.

Falisty rdzeh 2 uformowany jest w procesie prasowania tak, ze w przekroju wzdtuznym i po-
przecznym ksztalt powierzchni jest linig sinusoidalng, ktérej wierzchotki 4 sg ograniczone odcinkami
poziomymi. Odcinki te ograniczajg powierzchnie 4 kwadratéw o boku 5 mm. 30 Powierzchnia 4 ko-
nieczna jest do przyklejenia rdzenia 2 do oktadzin zewnetrznych 1 i 2. Rdzen sktada sie z prasowa-
nej masy widkien drzewnych i zywicy mocznikowo-formaldehydowej UF, w proporcji 10 cz. Wago-
wych UF na 90 cz. wagowych suchej masy witdknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przy-
pada 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych, utwardzacza, korzystnie H017 i wody.
Stezenie robocze roztworu zywicy UF nie moze przekraczaé¢ 65%.

Miejsca kontaktu warstw potgczone sg trwale klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi ko-
rzystnie mieszanine zywicy mocznikowo-formaldehydowej (UF) —w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90
cz. wagowych suchej masy widknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzyst-
nie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody
— 6 cz. wagowych maki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5% w stosunku do 10 suchej masy zywicy,
w szczegolnosci utwardzacza H017 o zawartosci suchej masy 46% i czesci aktywnej 40%, a takze wody
w ilosci 10 g.

Sposob wytwarzania ptyty komoérkowej HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega na
tym, ze mase wioknistg o wilgotnosci nie wyzszej niz 6,5% miesza sie z roztworem zywicy mocznikowo-
formaldehydowej UF w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej 15 masy widkniste;j.
Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy
zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody. a nastepnie prasuje sie w prasie
o temperaturze polek prasy nie wyzszej 100°C i temperaturze wewnetrznej prasowanego kobierca
od 65-70°C przez co najmniej 300 sekund pod ci$nieniem 2,5 MPa.

Nastepnie uformowany rdzer umieszcza sie pomiedzy co najmniej jedng posmarowang klejem
0 stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi korzystnie mieszanine zywicy mocznikowo-formaldehydowej (UF)
— w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy witdknistej. Na 100 cz. wagowych
roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych
utwardzacza, korzystnie HO17 i wody — 6 cz. wagowych 25 magki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5%
w stosunku do suchej masy zywicy, w szczegolno$ci utwardzacza HO17 o zawartosci suchej masy 46%
i czesci aktywnej 40%., a takze wody w ilosci 10 g, warstwg zewnetrzng i warstwe podporowg oraz
umieszczong na warstwach zewnetrznej i podporowej tkanine akustyczng. Przy czym klej nanosi sie
na jedng warstwe zewnetrzng oraz warstwe podporowa w ilosci nie mniejszej niz 120 g/m?, i prasuje sie
zestawione warstwy przez 30 co najmniej 90 sekund pod ci$nieniem 2,2 N/ mm?2,

Zastrzezenia patentowe

1. Akustyczna ptyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym zawierajgca co najmniej trzy i co naj-
wyzej pie¢ warstw konstrukcyjnych, znamienna tym, ze co najmniej jedna warstwa jest per-
forowang warstwg zewnetrzng (1) trwale potgczong z falistym rdzeniem (2) zamocowanym do
warstwy podporowej (3),

2. Ptyta wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze pomiedzy warstwg zewnetrzng 1 a falistym rdze-
niem (2) umieszczona jest tkanina akustyczna (5).

3. Ptyta wedtug zastrz .1 albo 2, znamienna tym, ze warstwy ptyty umieszczone sg symetrycznie
wzgledem warstwy podporowej (3).

4. Plyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, znamienna tym, ze warstwa podporowa (3) wytworzona
jest z identycznego materiatu jak warstwa zewnetrzna (1).

5. Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 4, znamienna tym, ze warstwa podporowa (3) jest
perforowana.

6. Plyta wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, Zze warstwy ptyty umieszczone sg symetrycznie
wzgledem rdzenia (2)
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Ptyta wediug zastrz. 2 albo 3, albo 4, albo 5, znamienna tym, ze co najmniej jedna warstwa
zewnetrzna (1) wykonana jest jako perforowana ptyta HDF o grubosci co najwyzej 3 mm, tka-
nina akustyczna (5) jest flizeling (wtdkning powstalg z termicznego potgczenia widkien synte-
tycznych polipropylenowych, polieterosulfonowych) o grubosci nie wiekszej niz 0,5 mm, gru-
bos¢ warstwy podporowej (3) nie przekracza 3 mm, a grubos¢ rdzenia (5) jest tak dobrana,
ze grubos¢ ptyty akustycznej komoérkowej HDF z rdzeniem falistym (2) wedtug wynalazku nie
przekracza 18 mm.

Ptyta wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 4, albo 5, albo 6, znamienna tym, ze falisty
rdzen (2) uformowany jest w procesie prasowania tak, ze w przekroju wzdtuznym i poprzecz-
nym ksztatt powierzchni jest linig sinusoidalng, ktérej wierzchoflki (4) sg ograniczone odcinkami
poziomymi, jakie ograniczajg powierzchnie kwadratow (4) o boku 5 mm. Powierzchnia (4) ko-
nieczna jest do przyklejenia rdzenia (2) do oktadzin zewnetrznych (1) i (3), rdzen (2) sktada
sie z prasowanej masy widkien drzewnych i zywicy mocznikowo-formaldehydowej UF, w pro-
porcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy wiéknistej, na 100 cz. wago-
wych roztworu zywicy UF przypada 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wago-
wych, utwardzacza, korzystnie H017 i wody, a miejsca kontaktu warstw potgczone sg trwale
klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi korzystnie mieszanine zywicy mocznikowo-
formaldehydowej (UF) — w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy
wioknistej, na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wago-
wych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody — 6 cz.
wagowych maki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5% w stosunku do suchej masy zywicy,
w szczegolnosci utwardzacza HO017 o zawartosci suchej masy 46% i czesci aktywnej 40%.,
a takze wody w ilosci 10 g.

Sposob wytwarzania ptyty komérkowej HDF z rdzeniem falistym, znamienny tym, ze mase
widknistg o wilgotnosci nie wyzszej niz 6,5% miesza sie z roztworem zywicy mocznikowo-
formaldehydowej UF w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy wtok-
nistej, na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych
suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody, a nastepnie
prasuje sie w prasie o temperaturze pélek prasy nie wyzszej 100°C i temperaturze wewnetrz-
nej prasowanego kobierca od 65-70°C przez co najmniej 300 sekund pod cisnieniem 2,5 MPa.
a nastepnie uformowany rdzen (2)umieszcza sie pomiedzy co najmniej jedng posmarowang
klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki stanowi korzystnie mieszaning zywicy mocznikowo-
-formaldehydowej (UF) — w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy
wibdknistej, na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych
suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody — 6 cz. wago-
wych maki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5% w stosunku do suchej masy zywicy, w szczegol-
nosci utwardzacza HO17 o zawartosci suchej masy 46% i czesci aktywnej 40%, a takze wody
w iloéci 10 g, warstwg zewnetrzng (1) i warstwe podporowg (3) oraz umieszczong lub nie
na warstwie zewnetrznej i/lub warstwie podporowej tkanine akustyczng (5).

Sposob wedtug zastrz. 9, znamienny tym, Ze klej nanosi sie na jedng warstwe zewnetrzng
(1) oraz warstwe podporowg (3) w ilosci nie mniejszej niz 120 g/m?, i prasuje sie zestawione
warstwy przez co najmniej 90 sekund pod cisnieniem 2,2 N/ mm?2.
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