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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania kawatkowego kompozytowego sorbentu na ba-
zie wodorotlenku wapnia, ktéry znajduje zastosowanie do kompleksowego oczyszczania spalin, zwlasz-
cza w kottach fluidalnych.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 173 374 sposéb wytwarzania sorbentu do usuwania
szkodliwych sktadnikow ze strumienia gazéw, szczegdlnie spalin, ktory charakteryzuje sie tym, ze do-
biera sie sol zelaza zwigzek organiczny, zdolny do stabilizowania tej soli zelaza w alkalicznym roztwo-
rze. Nastepnie rozpuszcza sie te sktadniki w roztworze hydratacyjnym z wytworzeniem kompleksu me-
taloorganicznego, przy czym na 100 gramow roztworu hydratacyjnego dodaje sie od okoto 2,0 do koto
90 gramow soli zelaza oraz od okoto 2,0 do 80 gramow zwigzku organicznego, po czym miesza sie
40 do 75 gramow roztworu hydratacyjnego, zawierajgcego kompleks metaloorganiczny soli zelaza
i zwigzku organicznego z okoto 100 gramami tlenkowego materiatu metalu ziem alkalicznych i ewentu-
alnie usuwa sie nadmiar wody.

W polskim opisie patentowym nr 185 017 ujawniono sposéb wytwarzania kawatkowego sorbentu
wapniowego z drobnoziarnistego wodorotlenku wapnia o wielko$ci ziaren mniejszej od 0,1 mm, ktéry
polega na tym, ze przed zbrylaniem do wodorotlenku wapnia dodaje sie wode w ilosci od 10 do 30%
wagowych w stosunku do suchej masy, a proces zbrylania prowadzi sie pod naciskiem jednostkowym
w zakresie od 24 do 57 MPa. Nastepnie zbrylone kawatki sezonuje sie w atmosferze wolnej od CO:
do zwigzania wolnej wody jako wody krystalizacyjnej, po czym rozdrabnia sie je za pomocag kruszenia
i rozdziela na frakcje korzystnie o wielkosci ziaren od 0,00 do 0,63 mmm lub od 0,63 do 2 mm, przy
czym pozostate frakcje ponownie nawilza sie i zawraca do urzgdzen zbrylajgcych. Otrzymany sorbent
przeznaczony jest do odsiarczania spalin, zwtaszcza w kottach fluidalnych.

Ponadto z polskiego zgtoszenia nr P.301552 znany jest sposdb usuwania dwutlenku siarki z go-
rgcych gazoéw spalinowych, zwtaszcza powstatych przez spalanie wegla w kotle, ktéry polega na wpro-
wadzaniu do strefy spalania lub do znajdujacej sie za nig strefy reakcyjnej substancji reagujacej z dwu-
tlenkiem siarki, tworzgc staty produkt, a nastepnie ochtadza sie gazy spalinowe w strefie reakcyjnej
poprzez wprowadzenie do niej wodnego roztworu alkalicznego. Do strefy spalania wprowadza sie sor-
bent stanowigcy mieszanine zwigzku wapnia i pytu z odpylaczy, a do strefy reakcyjnej podaje sie roztwor
lub zawiesine sorbentu, zawierajgcg nastepujgce sktadniki pojedynczo lub w mieszaninie: weglan wap-
nia, wodorotlenek wapnia, wodorotlenek sodu, rozpuszczalne sole wapnia, kwasy organiczne.

Istotg sposobu wytwarzania kawatkowego kompozytowego sorbentu na bazie wodorotlenku wap-
nia, polegajgcego na dodaniu do suchej mieszanki wody w ilosci 17-25% wagowych, a nastepnie pod-
daniu masy procesowi zbrylania jest to, ze drobnoziarnisty wodorotlenek wapnia miesza sie ze zwigz-
kami metali, w ktérych zawarto$¢ magnezu w przeliczeniu na MgO wynosi 3—-8% wagowych, zawarto$¢
aluminium w przeliczeniu na Al203 wynosi 14-25% wagowych, a zawarto$¢ Zelaza w przeliczeniu
na Fez0s3 wynosi 2—7% wagowych, przy czym ilosci te podane sg w stosunku do masy wodorotlenku
wapnia. Po procesie kawatkowania ujednorodnionej masy zbrylone kawalki rozdrabnia sie i rozdziela
na frakcje o uziarnieniu 0,63—2,0 mm.

Otrzymany sposobem wedtug wynalazku kompozytowy sorbent wapniowy posiada duzg po-
wierzchnie wlasciwa, zawierajgcg sie w przedziale 30—-50 m?/g, ktéra umozliwia kompleksowe oczysz-
czanie spalin i wydatne zmniejszenie emisji SO?, CI°, F~, Br™ oraz par pierwiastkdw lotnych takich jak:
Hg i As. Ponadto powoduje on podwyzszenie temperatury topnienia SiO2, co zapobiega tworzeniu sie
aglomeratéw w ztozu fluidalnym i nawiséw w kotle oraz eliminuje zjawisko oklejania sie elektrod w elek-
trofiltrach.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadzie wykonania. Wodorotlenek wapnia w ilo-
Sci 10 kg wymieszano ze zwigzkami metali, w ktérych zawartos¢ Mg w przeliczeniu na MgO wynosi 8%,
zawartos¢ Al w przeliczeniu na Al20s wynosi 14%, a zawartos¢ Fe w przeliczeniu na Fe20s wynosi 7%,
przy czym ilosci te podano w stosunku do masy wodorotlenku wapnia. Nastepnie mieszanke poddano
usrednieniu w odpowiedniej mieszarce, po czym dodano do niej wode w ilosci 20% wagowych w sto-
sunku do masy suchych skfadnikéw. Po uzyskaniu jednorodnej masy mieszanke poddano kawatkowa-
niu, a zbrylone wypraski rozdrobniono za pomocg kruszenia w kruszarce miotkowej i wydzielono zgdang
frakcje 0,63—2,0 mm stosowang dla kottéw fluidalnych.
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Zastrzezenie patentowe

1. Sposob wytwarzania kawatkowego kompozytowego sorbentu na bazie wodorotlenku wap-
nia, polegajgcy na dodaniu do suchej mieszanki wody w ilosci 17-25% wagowych, a na-
stepnie poddaniu masy procesowi zbrylania, znamienny tym, ze drobnoziarnisty wodoro-
tlenek wapnia miesza sie ze zwigzkami metali, w ktérych zawarto$¢ magnezu w przelicze-
niu na MgO wynosi 3-8% wagowych, zawartos¢ aluminium w przeliczeniu na Al203 wy-
nosi 14-25% wagowych, a zawartos¢ zelaza w przeliczeniu na Fe203 wynosi 2—-7% wago-
wych, przy czym ilosci te podane sg w stosunku do masy wodorotlenku wapnia, a po proce-
sie kawatkowania ujednorodnionej masy zbrylone kawatki rozdrabnia sie i rozdziela na frak-
cje o uziarnieniu 0,63—2,0 mm.
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