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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do obrobki termomagnetycznej rdzeni z tasm nanokry-
stalicznych do stosowania w branzy elektromagnetycznej, ktére znajdujg zastosowanie zwtaszcza do
wytwarzania magnetowodéw.

Znane jest do tego celu urzgdzenie, na przyktad z publikacji zgtoszenia miedzynarodowego WO
9111537, ktdére posiada zrédta pola magnetycznego, obwody magnetyczne i nabiegunniki. Obrobke
termomagnetyczng elementéw przeprowadza sie miedzy analogicznymi nabiegunnikami skfadajgcymi
sie z wielu pretdw réwnomiernie rozmieszczonych na powierzchni czotowej od zrédta pola magne-
tycznego. Element przeznaczony do obrébki ogrzewa sie do okre$lonej temperatury, a nastepnie
umieszcza sie w niejednorodnym polu magnetycznym generowanym przez analogiczne bieguny zro-
dta pola magnetycznego, a nastepnie chtodzi sie w nim.

Magnetowdd w znanych generatorach pola magnetycznego zbudowany jest z prostokatnych
warstw blach, gdzie kazda warstwa sktada sie z potgczonych stykowo ksztattek.

Celem wynalazku bylo skonstruowanie prostego urzgdzenia do wytwarzania statego pola ma-
gnetycznego o duzej wartosci natezenia w szczelinie powietrznej miedzy nabiegunnikami, ktére umoz-
liwia obrébke termomagnetyczng tasm nanokrystalicznych.

Wedlug wynalazku, magnetowdd generatora pola magnetycznego, urzgdzenia do obrobki ter-
momagnetycznej rdzeni z tasm nanokrystalicznych, ma rdzen w postaci pakietu jednolitych, prosto-
katnych formatek z blachy konstrukcyjnej ferromagnetycznej zaopatrzonych po dwa wewnetrzne wy-
stepy umieszczone naprzeciwko siebie, ktére tworzg nabiegunniki magnetowodu, zas jego uzwojenie
stanowig niezalezne cewki zamocowane kaskadowo na nabiegunnikach. Pomiedzy nabiegunnikami
zamocowany jest piec do obrébki termicznej, ktérego obudowa jest wykonana z materiatu niemagne-
tycznego, przez co nie stanowi ekranu dla pola magnetycznego, w ktérym sie znajduje.

Korzystnym jest, gdy nabiegunniki magnetowodu stanowi pakiet formatek, ktérych wewnetrzne
wystepy majg zréznicowane szerokosci, a utworzone profile nabiegunnikéw sg zblizone do kota.

Konstrukcja urzgdzenia wedlug wynalazku, z uwagi na zastosowanie jednolitych warstw forma-
tek, umozliwia tatwe pakietowanie rdzenia magnetycznego, bez potrzeby uzycia do tego celu dodat-
kowego oprzyrzgdowania, ktére musiatoby by¢ w przypadku warstw sktadajgcych sie z potgczonych
stykowo ksztaltek. Dodatkowg korzysScig zastosowania jednolitych warstw formatek jest wyeliminowa-
nie szczelin powietrznych, ktére sg obecne w przypadku warstw z ksztaltek, na ich styku, i ktére osta-
biajg indukcje magnetyczng pola magnetycznego generowanego w szczelinie powietrznej magneto-
wodu. Warto$¢ natezenia statego pola magnetycznego wytworzonego w urzadzeniu przekracza
320 kA/m.

Urzadzenie stuzy do nadawania odpowiednich wtasno$ci magnetycznym rdzeniom toroidalnym,
zwijanych z cienkiej tasmy amorficznej. Wyzarzanie rdzeni w odpowiedniej temperaturze i w odpo-
wiednim czasie powoduje krystalizacje tasmy, ktéra ze stanu amorficznego przechodzi w stan nano-
krystaliczny. Odpowiednio silne pole magnetyczne zaaplikowane w odpowiednim momencie procesu
obrébki termicznej wptywa na uzyskanie odpowiednich wlasnosci magnetycznych rdzeni, ktérych cha-
rakteryzuje liniowa charakterystyka magnesowania oraz przenikalno$¢ wzgledna materiatu nieprze-
kraczajgca wartosci 2000. Tak wytworzone rdzenie nadajg sie do wykorzystania ich do produkcji prze-
ktadnikéw pragdowych odpornych na sktadowg statg pola elektromagnetycznego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 2 — urzgdzenie w widoku z boku, fig. 3 — magnetowdd
w widoku z przodu, a fig. 4 — magnetowdd w przekroju poprzecznym.

Do podstawy 1 urzadzenia zamocowany jest rdzen 2 z dwoma nabiegunnikami 3, 4, na ktérych
osadzone sg kaskadowo niezalezne cewki 5. Pomiedzy nabiegunnikami 3, 4 zamocowany jest piec do
obrébki termicznej 6, ktérego obudowa wykonana jest z blachy nierdzewnej, dla swobodnego dziata-
nia pola magnetycznego na obrabiane rdzenie magnetyczne, umieszczone w komorze pieca. Rdzen 2
stanowi pakiet jednolitych, prostokatnych formatek 7 z blachy konstrukcyjnej ferromagnetycznej, za-
opatrzonych po dwa wewnetrzne wystepy 8 umieszczone naprzeciwko siebie, ktérych szerokosci sg
zréznicowane, a utworzone z nich nabiegunniki 3, 4 majg profile zblizone do kota.



PL 223 481 B1 3

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki termomagnetycznej rdzeni z tadm nanokrystalicznych posiadajgce
podstawe z zamocowanym do niej generatorem pola magnetycznego, ktéry tworzy magnetowod
Z nabiegunnikami i uzwojeniem oraz posiada przyrzad do nagrzewania materiatu obrabianego, zna-
mienne tym, ze magnetowdd ma rdzen /2/ w postaci pakietu jednolitych, prostokatnych formatek /7/
z blachy konstrukcyjnej ferromagnetycznej, zaopatrzonych po dwa wewnetrzne wystepy /8/ umiesz-
czone naprzeciwko siebie, ktére tworzg nabiegunniki /3 i 4/ magnetowodu, za$ jego uzwojenie stano-
wig niezalezne cewki /5/ zamocowane kaskadowo na nabiegunnikach /3 i 4/, a pomiedzy nabiegunni-
kami /3 i 4/ zamocowany jest piec do obrébki termicznej /6/, ktérego obudowa jest wykonana z mate-
rialu niemagnetycznego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze nabiegunniki /3 i 4/ magnetowodu tworzy
pakiet formatek /7/, ktérych wewnetrzne wystepy /8/ majg zréznicowane szerokosci, a profile nabie-
gunnikéw /3 i 4/ sg zblizone do kofa.

Rysunki
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