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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest przyrzgd montazowy luzno pasowanej tulei kotnierzowej, zwtasz-
cza tulei labiryntowego uszczelnienia watu cieczg magnetyczng. Przyrzad wykorzystywany jest przy
czynnosciach montazowych mechanizméw z watami obrotowymi, sciggania z lub wsuwania na czop
watu tulei kotnierzowej wzglednie wyciggania jej z lub wsuwania do gniazda korpusu.

Przyrzady montazowe wspomagajgce takie czynnosci montazowe majg ukfad konstrukcyjny
ztozony z elementéw cztonu aktywnego, bezposrednio oddziatywujgcego na tuleje zaczepami lub
powierzchniami naciskowymi, oraz zespotu sitowego poosiowo przemieszczajgcego czion aktywny
wzgledem cztonu oporowego, ktory przylega lub mocowany jest do obudowy gniazda tulei. Przykta-
dowymi przyrzadami o takiej budowie, z Srubowymi zespotami sitowymi sg rozwigzania przedstawione
w polskich opisach patentowych PL 156416 i PL 158120.

Labiryntowe uszczelnienia watéw z cieczg magnetyczng zawierajg tuleje kotnierzowg z grzebie-
niem pierscieniowych wystepow uszczelniajgcych, osadzong na czopie watu lub w obudowie. Krawe-
dzie wierzchotkdw wystepow majg srednice luzno pasowang wzgledem obudowy lub czopa, a wyste-
pujgce miedzy nimi pierscieniowe szczeliny wypetnione sg cieczg magnetyczng, utrzymywang w nich
sitami pola magnetycznego magnesoéw trwatych, rozmieszczonych obwodowo. Silne, niezbedne do
utrzymania w szczelinach cieczy pole magnetyczne oddziatywuje na tuleje wykonane z materiatu,
ferromagnetycznego - co znacznie utrudnia czynnosci montazowe.

W przyrzadzie wedtug niniejszego wynalazku oba cztony majg posta¢ wspotosiowych, suwliwie
obejmujgcych sie potowek tulei, z ktérych stanowigca czton oporowy potéwka tulei zewnetrznej ma na
goérnych powierzchniach wzdtuzne prowadnice eliminujgce obrét potéwki tulei wewnetrznej czionu
ruchomego. Zespot sitowy przyrzadu stanowig dwie przektadnie zebatkowe, utworzone z wykonanych
na pobocznicy tulei wewnetrznej rowkow sprzezonych z wycinkami zebatymi dwdch recznych dzwigni,
ktére tozyskowane sg z obu stron przy koncu pobocznicy tulei zewnetrznej. Na czole tulei wewnetrznej
wykonany jest wewnetrzny kotnierz zaczepowy.

Korzystnym jest, gdy na czotowej powierzchni tulei zewnetrznej, przeciwlegtej do tozyskowania
dzwigni, zamocowany jest zewnetrzny kotnierz montazowy.

Rozwigzanie wedtug wynalazku wykorzystuje wspoétprace suwliwg dwdch poéttulei, z ktdrych
wewnetrzna ma zablokowang mozliwosé ruchu obrotowego. Poosiowe, robocze przemieszczenie tulei
wewnetrznej po zaczepieniu lub oparciu czotowym kotnierzy wykonywane jest prostym i szybkim dzia-
taniem symetrycznych przektadni zebatkowych napedzanych recznymi dzwigniami.

Przyrzad weditug wynalazku przedstawiony jest opisem przyktadowego wykonania pokazanego
w ujeciu perspektywicznym na rysunku, ktérego fig. 1 obrazuje widok przyrzadu w potozeniu spoczyn-
kowym od strony obudowy z tuleja, a fig. 2 — widok z drugiej strony, w potozeniu po wysunieciu tulei
lub przed wsuwaniem jej w gniazdo obudowy.

Przyrzad sktada sie z dwdch czesci o ksztatcie péttulei: tulei zewnetrznej 1 i tulei wewnetrznej 2
potgczonych przez przektadnie zebatkowe 3 i 4. Tuleja zewnetrzna 1 obejmuje wspotosiowo tuleje
wewnetrzng 2, a zamocowane na jej gornych powierzchniach wzdtuzne prowadnice 6 umozliwiajg
wytgcznie ich poosiowy przesuw przy wyeliminowaniu mozliwosci obrotu tulei wewnetrznej 2. Zesp6t
sitowy przyrzadu stanowig dwie przektadnie zebatkowe, ztozone z wykonanych na tulei wewnetrznej 2
rowkow 3 i sprzezonych z nimi wycinkdéw zebatych 4 dwéch recznych dzwigni 5, ktdre tozyskowane sg
z obu stron na tulei zewnetrznej 1. Na jednym czole tulei wewnetrznej 2 wykonany jest wewnetrzny
kotnierz zaczepowy 7, a po drugiej stronie na tulei zewnetrznej 1 zamocowany jest zewnetrzny kot-
nierz montazowy 8. Kotnierz montazowy 8 uksztattowany jest wedtug obudowy tulei z elementami
wspétosiowego sytuowania przyrzadu i gniazda podczas przemieszczania tulei, w celu ograniczenia
mozliwosci uszkodzen powierzchni.

W warunkach demontazu tulei kotnierzowej uszczelnienia watu z cieczg magnetyczna, przy wa-
tach dtugich oraz przy braku watu - tuleja zewnetrzna 1 opiera sie o obudowe lub o powierzchnie na-
biegunnika. Panewkowy ksztatt obu tulei 1 i 2 umozliwia natozenie przyrzadu przy dtugim wale i pro-
mieniowe wsuniecie kotnierza zaczepowego 7 za kotnierz wycigganej tulei. Kohce dzwigni 5 sg do-
srodkowo zwarte. Obrét dZzwigni 5 na zewnatrz, w kierunku obudowy powoduje, Ze tuleja wewnetrzna
2 zostaje wysunieta pociggajgc za sobg tuleje demontowang, na ktorg przestaje dziataé pole magne-
tyczne i dalsze wysuniecie reczne jest juz bezsitowo proste.
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Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad montazowy luzno pasowanej tulei kotnierzowej, zwlaszcza tulei labiryntowego
uszczelnienia watu cieczg magnetyczng, zawierajgcy czton aktywny poosiowo przemieszczany zespo-
tem siltowym wzgledem czionu oporowego, znamienny tym, ze oba cztony majg posta¢ wspétosio-
wych, suwliwie obejmujgcych sie potéwek tulei (1, 2), z ktérych stanowigca czion oporowy potéwka
tulei zewnetrznej (1) ma na goérnych powierzchniach wzdtuzne prowadnice (6) eliminujgce obrét po-
towki tulei wewnetrznej (2) cztonu ruchomego, przy czym zespot sitowy przyrzgdu stanowig dwie prze-
ktadnie zebatkowe, utworzone z wykonanych na pobocznicy tulei wewnetrznej (2) rowkow (3) sprze-
zonych z wycinkami zebatymi (4) dwdch recznych dzwigni (5), ktére tozyskowane sg z obu stron przy
koncu pobocznicy tulei zewnetrznej (1), a na czole tulei wewnetrznej (2) wykonany jest wewnetrzny
kotnierz zaczepowy (7).

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na przeciwlegtej do tozyskowania dzwigni (3)
powierzchni czotowej tulei zewnetrznej (1) zamocowany jest zewnetrzny kotnierz montazowy (8).
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Rysunki

FIG.1

FIG.2
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