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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do kontroli dtugosci i ksztattu prostokatnego arkusza
cietego z tasmy w ruchu ciggtym, zwtaszcza blachy.

W procesie rozkroju na arkusze walcowanej tasmy metalowej pomiar dlugosci arkusza blachy
zwykle dokonywany jest przez pomiar przemieszczenia arkusza za pomocg rolki toczacej sie po po-
wierzchni tasmy, rolki sprzegnietej z przetwornikiem kodowo-impulsowym lub innym informujgcym
o dlugosci przemieszczenia tasmy. W rozwigzaniu takim — przyktadowo wedtug opisu patentowego
PL 104887 — wyindukowany z uktadu pomiarowego sygnat uruchamia nozyce odcinajgce arkusz
0 zadanej dtugosci. Wystepujace niekiedy niesymetryczne utozenie tasmy powoduje, ze odciety ar-
kusz nie jest jednak wymaganym prostokatem lecz réwnolegtobokiem lub trapezem. Jakosciowe wy-
magania procesu rozkroju narzucajg tolerancje na odstepstwa od zadanych wymiarow. Najczesciej
kontrola dtugosci i ksztaltu arkusza dokonywana jest przez pracownikéw, ktorzy po zatrzymaniu linii
rozkroju mierzg przekatne arkusza — a nastepnie linia jest ponownie uruchamiana. Przy wiekszych dtu-
gosciach arkusza, rzedu kilkunastu metréw, czynnosci te sg czasochtonne, istotnie obnizajg wydajnosé
produkcji.

Znane sg rowniez ukfady pomiaru geometrii elementéw z bezdotykowymi czujnikami zblizenio-
wymi, przyktadowo przetwornikami optycznymi, magnetycznymi, ultradzwiekowymi, pneumatycznymi
lub mikrofalowymi, w ktérych sensory mierzg potozenie krawedzi elementu przez przestoniecie emito-
wanego strumienia. W warunkach wystepujgcych drgan spowodowanych deformacjami blach o wiek-
szej grubosci oraz przy zapyleniu obszaru pomiarowego — skojarzenie wykonanych w wielu punktach
pomiarow i przetworzenie ich w elektronicznym uktadzie pomiarowym obarczone jest zwykle duzym
btedem. Stosowane sa takze systemy wizyjne — przyktadowo wedtug opisu EP 0068431 — skanujgce
powierzchnie i wytwarzajgce sygnat o rozbieznosci wzgledem wzorca.

Rozwigzanie wedtug niniejszego wynalazku ma podobnie jak w znanych urzgdzeniach rame
pomiarowg z czujnikami zblizeniowymi, zamocowang ponad przenosnikiem rolkowym prostopadle do
jego osi oraz za nozycami i prowadnicg centrujgcag arkusz w osi przenosnika. Sygnaty czujnikow prze-
twarzane sg w elektronicznym uktadzie pomiarowym z oprogramowanym komputerem. Istota rozwig-
zania polega na tym, Zze urzgdzenie ma dwie ramy pomiarowe: rame statg i rame przestawng, zamo-
cowane do ramy przenosnika rolkowego w odlegtosci rownej diugoéci arkusza. Na kazdej z ram po-
miarowych zamocowane sg po dwa czujniki zblizeniowe w rozstawieniu mniejszym od wymiaru szero-
kosci arkusza. Czujniki zblizeniowe potgczone sg z uktadem pomiarowym, gdzie ustalana jest réznica
czasu wystgpienia sygnatéw z czujnikéw zblizeniowych wykrywajacych przednig krawedz ciecia oraz
réznice czaséw miedzy réznicami wystgpienia sygnatéw z par czujnikdw usytuowanych odpowiednio
na koncach jednej i drugiej przekatnej arkusza.

Korzystnym jest, gdy czujniki zblizeniowe osadzone sg suwliwie w prowadnicach ramy statej
i przestawnej oraz ze na kazdej z tych ram potgczone sg one Srubg rzymskg w potozeniach syme-
trycznych wzgledem osi przeno$nika rolkowego.

Réwniez korzystnym jest, gdy rama przestawna mocowana jest do ramy przenosnika rolkowego
w odlegtosciach od ramy statej rownych nominalnym dtugosciom cietych arkuszy, przy pomocy ele-
mentéw ustalajgco-mocujgcych, zwtaszcza potgczenh sworzniowych.

Przedmiot wynalazku przyblizony jest opisem przyktadowego wykonania urzgdzenia kontroluja-
cego dtugos¢ i ksztatt arkuszy blachy cietych w ruchu ciggtym na linii rozkroju tasmy w walcowni.
Urzadzenie pokazane jest w ujeciu schematycznym na rysunku, ktérego Fig. 1 przedstawia urzadze-
nie zabudowane na przenosniku rolkowym w widoku z géry, Fig. 2 — przekrdj poprzeczny weditug
oznaczonej na Fig. 1 linii X-X, a Fig. 3 — schemat wyjasniajgcy zasade pomiaru. Urzgdzenie kontrolne
zabudowane jest na ramie przenosnika rolkowego 1 za nozycami do ciecia tadmy w ruchu oraz za
elementami centrujgcymi arkusz A w osi przenosnika rolkowego 1. Sktada sie z dwéch ram pomiaro-
wych: ramy statej 2 i ramy przestawnej 3, zamocowanych do ramy przenosnika rolkowego 1 w odle-
gtosci rownej dtugosci L arkusza A. Rama przestawna 3 mocowana jest do ramy przenosnika rolko-
wego 1 w odlegtosciach 11, 12, ..., In od ramy statej 2 réwnych nominalnym dtugosciom L cietych arku-
szy A w potozeniu wyznaczonym elementami ustalajgco-mocujgcymi 4, w tym wykonaniu przy pomocy
potgczen sworzniowych. Na kazdej z ram pomiarowych 2 i 3 zamocowane sg po dwa czujniki zblize-
niowe: cl i c2 na ramie statej 2 oraz ¢3 i c4 na ramie przestawnej 3. Czujniki na obu ramach zamoco-
wane sg suwliwie w prowadnicach 5 oraz pofgczone sg srubg rzymskag 6 w potozeniach symetrycz-
nych wzgledem osi przenosnika rolkowego 1. Czujniki ¢1, ¢2 i ¢3, ¢4 na ramach 2 i 3 ustawiane sg



PL 220666 B1 3

w rozstawieniu b mniejszym o okoto 10% od wymiaru szerokosci B tasmy. Sygnaty czujnikéw zblize-
niowych w momentach przestaniania lub odstaniania ich osi dziatania przez krawedz arkusza A prze-
kazywane sg do uktadu pomiarowego UP, ktérego oprogramowany mikroprocesor ustalana réznice
czasu At1 wystgpienia sygnatéw z czujnikdw zblizeniowych C3, C4 wykrywajgcych przednig krawedz
ciecia kc1 oraz rdéznice czasdéw miedzy roznicami At2 — At3 wystgpienia sygnatéw z par czujnikow C1,
C4 i C2, C3, usytuowanych odpowiednio na koncach jednej i drugiej przekatnej arkusza A. Oprogra-
mowanie okresla czy rdznice te mieszczg sie w dopuszczalnych zakresach czasu, ustalonych dla
wymaganych tolerancji wymiarowych i szybkosci V przemieszczania sie arkusza A. Pomiary prosto-
padtosci krawedzi ciecia kc1 i kc2 okreslane sg przez réznice czasowe wystgpienia sygnatow c1 i c2
oraz c3 i ¢4, natomiast poréwnanie przekatnych opiera sie na dziataniu przy ktérym wykrycie przedniej
krawedzi arkusza kc1 odpowiednio przez czujniki zblizeniowe ¢3 i ¢4 inicjuje odpowiednio zadziatanie
czujnikéw c2 i c¢1 lezgcych na drugich koncach obu przekatnych arkusza A.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do kontroli dtugosci i ksztaltu prostokatnego arkusza cietego z tasmy w ruchu
cigglym, zwiaszcza blachy, zawierajgce rame pomiarowg z czujnikami zblizeniowymi, zamocowang
ponad przenosnikiem rolkowym prostopadle do jego osi za nozycami i prowadnicg centrujgcg arkusz
w osi przenosnika, a ponad to w ktérym sygnaty czujnikdéw przetwarzane sg w elektronicznym uktadzie
pomiarowym z oprogramowanym komputerem, znamienne tym, ze ma dwie ramy pomiarowe: rame
stalg (2) i rame przestawng (3), zamocowane do ramy przenosnika rolkowego (1) w odlegtosci rowne;j
diugosci (L) arkusza (A), przy czym na kazdej z ram pomiarowych (2, 3) zamocowane sg po dwa czuj-
niki zblizeniowe (c1, c2 i c3, c4) w rozstawieniu (b) mniejszym od wymiaru szerokosci (B) arkusza (A),
oraz ze czujniki zblizeniowe (c1, c2, c3, c4) potaczone sg z ukladem pomiarowym (UP), gdzie ustala-
na jest réznica czasu (At1) wystgpienia sygnatow z czujnikdw zblizeniowych (c3, c4) wykrywajacych
przednig krawedz ciecia (kc1) oraz roznice czaséw miedzy réznicami (At2 — At3) wystgpienia sygna-
téw z par czujnikdw (c1, c4 i c2, c3) usytuowanych odpowiednio na koncach jednej i drugiej przekatne;j
arkusza (A).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze czujniki zblizeniowe (c1, c2, c3, c4) osa-
dzone sg suwliwie w prowadnicach (5) ramy statej (2) i przestawnej (3) oraz ze na kazdej z tych ram
(2, 3) potaczone sg one Srubg rzymskg (6) w potozeniach symetrycznych wzgledem osi przenosnika
rolkowego (1).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Zze rama przestawna (3) mocowana jest do
ramy przeno$nika rolkowego (1) w odlegtosciach (11, 12, ..., In) od ramy statej (2) rownych nominalnym
diugosciom (L) cietych arkuszy (A), przy pomocy elementéw ustalajgco-mocujagcych (4), zwiaszcza
potgczeh sworzniowych.
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