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Opis wynalazku 

y-
stana jako 
dla indywidualnego gospodarstwa domowego. 

e-
sie przetwarzania energii chemicznej na e

 
Typowe wysokotem

wysokiej tempe-
raturze ceramika cyrkonowa wykazuje silne przewodnictwo j i-

jony tle z-
y-

lub tlenkiem j
 k-

 
Z polskiego opisu paten r-

 
n r-

st
o-

 

r-
 
n-

el

kana-

 wyko-
 r-

 

liwia 

 

energii elektrycznej. 
e-

nie procesu uruch  
 

l-
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r o-

 
iera wbudowane metalowe struktury przewo-

 

 
u-

 
y-

tuowane prostopadle do kierun  
o-

 
 o-

u-
o-

o utleniacza. 
 

d-
e-

strumieni utleniacza j a-
nej termicznie komory. 

 
a-
a-

 warstwy anodowej 5. Operacyjne 

o-
 

z z-
o-

dwu
A 
A

 5. Drugie pole kontaktowe 9K posiada 

y-

 
W o-

z-
 utleniacza do   jego degradacji.  

powierzchnia kolektora  
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a-
j

kolejn e-

a-
j  

 
 

d-
ryczne poje-

jego prze-

 uzyskano poprzez zastosowanie katodo-
 

j e-

a-
u-
z-

j o-
jest z u-

j  
w izolowanej termicznie komorze 12. Pierwsze wykonanie cyrkulatora zrealizowano w oparciu o wirnik 

rym 

 
j  

rozgrzewanie skutkuje powstawaniem  

cy a-

temperatury ok. 
. W czasie normalnej eksploatacji utrzymywa-

nagrzew-
 

 ogrzewa-
e-

 

o-

strumienie rozgrzanych spalin gazowych. W alternat w-

t-
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d-
 

o-

jest 
24 jest wyprowadzany. 

z-
e-

Jednocze-

15A   

 
o-

nanych na bazie srebra, takich jak: 
kontaktowe anody 9A i katody 9B. 

d-
 

 
  1. Wykonanie centr , 
  a. Laminacja 6 warstw folii anodowej (ESL42421), T =  = 500 Atm. 
  b.  
  2. Laminacja operacyjnych warstw anodowych (ESL 42421) i elektrolitu ZrO2, (42400), 
  3.  
  4. Suszenie,  
  5.  
  6. Nadruk warstw katodowych, LSCF, (ESL4421), 
  7.  
  8.  
  9.  
10.  
11  
12. Redukcja centralnej struktury anodowej w atmosferze wodoru; 800�C. 

 
  1. Wykonanie  
- Laminacja 4 warstw folii anodowej i trzech warstw siatki niklowej (ESL42421), T =  = 500 Atm. 
-  
- Laminacja po obu stronach warstw folii anodowej (ESL42421), 
- Sus  
-  
  2. Laminacja operacyjnych warstw anodowych (ESL 42421) i elektrolitu ZrO2, (42400), 
  3.  
  4. Suszenie, 370�C, 
  5.  
  6. Nadruk warstw katodowych, LSCF, (ESL4421), 
  7.  
  8.  
  9. , 
10.  900�C, 
11.  
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  1. 
 

zania energii elektrycznej i gdzie war-

znamienna tym
(DFC) ma centralny kolektor z-

ntralny 
co operacyjna 

a-
 e-

(15A) lub (15B). 
  2. , znamienna tym  

 
  3.  2, znamienna tym

 
  4. znamienna tym

 
 

  5. , znamienna tym n-
a-

ykonanych z miki. 
  6. , znamienna tym w-

12). 
  7. , znamienna tym

 
  8. , znamienna tym, e-

A). 
  9. , znamienna tym

u-
d-

  
10. , znamienna tym, 
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Rysunki 
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