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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob fluidalnego aluminiowania wyrobéw metalowych.

Znane sg na przyktad z polskich opiséw patentowych nr 95443, 95450, 95454, 95548, 118480,
126071, 132768, 140261 sposoby obroébki cieplnej wyrobéw metalowych polegajace na fluidyzowaniu
podgrzanego, ziarnistego i chemicznie obojetnego zloza atmosferg technologiczng. Taki sposdb wy-
maga stosowania znacznych ilosci atmosfery technologicznej do fluidyzacji ztoza, kilkakrotnie przewyz-
szajgcych zapotrzebowanie do realizacji procesu obrobki powodujacych, ze koszty obrobki sg znaczne.

Celem wynalazku byto opracowanie sposobu obrébki fluidainego aluminiowania o istotnie
zmniejszonych kosztach.

Istota sposobu wedilug wynalazku, w ktérym wyroby metalowe umieszcza sie w fluidyzowanym,
ziarnistym i podgrzanym do temperatury od 700 do 830°C chemicznie aktywnym zlozu na czas od 1
do 9 godzin, polega na tym, ze chemicznie aktywne ztoze zawiera od 10 do 15% wag. elektrokorundu
Al,O3, od 1 do 4% wag. sproszkowanego aktywatora, korzystnie chlorku amonu NH,4CI, od 72 do 86%
wag. stopowego proszku zelazo-aluminium FeAl, przy czym ztoze aktywne korzystnie zawiera co naj-
mniej 64% ziaren o wymiarach okoto 160 um, 11% ziaren o wymiarach od 160 do 250 um, 17% ziaren
o wymiarach od 250 do 500 ym i 8% ziaren o wymiarach od 500 do 630 um, ponadto retorte
Z umieszczonym w nim aktywnym ztozem i wyrobami metalowymi osadza sie sprezyscie, najkorzyst-
niej w pofozeniu pionowym i przynajmniej podczas tadowania wyrobéw metalowych do retorty oraz
w czasie rozgrzewu retorty poddaje jg wibracjom mechanicznym o amplitudzie od 0,1 do 5,0 mm
i czestotliwosci od 10 do 100 Hz.

Taki sktad ztoza powoduje, ze jest ono chemicznie aktywne, poniewaz przy temperaturach od 700
do 830°C samo wytwarza atmosfere technologiczng. Okazato sie, ze w tych warunkach do fluidyzacji
ztoza wystarczy poddanie go wibracjom mechanicznym, pod warunkiem optymalnego doboru sprezyn
oraz amplitudy i czestotliwosci wibracji. Taki sposdb wyeliminowat wiec potrzebe wprowadzania do
wnetrza retorty atmosfery technologicznej, co w istotnym stopniu zmniejszyto koszty procesu obrébki.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono blizej w ponizszym przyktadzie wykonania na rysunku.

Retorte 1 wypetniono aktywnym ztozem zawierajgcym 13% wag. elektrokorundu Al,O3, 3,0%
wag., sproszkowanego chlorku amonu NH,CI jako aktywatora, 84% wag. proszku stopowego FeAl
o zawartosci 25% wag. Al, przy czym ztoze aktywne zawiera 64% ziaren o wymiarach okoto 160 ym, 11%
ziaren o wymiarach okoto 200 ym, 17% ziaren o wymiarach okoto 350 pym, i 8% ziaren o wymiarach
okoto 550 ym. Retorte 1 zawieszono w piecu 3 na sprezynach 4 a do kotnierza retorty 1 zamocowano
mimosrodowy wibrator 6. Retorta 1 wyposazona jest w dystrybutor gazu obojetnego 5 do ewentualne-
go okresowego wspomagania fluidyzacji. W innym wykonaniu retorte 1 mozna osadzi¢ centralnie na
jednej sprezynie umieszczonej w osi pionowej retorty z uwagi na to, ze dla skutecznosci fluidyzaciji
ztoza wazniejsze sg pionowe sktadowe drgan ziaren ztoza. Przy objetosci ztoza powyzej 5 dm® w celu
zapewnienia wymaganej rownomiernosci rozktadu temperatur mozna okresowo wigczaé wibracje
retorty lub okresowo wspomagac fluidyzacje ztoza gazem obojetnym.

Zastrzezenie patentowe

Sposdéb fluidalnego aluminiowania wyrobéw metalowych, ktére umieszcza sie w ziarnistym
i podgrzanym do temperatury od 700 do 830°C chemicznie aktywnym ztozu na czas od 1 do 9 godzin,
znamienny tym, ze chemicznie aktywne ztoze zawiera od 10 do 15% wag. elektrokorundu Al,O3, od 1
do 4% wag. sproszkowanego aktywatora, korzystnie chlorku amonu NH,4CI, od 72 do 86% wag. sto-
powego proszku zelazo-aluminium FeAl, przy czym ztoze aktywne korzystnie zawiera co najmniej 64%
ziaren o wymiarach okoto 160 ym, 11% ziaren o wymiarach od 160 do 250 ym, 17% ziaren o wymia-
rach od 250 do 500 uym i 8% ziaren o wymiarach od 500 do 630 pym, ponadto retorte z umieszczonym
w nim aktywnym ztozem i wyrobami metalowymi osadza sie sprezyscie, najkorzystniej w potozeniu piono-
wym i przynajmniej podczas fadowania wyrobdw metalowych do retorty oraz w czasie rozgrzewu retorty
poddaje jg wibracjom mechanicznym o amplitudzie od 0,1 do 5,0 mm i czestotliwosci od 10 do 100 Hz.
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