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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b oceny jakosci drutu oraz przyrzad do wykonywania tego
sposobu stosowany w celu oceny technologicznej jakosci trudno odksztatcalnych drutéw, przeznaczo-
nych do niskopromieniowego nawijania.

Podstawowy i najbardziej rozpowszechniony sposéb oceny jakosci drutu oparty jest na wyni-
kach préby rozciggania, przeprowadzonej w zrywarce, przy czym wieksze wydtuzenie rozcigganego
drutu, tym lepsza podatnos¢ do nawijania.

Inny znany sposéb wykorzystuje probe przeginania, przy czym im mniejszy promien przegiecia
i wieksza liczba przegie¢ do momentu zniszczenia drutu, tym lepsza jego jakosé.

Wiele trudno odksztatcalnych materiatéw wytwarzanych metoda metalurgii proszkéw, a nastep-
nie formowanych w procesach mtotkowania i wielooperacyjnego ciggnienia wraz z wyzarzaniem, do
postaci drutu o niewielkich kilkunastomikronowych $rednicach, posiada szereg wad, ktére prowadzg
do ich wzdluznego rozwarstwienia. Czesto taki drut, oceniany na podstawie wynikow prob rozcigga-
nia, czy przeginania, uznawany jest jako przydatny do nawijania, gdy tymczasem podczas tego proce-
su prowadzonego na automatach z predkosciag blisko 30 000 obr/min ujawniajg sie wady drutu, ktére
powodujg powazne zakidcenia procesu produkcyjnego i generujg wymierne straty. W takim przypadku
znalazt zastosowanie sposob, polegajacy na bocznym $ciskaniu drutu dwoma ostrzami i pomiarze sity,
prowadzacej do jego zniszczenia, przy czym im wieksza sita, tym lepsza jakos¢ drutu, ktory jest prze-
znaczony do niskopromieniowego nawijania.

Ponadto znany sposdb oceny polega na rozcigganiu drutu opasujacego jednym zwojem meta-
lowy trzpien o matej srednicy, ktéry umieszczony jest prostopadle do kierunku rozciggania. Podczas
préby nastepuje rozcigganie drutu z réwnoczesnym jego zaciskaniem na trzpieniu, az do zerwania
i tak im wieksza sita powodujgca zerwanie, tym lepsza jakosc¢ drutu.

Znany jest z opisu zgtoszenia patentowego KR20020004067 tester do badania jakosci drutu,
ktory posiada korpus stanowigcy element nosny, w ktérym usytuowano zespot mocujacy i zespét pod-
trzymujacy badany drut, przy czym w potowie odcinka miedzy nimi usytuowany jest element obrotowy,
sktadajgcy sie z zamocowanych z jednej strony trzpienia rolek prowadzacych, a z drugiej - ukfadu
zebatego, potaczonego z silnikiem. Element obrotowy wykonuje obroty prawo - lewo wokét osi, prze-
chodzacej przez srodek korpusu.

Istota sposobu oceny jakosci drutu polega na tym, ze wstepnie naciggniety odcinek drutu za-
czepia sie w potowie jego dtugosci na elemencie obrotowym i poddaje sie go skrecaniu, powodujgcym
wzajemne nawijanie sie na siebie fragmentéw odcinka drutu, usytuowanego po obu stronach elemen-
tu obrotowego, a nastepnie zlicza sie ilos¢ skrecen, powodujgcych zniszczenie drutu, przy czym im
wieksza ilos¢ skrecen, tym lepsza jakosé technologiczna drutu.

Przyrzad do oceny jakosci drutu sktada sie z korpusu, stanowigcego element nosny, w ktérym
usytuowane sg dwa zaciski mocujgce drut, przy czym w potowie odcinka pomiedzy nimi osadzony jest
element obrotowy. W korpusie osadzone sg co najmniej dwie rolki prowadzace.

Sposéb wedlug wynalazku jest blizej wyjasniony na podstawie rysunku, ktéry przedstawia
schematycznie przyrzad do oceny jakosci technologicznej drutu.

Sposéb polega na tym, ze prébke drutu 1 o srednicy 43 um zawieszono na dwdéch utozyskowa-
nych rolkach prowadzacych 2, a odcinek drutu 1 znajdujacy sie pomiedzy rolkami prowadzacymi 2
zaczepiono w potowie jego dtugosci na elemencie obrotowym 3. Nastepnie do koncéw drutu 1 przy-
mocowano obcigzniki 4 wstepnie naciggajac drut 1, ktdry z kolei zablokowano w zaciskach mocuja-
cych 5. Préba rozciggania ze skrecaniem wstepnie naciggnietego drutu polega na obracaniu elementu
obrotowego 3, wskutek czego nastepuje wzajemne nawijanie sie na siebie fragmentéw odcinka drutu 1,
ktéry usytuowany jest po obu stronach elementu obrotowego 3. Podczas préby zliczano ilos¢ zreali-
zowanych obrotéw do momentu zniszczenia drutu 1, ktéra wyniosta 62.

Nastepnie dokonano nawoju drutu, pochodzacego z tej samej partii, podczas ktérego drut ulegt
zniszczeniu.

Z kolei identycznie wykonano probe, w ktdrej wstepnie naciggniety odcinek drutu 1 o takiej sa-
mej srednicy, ale pochodzacy z innej partii, poddano skrecaniu, podczas ktérego zliczono ze element
obrotowy wykonat 85 obrotéw do momentu zniszczenia drutu 1. Nastepnie dokonano nawoju drutu,
pochodzacego z tej samej partii, podczas ktérego drut nie ulegt zniszczeniu. Wynik tej préby pozwala
uznac, ze badany drut 1, charakteryzujacy sie tym, ze liczba obrotéw do jego zniszczenia wynosi 85,
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a takze inne druty, ktére ulegajg zniszczeniu przy liczbie obrotow 85 lub wiekszej, nadajg sie do ni-
skopromieniowego przemystowego nawijania.

Przyrzad skfada sie z korpusu 6, stanowigcego element nosny, w ktérym umieszczone sg dwie
identyczne rolki prowadzace 2, a ponadto ponizej rolek 2 i w potowie odcinka pomiedzy nimi usytu-
owany jest element obrotowy 3. Przyrzad wyposazony jest takze w dwa zaciski mocujace 5, ktére
osadzone sg w osiach obcigznikow 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb oceny jakosci drutu, znamienny tym, ze odcinek wstepnie naciggnietego badanego
drutu (1) zaczepia sie w potowie jego dtugosci na elemencie obrotowym (3) i poddaje sie go skreca-
niu, powodujacym wzajemne nawijanie sie na siebie fragmentéw odcinka drutu (1), usytuowanego po
obu stronach elementu obrotowego (3), a nastepnie zlicza sie ilos¢ skrecen, powodujacych zniszcze-
nie drutu (1), przy czym im wieksza ilos¢ skrecen, tym lepsza jego jakos¢ technologiczna.

2. Przyrzad do oceny jakosci drutu zawierajgcy korpus, stanowigcy element nosny, w ktéry usy-
tuowane sg dwa zespoty, z ktorych jeden jest zaciskiem mocujacym, a w potowie odcinka pomiedzy
nimi usytuowany jest element obrotowy, znamienny tym, ze drugi zesp6t stanowi takze zacisk mocu-
jacy (5), a w korpusie (6) osadzone sg co najmniej dwie rolki prowadzace (2).

Rysunek
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