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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest mieszanka ceramiczna na wyroby klinkierowe i kamionkowe.

Znane sg sposoby wytwarzania ceramicznych materiatéw budowlanych z masy zawierajacej su-
rowiec ilasty i popidt lotny. W technologii ceramicznych materiatéw sciennych popiét lotny stosowany
jest wilosci 10 do 90% i stanowi surowiec gtéwny badz dodatek technologiczny.

Z polskiego opisu patentowego 56605 znana jest masa kamionkowa, sktadajgca sie z glin ka-
mionkowych i itotupkéw lub jednego z tych sktadnikéw i zawierajgca 20 - 50% wagowych popiotow
lotnych z wegla o uziarnieniu ponizej 0,5 mm.

Z polskiego opisu patentowego nr 117049 znany jest sposdb wytwarzania wyrobéw kamionko-
wych, ogniotrwatych i ceramiki czerwonej polegajacy na tym, ze popiét lotny w ilosci 10 do 50% wa-
gowych poddaje sie wraz z lepiszczem procesowi granulacji, a nastepnie spieka w temperaturze 800
do 1200°C.

Z polskiego opisu patentowego nr 120087 znany jest sposdb wytwarzania wyrobow ceramiki
budowlanej, ktory polega na tym, ze popioty lotne w ilosci 30 - 90% wagowych miesza sie z glinami
lub itami w ilo$ci od 10 do 70% wagowych oraz dodatkowo z 5 do 50 cze$ciami wagowymi zelazodaj-
nych surowcow odpadowych zawierajgcych gtéwnie hematyt, magnetyt i mulit.

Z polskiego zgtoszenia P-345306 znany jest sposéb wytwarzania kamionkowej masy ceramicz-
nej, ktoéry polega na sporzadzeniu mieszaniny, sktadajacej sie z glin kamionkowych w ilosci od 40% do
80% wag., skalenia od 0% do 12% wag., andezytu od 0% do 35% wag., amfibolitu od 0% do 35%
wag., bazaltu od 0% do 20% wag., chalcedonitu od 0% do 15% wag., melafiru od 0% do 30% wag.,
porfiru od 0% do 35% wag., serpentynitu od 0% do 10% wag., barwnikéw od 0% do 6% wag., ktérg
miele sie do pozostatosci na sicie o wymiarze 10000 oczek/cm?® od 0,1% do 6% wag.

Wprowadzane dotychczas do mas ceramicznych popioty lotne ze spalania wegla w kottach
konwencjonalnych, byty mieszaning popiotéw, pochodzacych z elektrofilirow ze wszystkich stref odpy-
lania spalin.

Istote wynalazku stanowi mieszanka ceramiczna na wyroby klinkierowe i kamionkowe, ktéra
sktada sie z 10 do 90% wagowych popiotow lotnych z suchego spalania wegla kamiennego w kottach
konwencjonalnych, przy czym popioty pochodzg z Il i/lub Ill strefy odpylania spalin lub pochodzg
z separacji frakcji ziarnowych zawierajgcych co najmniej 50% ziaren mniejszych od 30 um oraz 90 do
10% wagowych surowca ilastego - gliny lub itu.

Z powstatej mieszanki w zaleznosci od zawartosci popiotu wytwarza sie wyroby, formujac je me-
todg plastyczng lub metodg potsuchego prasowania.

Popioty lotne z poszczegdinych stref odpylania charakteryzujg sie odmiennymi wtasciwosciami
fizykochemicznymi i stanowig odrebny rodzaj surowca, dotad nie stosowany do produkcji ceramicz-
nych materiatow budowlanych.

Popioty lotne z Il i lll strefy zawierajg znaczne ilosci frakcji ziarnowych mniejszych od 30 um
(okoto 80%). Charakteryzujq sie podwyzszong iloscig i odmienng strukturg fazy szklistej w poréwnaniu
z dotychczas stosowanymi popiotami lotnymi. Cechy te wptywajg na kinetyke zageszczania tworzywa
ceramicznego w procesie wypalania. Drobnoziarnisto$¢ tych popiotéw lotnych przede wszystkim in-
tensyfikuje proces przegrupowania ziaren i podnosi efektywnos¢ szyjkowego mechanizmu spiekania
w poczatkowych jego etapach.

Podwyzszona ilos¢ fazy szklistej i jej struktura wptywa na powstawanie znacznej ilosci fazy cie-
ktej w pdzniejszych etapach spiekania.

Zastosowanie popiotéw z Il i lll strefy odpylania w mieszankach surowcowych pozwala uzyskaé
tworzywa silnie spieczone w znacznie nizszych temperaturach tj, ponizej 1100°C, podczas gdy w tra-
dycyjnych technologiach stosuje sie temperatury rzedu 1100 - 1200°C. Zastosowanie tych popiotow
pozwala na otrzymanie wyrobow klinkierowych bez potrzeby stosowania surowcoéw ilastych bogatych
w Al,O3, ktérych baza surowcowa jest w Polsce mocno ograniczona. Z przeprowadzonych badan
wynika, ze popioty lotne mogg by¢ surowcem podstawowym do produkcji kamionki, co powoduje
znaczne rozszerzenie bazy surowcowej. W przypadku wyrobow kamionkowych zastosowanie ich po-
zwala na wyeliminowanie dotychczas stosowanych topnikow.

Przyktad 1

Mieszanka ceramiczna zawiera 60% wagowych popiotu lotnego ze spalania wegla kamienne-
go w kottach konwencjonalnych, pochodzacych z Il strefy odpylania oraz 40% wagowych surowca
ilastego.
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Po wymieszaniu powstaje masa plastyczna, z ktérej formuje sie ksztaltki suszy sie w temperatu-
rze 105°C, po czym wypala sie je w temperaturze 1050°C.

Otrzymane tworzywo cechuje sie nasigkliwoscig wynoszacg 0,5% i wytrzymatoscia mecha-
niczng na sciskanie rowna 83 MPa.

Przyktad 2

Mieszanka ceramiczna zawiera 60% wagowych popiotu lotnego ze spalania wegla kamiennego
w kottach konwencjonalnych, pochodzacych z Il strefy odpylania oraz 40% wagowych surowca ilaste-
go (itu lub gliny)

Po wymieszaniu powstaje masa plastyczna, z ktérej formuje sie ksztattki suszy sie w temperatu-
rze 105°C, po czym wypala sie je w temperaturze 1050°C.

Otrzymane tworzywo cechuje sie nasigkliwoscig wynoszaca 4% i wytrzymatoscig mechaniczng
na $ciskanie rowng 59 MPa.

Przyktad 3

Mieszanka ceramiczna zawiera 80% wagowych popiotu lotnego ze spalania wegla kamiennego
w kottach konwencjonalnych, pochodzacych z Il strefy odpylania oraz 20% wagowych surowca ilaste-
go (itu lub gliny)

Po wymieszaniu powstaje masa, z ktorej formuje sie ksztattki metodg pétsuchg stosujac cisnie-
nie prasowania 15 MPa. Uzyskane ksztaltki suszy sie w temperaturze 105°C, po czym wypala sieje
w temperaturze 1000°C.

Otrzymane tworzywo cechuje sie nasigkliwoscig wynoszaca 12% i wytrzymatoscig mechaniczng
na sciskanie réwng 50 MPa.

Zastrzezenie patentowe

Mieszanka ceramiczna na wyroby klinkierowe i kamionkowe, zawierajaca popioty lotne oraz su-
rowce ilaste, znamienna tym, ze sktada sie z 10 do 90% wagowych popiotéw lotnych z suchego spa-
lania wegla kamiennego w kottach konwencjonalnych, pochodzacych z Il i/lub 1l strefy odpylania spa-
lin lub pochodzacych z separaciji frakcji ziarnowych zawierajacych co najmniej 50% ziaren mniejszych
od 30 um oraz 90 do 10% wagowych surowca ilastego - gliny lub itu.
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