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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania drutu z materiatéw metalicznych, zwtaszcza
Z miedzi, w procesie wielostopniowego ciggnienia na zimno.

Znane sposoby wytwarzania drutu polegajg na ciggnieniu pasmowego materiatu metalicznego
w ciggarkach wielostopniowych z zastosowaniem ciagtego chtodzenia i smarowania drutu oraz wyza-
rzania rekrystalizujgcego miedzyoperacyjnego stosowanego w celu przywrécenia zdolnosci materiatu
do odksztatcenia plastycznego i unikniecia zerwania ciggnionego pasma.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 127 950 sposéb naktadania lub uzupetniania podktadu
smarowego na powierzchni materiatu, przeznaczonego do ciggnienia drutu na ciggarkach bebnowych
wielostopniowych polega na tym, ze ciggniony materiat podczas ciggnienia na wielociggu poddaje sie
oddziatywaniu ptynnego srodka smarujgco-chtodzacego bezposrednio po wyjsciu z roboczego cigga-
dta, na odcinku do kazdego kolejnego ciggadta. Znany i stosowany proces typu CONTIROD® otrzy-
mywania walcowki miedzianej o srednicy 8 mm polegajacy na ciggtym odlewaniu i walcowaniu na
goraco z jednoczesnym trawieniem i schiadzaniem w wodnym roztworze alkoholu izopropylowego
pozwala otrzymaé stabilng jakos¢ wyrobu. W wyniku tego procesu otrzymana walcéwka moze by¢
dalej przerabiana na drut miedziany w wyniku ciagnienia nawet ponizej srednicy drutu 0,1 mm pod
powierzchnig srodka smarujgco-chtodzacego w postaci emulsji, co pozwala na uzyskanie wydtuzenia
logarytmicznego A o wartosci zblizonej do 10. Tak duze odksztatcenie materiatu jest mozliwe tylko dla
najwyzszej czystosci materiatu. Nawet niewielki wzrost ilosci zanieczyszczen uniemozliwia uzyskanie
drutéw o najmniejszych srednicach, poniewaz nastepujg bardzo czeste zerwania pasma ciggnionego
drutu w koncowym etapie ciggnienia, gdy srednica drutu jest bardzo mata, a intensywne chtodzenie
w emulsji, w ktérej jest zanurzony drut powoduje zahamowanie proceséw odnowy struktury i wzrost
sklonnosci odksztatcanego materiatu do uporczywej lokalizacji odksztatcenia. Aby zapobiec temu zja-
wisku, ciggniony drut poddaje sie miedzyoperacyjnemu wyzarzaniu rekrystalizujgcemu.

Istotg sposobu wytwarzania drutu z materiatdbw metalicznych, zwtaszcza z miedzi, w procesie
wielostopniowego ciggnienia na zimno pod powierzchnig srodka smarujgco-chtodzacego jest to, ze
przy wydtuzeniu logarytmicznym materiatu A = 5 ciggniony drut wynurzony zostaje ze srodka smaruja-
co-chtodzacego i poddawany jest z kolei nastepnemu oddziatywaniu tego srodka bezposrednio na
wejsciu do oczka kazdego nastepnego ciggadia.

Istotg innego sposobu wytwarzania drutu z materiatdbw metalicznych, zwlaszcza z miedzi,
0 mniejszej czystosci, w procesie wielostopniowego ciagnienia na zimno pod powierzchnig srodka
smarujgco-chtodzacego jest to, ze przy wydtuzeniu logarytmicznym materiatu A = 5 ciggniony drut po
wyjsciu ze srodka smarujaco-chtodzacego poddawany jest oddziatywaniu srodka bezposrednio na
wejsciu do kazdego nastepnego oczka ciggadta, a pomiedzy ciggadtami nagrzewa sie go do tempera-
tury wywotujgcej czesciowa rekrystalizacje materiatu.

Zaletg sposobu, wedtug wynalazku, jest to, ze w koncowym etapie ciggnienia nie nastepuje
chtodzenie drutu na odcinku pomiedzy wyjsciem z kolejnego ciggadta, a wejsciem pod strumien srod-
ka smarujgco-chtodzacego tuz przy wejsciu do nastepnego ciagadta, co powoduje samoczynny wzrost
temperatury wskutek odksztatcania i tarcia materiatu o ciggadto. Umozliwia to czesciowg rekrystaliza-
cje, zwlaszcza w zakresie koncowych duzych odksztatcen oraz czesciowe ciggte przywracanie wia-
snosci plastycznych materiatu w koncowych fazach procesu ciggnienia, co zapobiega zrywaniu drutu
i eliminuje koniecznos$¢ poddawania go miedzyoperacyjnemu wyzarzaniu rekrystalizujgcemu.

Przyktad 1

Walcéwke w stanie wyzarzonym o srednicy 8 mm, zawierajacg > 99,99% wagowych miedzi,
reszta nieuniknione zanieczyszczenia, poddano procesowi wielostopniowego ciggnienia na zimno.
Po osiggnieciu przez ciggniony materiat srednicy 0,5 mm i wydtuzenia logarytmicznego A = 6, w dal-
szym ciggu procesu ciggniony drut poddano oddziatywaniu $rodka smarujaco-chtodzacego bezpo-
srednio na wejsciu do oczka kazdego nastepnego ciggadta, otrzymujac bez zerwania pasma drut
o srednicy 0,1 mm.

Przyktad 2

Walcéwke w stanie wyzarzonym o srednicy 8 mm, zawierajacg < 99,99% wagowych miedzi,
reszta nieuniknione zanieczyszczenia, poddano procesowi wielostopniowego ciggnienia na zimno.
Po osiggnieciu przez ciggniony materiat srednicy 1 mm i wydtuzenia logarytmicznego A = 6, ciggniony
drut poddawano oddziatywaniu srodka smarujgcego bezposrednio na wejsciu do oczka kazdego na-
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stepnego ciggadta, dogrzewajac drut pomiedzy ostatnimi kilkoma ciggadtami w celu utrzymania pod-
wyzszonej temperatury 393-473K, po czym otrzymano bez zerwania pasma drut o srednicy 0,1 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania drutu z materiatdbw metalicznych, zwlaszcza z miedzi, w procesie wielo-
stopniowego ciggnienia na zimno pod powierzchnig srodka smarujaco-chtodzacego, znamienny tym,
ze przy wydtuzeniu logarytmicznym materiatu A = 5 ciggniony drut wynurza sie ze srodka smarujgco-
-chtodzacego i poddaje sie go oddziatywaniu $rodka bezposrednio na wejsciu do oczka kazdego na-
stepnego ciggadta.

2. Spos6b wytwarzania drutu z materiatéw metalicznych, zwlaszcza z miedzi, w procesie wielo-
stopniowego ciggnienia na zimno pod powierzchnig srodka smarujaco-chtodzacego, znamienny tym,
ze przy wydtuzeniu logarytmicznym materiatu A = 5 ciggniony drut wynurza sie ze srodka smarujgco-
-chtodzacego i poddaje sie go oddziatywaniu $rodka bezposrednio na wejsciu do oczka kazdego na-
stepnego ciggadia, a pomiedzy ciggadtami nagrzewa sie go do temperatury wywotujacej czesciowa
rekrystalizacje materiatu.
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