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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest gtowica do urabiania skat, stosowana zwtaszcza do wybierania
wyrobisk lub tuneli w skatach zwieztych przy pomocy kombajnu ramionowego.

W warunkach urabiania skat o niskiej wytrzymatosci na rozcigganie i wzglednie wysokiej wy-
trzymatosci na sciskanie korzystnymi wskaznikami wydajnosci i zuzycia energii wyréznia sie metoda
tylnego podcinania, polegajgca na odtupywaniu skaty przez obrotowe dyski tngce, skierowane ptasz-
czyzng obwodowej krawedzi tnacej zasadniczo stycznie do swobodnej powierzchni skaly. Znane
Z opisu patentowego PL164913 rozwigzanie, pracujace bez koniecznosci wyprzedzajgcego wiercenia
srodkowego otworu pilotujgcego, ma obrotowg i przesuwng w kierunku urabiania gtowice robocza,
posiadajacg wychylnie zamontowane na niej ramiona narzedziowe, na koncach uzbrojone w obroto-
we, nie napedzane dyski tngce. O$ obrotu dysku tngcego jest nieco odchylona od kierunku tgczacego
srodek dysku ze srodkiem wychylania ramienia. Co najmniej jedno ramie przystosowane jest zakre-
sem wychylen do urabiania srodkowego obszaru przodka; dla urabiania obszaru zewnetrznego prze-
widziana jest korzystnie nieparzysta ilos¢ ramion. Urabianie obszaru srodkowego wykonuje sie przez
skojarzenie wychylania ramienia z obrotem gtowicy wokot osi watu gtéwnego - od zewnatrz do srodka
powierzchni przodka, natomiast obszar zewnetrzny wykruszany innymi ramionami - z ruchem wychy-
lania od wewnatrz w kierunku na zewnatrz, w strone obrysu przodka. Rozwigzanie o podobnym dzia-
taniu przedstawione jest w opisie DE8717189U. Znane jest rowniez rozwigzanie gtowicy do urabiania
skat przedstawione w opisie zgtoszenia wynalazku US2003/0230925, gtowicy stanowigcej organ kom-
bajnu ramionowego. Glowica posiada korpus o ksztalcie walcowym, wprowadzany w ruch obrotowy
watem gtdwnym wokét swojej osi wzdtuznej, ustawianej wychylnie w kierunku prowadzenia wyrobiska.
Na pobocznicy korpusu zamocowane sg obsady, w ktérych tozyskowane sg obrotowe, nie napedzane
dyski tnace, podzielone na co najmniej dwa zestawy zréznicowane katem pochylenia osi ich tozysko-
wania wzgledem osi obrotu korpusu. Jeden zestaw stanowig dyski podcinajace, ktérych ptaszczyzna
obwodowej krawedzi tnacej jest zasadniczo styczna do swobodnej powierzchni skaty, drugi zestaw
tworza dyski kruszace, ptaszczyznami krawedzi thacych usytuowane zasadniczo prostopadle do dys-
kéw podcinajacych. Dyski z poszczegdblnych zestawéw zabudowane sg na obwodzie korpusu prze-
miennie, co oznacza, ze przy danym kierunku obrotéw gtowicy po kazdym dysku podcinajagcym wy-
stepuje dysk kruszacy.

Gtowica wedtug niniejszego wynalazku, podobnie jak w powyzej opisanym rozwigzaniu posiada
korpus o ksztatcie stanowiacym lub wpisanym w bryte obrotowg, korzystnie stozka $cietego. Korpus
wprowadzany jest w ruch obrotowy watem gtéwnym wokét swojej wzdtuznej osi ustawianej wychylnie
w kierunku prowadzenia wyrobiska. Na pobocznicy korpus uzbrojony jest w obrotowe dyski tnace,
skierowane ptaszczyzng obwodowej krawedzi thacej zasadniczo stycznie do powierzchni swobodnej skaly.
Istota wynalazku polega na tym, ze dyski thace tozyskowane sg na obrotowych tarczach, osadzonych
watkami w gniazdach korpusu i hapedzanych przez zabudowane wewnatrz korpusu przektadnie mecha-
niczne od watu srodkowego fozyskowanego wewnatrz, w osi watu gtéwnego. Tarcze moga by¢ wykonane
jako tarcze petne lub z wieloma ramionami, uksztattowanymi przez ocbwodowe wybrania.

Rozwigzanie cechuje wysoka wydajnos¢ urabiania wynikajgca ze skojarzenia ruchu obroto-
wego korpusu gtowicy z napedzanym ruchem obrotowym tarcz, na ktérych tozyskowane sa dyski
tngce. Urabianie calizny prowadzone jest z giéwnym udziatem odiupywania i wylamywania, co
zmniejsza energochtonnosé¢ procesu. Ztozone, przecinajgce sie pod katem trajektorie narzedzi stwa-
rzajg korzystniejsze warunki pracy rzutujace na zwiekszenie ich trwatosci.

Korzystnym jest, gdy gtowica posiada co najmniej trzy tarcze, ktérych watki rozstawione sg na
poprzecznym przekroju korpusu symetrycznie, wedtug rownego kata srodkowego.

Dyski thace tozyskowane sa w gniazdach tarczy, ktére moga mie¢ osie rownolegte do osi watka,
wzglednie - zwtaszcza w wykonaniu tarczy wieloramiennej - osie prostopadte.

W rozwigzaniu z dyskami tngcymi tozyskowanymi na osiach prostopadtych do osi watka ko-
rzystnym jest by osie watkow tarcz byly przesuniete wzgledem osi korpusu. Przesuniecie moze by¢
w kierunku zgodnym lub przeciwnym do kierunku obrotéw gtowicy, co zapewnia kontakt ze skatg tylko
jednego z dyskow tozyskowanych na danej tarczy, dysku wykonujgcego prace urabiania.

Korzystnym jest rozwigzanie, w ktérym osie watkdéw tarcz sg pochylone pod katem 15° wzgle-
dem ptaszczyzny prostopadtej do osi watu gtéwnego.
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Naped na walki tarcz moze by¢ przekazywany od watu srodkowego przez stozkowe przekiadnie
zebate, wzglednie przez zespét walcowej i stozkowych przektadni zebatych, szczegdlnie przy wyko-
naniu walcowej przektadni zebatej z wewnetrznym zazebieniem.

Petne zrozumienie wynalazku umozliwi zamieszczony ponizej opis dwdch przyktadowych wyko-
nan gtowic, pokazanych na rysunku.

Figura 1 rysunku przedstawia w ujeciu schematycznym gtowice wedtug pierwszego wykonania, w
ktérym dyski tngce tozyskowane sga w gniazdach tarczy o osiach réwnolegtych do osi watkéw, na
fig. 2 pokazany jest widok drugiego wykonania gtowicy, z dyskami thgcymi tozyskowanymi wedtug osi pro-
stopadtych do osi watkéw. Dalsze figury 3 i 4 pokazuja gtowice drugiego wykonania kolejno w przekroju
osiowym wedtug linii A-A oznaczonej na fig. 2 oraz w ujeciu schematycznym jej widok z géry.

Pokazana na fig. 1 gtowica posiada korpus 1 w ksztalcie stozka sScietego, potgczony wspéto-
siowo po stronie wiekszej podstawy z watem gtéwnym 2. Na pobocznicy korpusu 1, w rozstawieniu
co 120° kata srodkowego, wykonane sg gniazda 3, w ktérych tozyskowane sg waiki 6 trzech tarcz 4.
Kazda z tarcz 4 uzbrojona jest w pie¢ niesymetrycznych dyskéw tngacych 5, zamocowanych obrotowo
w gnhiazdach 10 o osiach réwnolegtych do osi watka 6. Tarcze 4 napedzane sg przez stozkowe prze-
ktadnie zebate od - prowadzonego wewnatrz rurowego watu gtéwnego 2 - watu srodkowego 7. Osa-
dzone na koncu watu srodkowego 7 koto talerzowe 8 napedza trzy kota 8 zamocowane na watkach 6.

W drugim, pokazanym na fig. 2, 3 i 4 wykonaniu gtowicy korpus 1 ma posta¢ ostrostupa Sciete-
go o podstawie szesciokata foremnego i kacie wierzchotkowym 30°. Tarcze 4 majg ksztalt szesciora-
mienny, konce ramion uksztattowane sg w czopy o osiach prostopadtych do osi watka 6. Na czopach
tozyskowane sg gniazda 10 dyskow tnacych 5. Naped watkéw 6 prowadzony jest od watu srodkowego
7 przez walcowg przektadnie zebatg wiencem wewnetrznym 11 i kotem 12, oraz przez trzy przektad-
nie stozkowe kotami 8 i 9. Taki uktad napedu pozwala na zmniejszenie wymiaréw geometrycznych
gtowicy przy zachowaniu wymiaréw két zebatych. Osie watkow 6 sg przesuniete wzgledem osi korpu-
su 1 zgodnie z kierunkiem k obrotéw gtowicy o odcinek wyprzedzenia e. Wynikiem jest odsuniecie od
powierzchni urobionej dyskiem tngcym 5a dysku 5b danej tarczy 4, usytuowanego z tylu wzgledem
kierunku obrotéw gtowicy k.

Zastrzezenia patentowe

1. Gtowica do urabiania skat, zwlaszcza zwieztych przy pomocy kombajnu ramionowego, posia-
dajaca korpus o ksztaicie stanowigcym lub wpisanym w bryte obrotowa, korzystnie stozka $cietego,
wprowadzany w ruch obrotowy watem gtéwnym wokét swojej wzdiuznej osi ustawianej wychylnie
w kierunku prowadzenia wyrobiska, ponadto na pobocznicy uzbrojony w obrotowe dyski tnace, skie-
rowane ptaszczyzng obwodowej krawedzi tnacej zasadniczo stycznie do powierzchni swobodnej ska-
ty, znamienna tym, ze jej dyski tngce (5) tozyskowane sg na obrotowych tarczach (4), osadzonych
watkami (6) w gniazdach (3) korpusu (1) i napedzanych przez zabudowane wewnatrz korpusu (1)
przektadnie mechaniczne od watu srodkowego (7) tozyskowanego w osi watu gtéwnego (2).

2. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze posiada co najmniej trzy tarcze (4), ktérych
walki (6) rozstawione sg na poprzecznym przekroju korpusu (1) symetrycznie, wedtug rownego kata
srodkowego.

3. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze dyski thace (5) tozyskowane sg w gniazdach
(10) tarczy (4), ktérych osie sg réwnolegte do osi watka (6).

4. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze tarcze (4) majg posta¢ wieloramienna,
Z gniazdami fozyskowania dyskow tnacych (5) o osiach prostopadiymi do osi watka (6).

5. Gtowica wediug zastrz. 4, znamienna tym, ze osie watkow (6) tarcz (4) sg przesuniete
wzgledem osi korpusu (1).

6. Gtowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze osie watkéw (6) tarcz (4) sq pochylone pod ka-
tem 15° wzgledem ptaszczyzny prostopadtej do osi watu gtéwnego (2).

7. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze naped watkéw (6) tarcz (4) przekazywany jest
od watu srodkowego (7) przez stozkowe przektadnie zebate (8, 9).

8. Gtowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze naped watkéw (6) tarcz (4) przekazywany jest
od watu srodkowego (7) przez walcowe (11, 12) i stozkowe przektadnie zebate (8, 9).

9. Gtowica wedtug zastrz. 8, znamienna tym, ze walcowa przektadnia zebata (11, 12) jest
przektadnig wewnetrznego zazebienia.
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Rysunki
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