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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b obrdbki cieplnej stopu srebra préby 925.

Znany jest stop srebra proby 925, w ktérym dodatkiem stopowym jest miedz w ilosci 7,5% wa-
gowych. Stop ten nie ma wystarczajacych wtasnosci wytrzymatosciowych, ktére sg niezbedne do za-
pewnienia odpowiednich wiasciwosci uzytkowych duzym wyrobom korpusowym, takim jak tace, dzba-
ny, lichtarze, itp. Ponadto, stop srebra préby 925 z dodatkiem miedzi ma duzg podatnos¢ na korozjg
siarkowa, ktéra uwidacznia sie w postaci ciemnej warstwy nalotowej na powierzchni stopu. Nalezy
mie¢ na uwadze, ze zwiekszenie w stopach srebra ilosci miedzi wprawdzie podwyzsza wlasnosci wy-
trzymatosciowe, ale radykalnie pogarsza odpornos¢ na korozje siarkowa. Stopy szybko ciemniejg
tracgc swoje walory estetyczne.

Z polskiego opisu patentowego nr 73256 znane sg stopy srebra, ktére zamiast miedzi zawierajg
aluminium w ilosci nie wiekszej niz 5% wagowych. Z polskiego opisu patentowego nr 136236 znane
sq stopy srebra z miedzig zawierajace 75 do 94% wagowych srebra oraz dodatek chromu w ilosci
0,05 - 5,0% wagowych.

Z polskiego opisu patentowego nr 152394 znany jest stop srebra préby 925, ktéry jako dodatki
stopowe zawiera 0,5-5,0% wagowych cynku, 0,5-4,0% wagowych cyny i 0,3-0,5% wagowych magne-
Zy reszte stanowi srebro. Z opisu patentowego US 4810308 znany jest stop srebra o stopniu twardo-
$ci w przedziale od okoto 117 do okoto 156 DPH po wyzarzaniu i hartowaniu, ktéry zawiera nie mniej
niz 90,0 procent wagowych srebra, nie mniej niz 2,0 procent wagowych miedzi, od okoto 0,02 do okoto
0,40 procent wagowych oraz od okoto 0,1 do okoto 2,0 procent wagowych indu. Z opisu patentowego
JP 2277734 znany jest stop Ag, do ktérego wprowadza sie Al i In lub Cu w ilosciach wagowych: 0,2-
-9,0% In, 0,02-2,0% Al, 0,3-3,0% Cu, oraz jednego ze sktadnikéw sposréd Cd, Sn, Ga, Zn i Ag
w ilosci 0/01-6,5%.

Istote wynalazku stanowi spos6b obrobki cieplnej stopu srebra, ktéry polega na tym, ze stop
poddaje sie wyzarzaniu w temperaturze 700 do 750°C i szybkiemu schiodzeniu do temperatury oto-
czenia, a nastepnie przesycony stop odksztalca sie plastycznie na zimno nadajgc mu gniot do 50%.
Po odksztatceniu stop starzy sie 1 w temperaturze 250 do 300°C przez 10 do 60 minut.

Zabiegi takie sprawiajg, ze stop osigga wysokie wlasnosci wytrzymatosciowe. Réwnoczesnie
wprowadzone dodatki powoduja, ze stop wykazuje dobrg odpornosé na korozje siarkowg kilkakrot-
nie wyzszg od stopu srebra tylko z dodatkiem miedzi. Te odpornos¢ na korozje siarkowg uzyskuje
sie dzieki tworzeniu na powierzchni stopu warstwy tlenkowej pochodzacej od wprowadzonych do-
datkéw stopowych. Warstwe ochronng stanowig In,O3; oraz Al,O3. Tlenkowa warstwa ochronna ma
te zalete, ze w razie jej uszkodzenia w wyniku zarysowania lub starcia, szybko ulega samoistnemu
odbudowaniu.

Przyktad

Stop o sktadzie: srebro 92,5% wagowych
miedz 3,5% wagowych
aluminium 2,5% wagowych
ind 1,5% wagowych

poddaje sie wyzarzaniu w temperaturze 700 do 750°C, nastepnie szybko schtadza sie w wodzie
do temperatury otoczenia. Przesycony stop poddaje sie walcowaniu na zimno nadajgc mu gniot do
30%. Po odksztatceniu stop starzy sie w temperaturze 280°C przez 30 minut.

Stop uzyskuje nastepujace whasnosci mechaniczne: granica plastycznosci Ry, = 590 MPa, wy-
trzymato$¢ na rozcigganie R, = 680 MPa, wydtuzenie catkowite As = 6%, twardos¢ Vickersa HV = 210.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb obrébki cieplnej stopu srebra préby 925 polegajacy na obrébce cieplno-plastycznej,
znamienny tym, ze stop poddaje sie wyzarzaniu w temperaturze 700 do 750°C i szybkiemu schio-
dzeniu do temperatury otoczenia nastepnie przesycony stop poddaje sie odksztatceniu plastycznemu
na zimno nadajac mu gniot do 50%, a po odksztalceniu stop starzy sie w temperaturze 250 do 300°C
przez 10 do 60 minut
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