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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest prasa do wyciskania metali wyposazona w zespét narzedziowy
oraz zesp6t narzedziowy dla prasy do wyciskania metali, zwlaszcza pretéw, profili i rur znajdujaca
zastosowanie szczegOlnie w przemysle hutniczym, a zwlaszcza w procesach przetworstwa metali i ich
stopéw.

Znana jest polskiego opisu patentowego nr 152276 prasa hydrauliczna do wyciskania metali
stosowana w przemysle hutniczym, ktéra sktada sie z stojakéw, przedniego itylnego potaczonych
z sobg przy pomocy czterech kolumn. Pomiedzy stojakami zabudowane sg przesuwnie: recypient
i prowadnica z trzpieniem. Na tylnym stojaku zabudowany jest sitownik gtéwny i dwa sitowniki pomoc-
nicze za$ na przednim stojaku zabudowane sg dwa sitowniki recypienta. Na czotowej $cianie stojaka
zabudowana jest nieruchoma matryca.

Znana jest réwniez z opisu patentowego nr 99964 konstrukcja matrycy do wyciskania metali
i stopbw, ktéra na powierzchni czotowej posiada umieszczong naktadke profilowa z otworem wykona-
nym wspoétosiowo z otworem matrycy. Powierzchnia czotowa naktadki zwrdcona jest wypuktoscig
w kierunku przeciwnym do kierunku wyciskanego metalu, wptywajacego do otworu matrycy. Nakladka
profilowa jest mocowana w sposéb nieroztaczny do matrycy lub tez wykonana jest z litego materiatu
i tworzy z matryca jedng catosé.

Znany jest rowniez z polskiego opisu patentowego nr 186620 zestaw narzedziowy dla prasy do
wyciskania z metali pretéw, profili i rur. Znany zestaw narzedziowy jest potaczony z matryca, ktéra
zazebia sie wypustem z podktadka, a podktadka zazebia sie z wypustem z pierscieniem dociskowym.
Pierscien dociskowy podparty jest tozyskiem oporowym i potaczony jest z urzadzeniem wytwarzaja-
cym ruch obrotowy matrycy. Srednica otworu w obudowie matrycy jest mniejsza niz $rednica ze-
wnetrzna matrycy, a w czole matrycy znajduje sie dodatkowe wybranie. Zestaw wprawia matryce
w ruch rewersyjny, obrotowy w czasie procesu wyciskania z czestotliwoscig wiekszg od 0,5 Hz
i amplituda nie wyzsza niz +120° lub w sposéb ciagly z predkoscia obrotowa nie wyzsza niz 0,1s™.

Przedstawione rozwigzania mimo szeregu zalet nie zapewniajg niezawodnej pracy prasy
szczegoblnie czestym mankamentem to znaczne przecigzenia i niestabilna praca co w konsekwencji
powoduje awarie prasy i zwigzane z tym przestoje.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji prasy oraz zespotu narzedziowego, ktére bedg
pozbawione tych niedogodnosci, a w szczegolnosci rozwigzanie pewnego i funkcjonalnego potaczenia
zespotu narzedziowego z prasg i stworzenie mozliwosci zmiany osadzenia i konstrukcji matrycy oraz
opracowanie nowego sposobu tozyskowania watu, realizujgcego ruch obrotowy matrycy, przenosza-
cego wieksze naciski bez koniecznosci zwiekszenia gabarytow urzadzenia.

Zatozony cel zostat osiggniety w wyniku dokonania wynalazku, ktérego przedmiotem jest prasa
do wyciskania metali zawierajgca stojaki przedni itylny potaczone z sobg kolumnami i w osadzong
obrotowo w jednym ze stojakéw matryce, ktora jest osadzona w obsadzie itgcznie z obsadg jest
umieszczona w obudowie. Matryca poprzez obsade jest potgczona z zespotem narzedziowym, ktére-
go tuleja tozyskowa jest osadzona w korpusie stojaka. Na korpusie stojaka montowany jest réwniez
silnik wraz z zespotem napedowym, ktéry napedza wat tozyskowy. Srednica otworu obudowy matrycy
jest wieksza od srednicy zewnetrznej korpusu matrycy, a na czotowej powierzchni matrycy usytuowa-
ne sg réznie ukierunkowane wystepy i wybrania. W otworze obudowy matrycy osadzona jest pierscie-
niowa naktadka matrycowa, ktérej otwor jest wspétosiowy z otworem matrycy.

Zespot narzedziowy dla prasy do wyciskania metali realizujacy ruch obrotowy matrycy potaczo-
ny jest z matrycg osadzong w obsadzie, ktéra potgczona jest z watem napedowym poprzez gniazdo
ztaczne oraz od zewnatrz przez nakretke natozong na korpusie obsady. Na korpusie obsady matrycy,
pomiedzy nakretkg a matrycg osadzone jest obrotowo urzadzenie rozdrabniajgce odpady metaliczne
a catos¢ umieszczona jest w obudowie matrycowej. Obudowa matrycowa potgczona jest z pierscie-
niem oporowym, ktéry z kolei potaczony jest z tulejg tozyskowg a wat napedowy sprzegniety jest
z zespotem napedowym. Na wewnetrznej powierzchni gérnej sciany pierscienia oporowego mocowa-
na jest ostona zabezpieczajgca. Wat napedowy osadzony jest w tulei tozyskowej na tozysku oporo-
wym, tozysku osiowym oraz na tozysku promieniowym, a tuleja tozyskowa jest uszczelniona z obu
stron ijest wypetniona olejem. Wat napedzany jest przez urzadzenie napedowe skladajgce sie
z silnika napedowego pofaczonego tancuchem przenoszacym naped z kotem mimosrodowym, do
ktérego podtgczone jest ramie taczace koto mimosrodowe z koncéwka watu napedowego.
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Rozwigzania techniczne wedlug wynalazku pozwalajg na osiggniecie korzystnych parametréw
w procesie eksploatacji prasy. Wynalazek rozwigzuje w skuteczny sposéb zagadnienie zwigzane
Z stosowaniem zespotu narzedziowego, ktéry to zespét potaczony jest z prasg i stanowi z nig jedng
funkcjonalng cato$¢. Potaczenie zespotu napedowego zrealizowane zostato poprzez gniazdo ztaczne
oraz od zewnatrz poprzez nakretke co czyni to potgczenie stabilnym. Korzystnym jest takze ukfad
tozyskowania watu napedowego realizowane poprzez tozysko gtéwne oporowe przenoszace giéwny
nacisk wywierany na matryce, osadzone po przeciwnej stronie w poblizu mocowania napedu watu
tozysko stozkowe, ktére stabilizuje koncéwke watu oraz tozysko igietkowe, ktére odcigza wat od sit
innych niz osiowe i utrzymuje wat w osi z duzg doktadnoscig. Tak utozyskowany wat napedowy umoz-
liwia obnizenie obcigzenia przez kazde z tozysk oraz pozwala na przenoszenie wiekszych obcigzen
bez koniecznosci zwiekszania gabarytow tozyska gtéwnego. Ponadto w procesie wyciskania potoze-
nie osi matrycy jest niezmienne pomimo obcigzenia matrycy znacznymi naciskami. Rozwigzanie we-
diug wynalazku pozwala takze na dowolne usytuowanie czota matrycy powyzej na réwni lub ponizej
czota obudowy matrycy zgodnie z wymogami procesu technologicznego, a uzyskany na urzgdzeniu
wedtug wynalazku wyréb charakteryzuje sie jednorodng strukturg i dobrg geometrig niezaleznie od
zlozonosci przekroju.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia prase do wyciskania w widoku z géry, fig. 2 przedstawia zespét narzedziowy dla prasy do
wyciskania metali w przekroju poprzecznym, fig. 3 przedstawia zesp6t napedowy watu napedowego
matrycy.

Prasa sktada sie z przedniego stojaka 1, oraz z tylnego stojaka 2, ktére sg potagczone z sobg za
pomocg kolumn 3. Pomiedzy stojakami 1i 2 zabudowany jest przesuwnie recypient 4, do ktérego
wprowadza sie wlewek 5, oraz stempel 6. Na stojaku 2 zabudowany jest sitownik gtéwny 7 i sitowniki
pomocnicze zas na stojaku i zabudowane sg sitowniki 8 recypienta 4. Osadzony w recypiencie 4 wle-
wek 5 wyciskany jest przez otwor w matrycy 9 osadzonej obrotowo w korpusie stojaka 1. Na stojaku 1
zamontowany jest mechanizm obrotu matrycy wchodzacy w sklad zespotu narzedziowego prasy. Ma-
tryca 9 osadzona jest w obsadzie 10 i jest potgczona z watem 11 napedowym poprzez gniazdo ztgcz-
ne 12. Obsada 10 potaczona jest z watem 11 napedowym nakretkg 13 ustalong poprzez wkrety 14,
ktére osadzone sg w przelotowych otworach wykonanych w $cianie nakretki 13. W czotowej po-
wierzchni 15 obustronnie obrotowej matrycy 9 wykonane sg nieuwidocznione na rysunku wystepy
i nierdwnosci, ktére utatwiajg skrecanie wyciskanego materiatu na skutek zwiekszenie tarcia na po-
wierzchni kontaktu pomiedzy gérng powierzchnig obustronnie skrecanej matrycy 9, a materiatem wy-
ciskanym, zwlaszcza w poczatkowym okresie procesu wyciskania. W korpusie stojaka i prasy zamon-
towana jest tuleja 16 tozyskowa, w ktdrej osadzony jest wat 11 napedowy. Tuleja 16 tozyskowa jest
pasowana suwliwie w korpusie stojaka 1 i jest z nim potgczona od strony czotowej srubami 17. Wat 11
napedowy jest osadzony w tulei 16 tozyskowej na tozyskach, oporowym 18 i stozkowym 19 promie-
niowym oraz igietkowym 20. Tuleja 16 tozyskowa jest uszczelniona z obu stron uszczelkg 21. Cala
przestrzen tulei 16 tozyskowej, w ktérej osadzony jest wat ii napedowy jest wypetniona olejem, ktéry
znajduje sie w obiegu spetniajac jednoczesnie funkcje smarng i chtodzaca. Matryca 9 jest osadzona
wraz obsadg 10 w obudowie 22, a ha zewnetrznym obwodzie obsady 10 osadzone jest urzadzenie 23
rozdrabniajgce odpady metaliczne powstate w procesie technologicznym, ktére przedostaty sie do
przestrzeni pomiedzy obsadg 10 a obudowg 22 obsady matrycy 9. Urzadzenie 23 rozdrabniajgce jest
mocowane i utozyskowane na korpusie obsady 10 matrycy 9 w sposo6b obrotowy z zapadkg co powo-
duje jej obrét tylko w jednym kierunku. Obudowa 22 obsady matrycy 9 jest mocowana srubami 17 do
pierscienia oporowego 24, a ten z kolei mocowany jest srubami 17 do tulei 16 fozyskowej. Przestrzenh
pomiedzy watem 11 napedowym a pierscieniem 24 oporowym jest oddzielona ostong 25 zamontowa-
ng w sposoéb roztgczny do wewnetrznej powierzchni gérnej sciany pierscienia 24 oporowego. Zabez-
piecza to uszczelnienie 21 przed uszkodzeniem przez powstajgce w procesie wyciskania czesci meta-
lowe. Matryca 9 z obsadg 10 umieszczona jest w obudowie 22 a otwor 26 w obudowie 22 posiada
srednice wiekszg od srednicy zewnetrznej korpusu matrycy 9 co stwarza mozliwos$¢ ustawiania czota
matrycy 9 w réznych potozeniach zgodnie z wymogami procesu technologicznego. W przestrzeni po-
miedzy otworem 26 w obudowie 22, a zewnetrzng srednicg matrycy 9 jest osadzona naktadka 27 ma-
trycowa z otworem wykonanym wspotosiowo z otworem matrycy. Matryca 9 moze byé osadzona poni-
zej, powyzej lub réwno z powierzchnig obudowy. Wat 11 napedzany jest silnikiem elektrycznym 28
z falownikiem poprzez uktad mimosrodowy. Silnik 28 elektryczny mocowany jest w sposob rozigcz-
ny do korpusu prasy i poprzez tancuch napedowy 29 rolkowy naped przenoszony jest na koto 30
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napedzajace ukfad mimosrodowy. Koto 30 wyposazone jest w gniazda 31, pozwalajace na reguluje
wielkosci obrotu, w ktérych mocowane jest ramie 32 ukladu mimo srodowego. Ramie 32 z drugiej
strony potaczone jest z watem ii napedowym, z ktérego przenoszony jest ruch obrotowy na matryce 9
co powoduje, ze podczas wyciskania metalu materiat wsadowy jest dodatkowo skrecany ruchem wy-
wieranym przez uktad napedowy na wat 11 napedowy, ktéry potgczony jest z osadzong w obsadzie 10
matrycg 9. Proces skrecania realizowany jest w zaleznosci od wymogéw procesu technologicznego
cyklicznie, w sposob ciagty lub przerywany. Czestotliwosé obrotu matrycy jest réwna lub wieksza od
1 Hz, a amplituda obrotu nie przekracza kata 90°. Wielkos$¢ tych parametréw uzalezniona jest od ro-
dzaju wyciskanego materiatu i parametroéw procesu, do ktérych jest dobierana.

Materiat wyciskany wypetnia przestrzen nad matrycg 9 przylegajac do jej powierzchni czoto-
wej i nakladki 28 matrycowej. Powierzchnia czotowa matrycy 9 zazebia sie z wyciskanym materia-
tem wsadowym poprzez znajdujgce sie na jej czotowej powierzchni 15 wypusty i nierdwnosci i po
wprowadzeniu jej w ruch obrotowy nastepuje jego skrecanie ruchem nadanym przez ukfad napedowy
mimosrodowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa do wyciskania metali wyposazona w zespét narzedziowy zawierajaca stojaki przedni
i tylny potgczone z sobg kolumnami i w osadzong obrotowo w jednym ze stojakéw matryce, oraz
w sitownik gtéwny i sitowniki pomocnicze, znamienna tym, ze osadzona obrotowo w stojaku (1) ma-
tryca (9) umieszczona w obsadzie (10) jest potaczona z zespotem narzedziowym, ktérego tuleja tozy-
skowa (16) jest osadzona w korpusie stojaka (1), na ktérym montowany jest réwniez silnik (28) nape-
dzajacy zespét napedowy watu (11) przy czym matryca (9) wraz z obsadg (10) osadzona jest w obu-
dowie (22), ktérej otwor (26) posiada srednice wiekszg od srednicy zewnetrznej korpusu matrycy (9)
a na czotowej powierzchni (15) matrycy (9) usytuowane sg réznie ukierunkowane wystepy i wybrania.

2. Prasa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze w otworze (26) obudowy (22) matrycy (9) osadzo-
na jest pierscieniowa nakfadka (27) matrycowa, ktdrej otwér jest wspoétosiowy z otworem matrycy (9).

3. Zespot narzedziowy dla prasy do wyciskania metali, potaczony z ruchoma matryca zazebiong
wypustem z pierscieniem dociskowym, poprzez podkiadke, podpartym tozyskiem oporowym oraz
urzadzenie wywotujgce ruch obrotowy matrycy, znamienny tym, ze zawiera wat (11) napedowy, pota-
czony jest z osadzong w obsadzie (10) matryca (9), poprzez gniazdo (12) ztaczne a na korpusie ob-
sady (10) osadzonej fgcznie z matrycg (9) w obudowie (22) natozona jest nakretka (13), ktéra taczy
obsade (10) z watem (11) napedowym od zewnatrz, przy czym obudowa (22) potaczona jest z pier-
scieniem (24) oporowym, ktdry potaczony jest z tulejg (16) tozyskowa, a wat (11) napedowy sprzegnie-
ty jest z zespotem napedowym.

4. Zespot narzedziowy wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze na korpusie obsady (10) pomiedzy
nakretka (13) a matrycg osadzone jest obrotowo urzadzenie (23) rozdrabniajgce odpady metalowe.

5. Zesp6t narzedziowy wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze na wewnetrznej powierzchni gor-
nej sciany pierscienia (24) oporowego mocowana jest ostona (25).

6. Zespdt narzedziowy wedtug zatrz. 3, znamienny tym, ze wat (11) napedowy osadzony jest
w tulei (16) i tozyskowany jest na tozysku (18) oporowym, tozysku (19) osiowym oraz na tozysku (20)
promieniowym, a tuleja (16) fozyskowa jest uszczelniona z obu stron uszczelkg (21) i wypetniona jest
olejem.

7. Zespot narzedziowy wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze wat (11) jest napedzany przez ze-
spét napedowy skiadajacy sie z silnika (28) napedowego potaczonego tancuchem (29) przenoszacym
naped z kotem (30) mimosrodowym, do ktérego podtaczone jest ramie (32), ktére z drugiej strony
potaczone jest z koncdwka watu (11) napedowego.
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Rysunki
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