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(57) Srodek do eliminacji wapnia, magnezu i cynku z ciektego aluminium lub jego stopéw, zawie-

rajacy wagowo: 3 - 10% fluorku glinowego, 8 - 15% azotanu potasowego i 2 - 15% chlorku amo-
nowego oraz zwigzki sodu, znamienny tym, Zze zawiera wagowo: 7 - 15% chlorku sodowego,
15 - 30% weglanu sodowego, 10 - 30% siarczanu sodowego oraz 5 - 30% azotanu sodowego.
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest Srodek, do eliminacji wapnia, magnezu i cynku z ciektego alumi-
nium lub jego stopdw, znajdujacy zastosowanie w metalurgii i odlewnictwie.

Produkcja stopow zwtaszcza odlewniczych oparta jest gtéwnie o metal pochodzacy z topienia
ztomdw, a tak otrzymane ciekte aluminium lub jego stopy zawiera zanieczyszczenia metaliczne, kto-
rych obecno$¢ znacznie utrudnia otrzymanie zatozonego rodzaju stopu. Najczesciej metalami zanie-
czyszczajacymi jest wapn, magnez i cynk, a usuwanie ich z cieklego metalu wymaga zastosowania
metod rafinacyjnych opartych gtéwnie na uzyciu soli i zuzli.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 174 496 Srodek do usuwania magnezu ze stopow
aluminium zawiera wagowo: 55 - 90% szesciofluorokrzemianu sodu, 4 - 30% fluorku aluminium, 3 - 20%
tlenku aluminium oraz 3 - 10% azotanu potasu.

Ponadto znany z polskiego opisu patentowego nr 183 006 Srodek do rafinacji cieklego alumi-
nium lub jego stopdw, ktéry zawiera wagowo: 45 - 75% kriolitu, 18 - 32% fluorku glinowego, 8 - 15%
boraksu, 8 - 15% chlorku amonowego oraz 8 - 15% weglanu sodowego.

Srodek do eliminacji wapnia, magnezu i cynku z ciektego aluminium lub jego stopéw, wedtug
wynalazku, zawiera wagowo: 3 - 1,0% fluorku glinowego, 8 - 15% azotanu potasowego, 7 - 15% chlor-
ku sodowego, 2 - 15% chlorku amonowego, 15 - 30% weglanu sodowego, 10 - 30% siarczanu sodo-
wego oraz 5 - 30% azotanu sodowego.

Zaletg srodka, wedtug wynalazku, jest to, Zze dodanie go do ciektego aluminium lub jego stopéw
powoduje rownoczesne usuniecie hadmiaru wapnia, magnezu i cynku, co pozwala na uzyskanie zato-
zonych normg jakosciowg ich zawarto$ci.

Przyktad I Srodek zawiera wagowo: 3% fluorku glinowego, 10% azotanu potasowego,
10% chlorku sodowego, 2% chlorku amonowego, 25% weglanu sodowego, 25% siarczanu sodowego
oraz 25% azotanu sodowego. Zastosowanie srodka w ilosci 4,5% wagowych w stosunku do masy
wsadu spowodowato po 60 minutach trwania rafinacji catkowitg eliminacje wapnia, 92% eliminaciji
magnezu i 15% eliminacji cynku z cieklego aluminium uzyskanego z przetopu zitomdw.

Przyktad Il. Srodek zawiera wagowo: 5% fluorku glinowego, 10% azotanu potasowego,
10% chlorku sodowego, 5% chlorku amonowego, 20% weglanu sodowego, 25% siarczanu sodowego
oraz 30% azotanu sodowego. Zastosowanie $srodka w ilosci 3% wagowych w stosunku do masy wsa-
du spowodowato po 60 minutach trwania rafinacji catkowitg eliminacje wapnia i 20% eliminacji cynku
oraz 65% eliminacji magnezu po 45 minutach z ciektego aluminium uzyskanego z przetopu ztomow.

Zastrzezenie patentowe

Srodek do eliminacji wapnia, magnezu i cynku z ciektego aluminium lub jego stopéw, zawiera-
jacy wagowo: 3 - 10% fluorku glinowego, 8 - 15% azotanu potasowego i 2 - 15% chlorku amonowego
oraz zwigzki sodu, znamienny tym, ze zawiera wagowo: 7 - 15% chlorku sodowego, 15 - 30% wegla-
nu sodowego, 10 - 30% siarczanu sodowego oraz 5 - 30% azotanu sodowego.
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