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1. Sposob wzdiuznego cigcia nozycami
krazkowymi blach, paséw i tasm oraz za-
okraglania krawedzi materialu, znamienny
tym, ze obie czynnosci prowadzi si¢ jedno-
cze$nie wco najmniej dwoch zabiegach
wykonywanych bezposrednio po sobie no-
zami krazkowymi, z ktorych zabieg roz-
dzielenia materialu jest koncowym i po-
przedzony jest co najmniej jednym zabie-
giem nadciecia wedlug wspdlnej dla
wszystkich zabiegéw linii cigcia (S-S),
przy czym kazdy kolejny zabieg wykony-
wany jest przy usytuowaniu noza ruchome-
go (2, 5, 6, 8, 10, 13, 15) po drugiej, prze-
ciwnej stronie materiatu (1).
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Sposob wzdtuznego cigcia nozycami krgzkowymi blach, paséw i taSm
oraz zaokraglania krawedzi materiatu

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wzdtuznego cigcia nozycami krazkowymi blach, paséw i taSm oraz zaokragla-
nia krawedzi materiatu, znamienny tym, ze obie czynnosci prowadzi sif; jednoczesnie w co
najmniej dwoch zabiegach wykonywanych bezposrednio po sobie nozami krazkowymi, z kto-
rych zabieg rozdzielenia materiatu jest koficowym i poprzedzony Jest co najmniej jednym zabie-
giem nadcigcia wedlug wspolnej dla wszystkich zabiegdw linii cigcia (S-S), przy czym kazdy
kolejny zabieg wykonywany jest przy usytuowaniu noza ruchomego (2, 5, 6, 8, 10, 13, 15)
po drugiej, przeciwnej stronie materiatu (1).

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze stosuje si¢ noze krazkowe (2, 3, 4,5, 6, 7)
z prostopadla do linii cigcia (S-S) powierzchnia tnaca.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze stosuje si¢ noze krazkowe (8, 9, 10, 11,
13, 14, 15, 16) z ksztaltowa powierzchnia tnaco-zagniatajaca wyposazong w styczne do linii
cigcia (S-S) ostrze pierScieniowe (12) i czes¢ zagniatajaca krawedz materiatu (1).

% % ok

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wzdluznego cigcia nozycami krazkowymi blach,
pasow i ta$m oraz zaokraglania krawedzi materiatu, znajdujacy zastosowanie zwlaszcza
w hutnictwie metali oraz przetwdrstwie niektérych materialéw niemetalicznych.

Dla uzyskania blach, paséw i tasm z zaokraglonymi krawedziami brzegéw wykony-
wane sg dwie kolejne operacje: wzdluznego cigcia nozycami krazkowymi materiatu wsa-
dowego oraz obrdbki krawedzi - najczgsciej przy uzyciu narzedzi skrawajacych. Obrobee
podlega¢ musza zwlaszcza krawgdzie z ostra wyptywka zwang powszechnie gratem, usytu-
owane przy cigciu nozycami krazkowymi po stronie noza stalego. Przykltadowo zadanie to
wykonywane moze by¢: przez frezowanie urzadzeniem o konstrukcji przedstawionej w pol-
skim opisie patentowym nr 135 775, przez szlifowanie przyrzadem opisanym w zgloszeniu
wynalazku nr P-315 026. Niekiedy stosowane sa rowniez metody chemicznego trawienia
krawedzi lub ich stgpianie pod naciskiem stalowych kulek - jak to proponuje rozwiazanie we-
dtug polskiego opisu patentowego nr 91 355.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tym, ze czynnosci cigcia i zaokraglania
krawedzi brzegéw prowadzi si¢ jednoczesnie na nozycy krazkowej, w co najmniej dwoch
zabiegach wykonywanych bezposrednio po sobie nozami kragzkowymi. Zabieg rozdzielenia
materiahu jest koncowym i poprzedzony jest co najmniej jednym zabiegiem nadcigcia wedlug
wspélnej dla wszystkich zabiegow linii cigcia. Kazdy kolejny zabieg wykonywany jest przy
usytuowaniu noza ruchomego po drugiej, przeciwnej stronie materiatu.

W sytuacji gdy wymaganym jest tylko stgpienie krawedzi malym promieniem - stoso-
wane sg klasyczne noze krazkowe, z prostopadtg do linii cigcia powierzchnia tnaca. Uzyskany
promien stgpienia jest promieniem ciggnigcia materiatu w strefie bezposrednio przylegajacej
do ruchomego noza krazkowego. W pierwszym zabiegu nadcinania pierwsza parg nozy uzy-
skuje si¢ zaokraglong krawedz gorna, a w drugim krawedz dolng. W zaleznosci od wlasciwo-
sci materiatu zabieg drugi moze mie¢ charakter drugiego nadcigcia przed kolejnym trzecim
zabiegiem rozdzielenia na kolejnej parze nozy, wzglednie stanowié zabieg koncowy.

Jezeli wymaganymi sa wigksze, $cisle okreslone promienie zaokraglen lub ukosowan
krawedzi wowczas w sposobie wedlug wynalazku stosuje si¢ noze krazkowe z ksztaltowa
powierzchnig tnaco-zagniatajaca. Noze takie wyposazone sa-w styczne do linii cigcia ostrze
pierscieniowe oraz w cze$¢ zagniatajaca krawedz materiatu.
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Sposdéb wedtug wynalazku jest tatwo dostgpny w realizacji, konstrukcja urzadzenia two-
rzona jest jako szeregowy uktad kilku nozyc krazkowych.

Wynalazek wyjasniony jest opisem trzech przyktadowych proceséw, zobrazowanych na
rysunkach usytuowaniem nozy krazkowych podczas kolejnych zabiegéw. Na fig. 1, 2,31 4
pokazana jest strefa obrobki procesu prowadzonego trzema zablegam1 wykonywanyml przy
pomocy nozy krazkowych z powierzchnia tnaca prostopadts do linii cigcia, na fig. 51 6 przed-
stawiony jest inny proces z dwoma zabiegami wykonywanymi nozami o ksztaltowej po-
wierzchni tnaco-zagniatajacej, natomiast na fig. 7 i 8 dwa zabiegi kolejnego przykladu proce-
su wedtug wynalazku.

Przedstawiony na fig. 1, 2, 3 i 4 proces cig¢cia materialu 1 z jednoczesnym zaokragla-
niem krawedzi brzegow realizowany jest w trzech zabiegach, oddzialywaniem trzech par nozy
krazkowych 213,415, 61 7. W pierwszym zabiegu - zobrazowanym przekrojem poprzecz-
nym na fig.1 i widokiem z boku na fig. 2 - w wyniku ustawienia noza ruchomego 2 z zagl¢-
bieniem z wykonywane jest nadcigcie materiatu 1 podpieranego od dotu nozem statym 3. Od-
ksztalceniu temu - na fragmencie swobodnej, gornej powierzchni materiatu 1 w strefie przyle-
gajacej do linii cigcia S-S z prawej strony, ponad dolnym nozem stalym 3 - towarzyszy cia-
gnienie ze skutkiem zaokraglenia. W kolejnym, drugim zabiegu wyst¢puje odwrotne oddzia-
tywanie na materiat 1 nozy krazkowych, to znaczy néz ruchomy 5 usytuowany jest ponizej,
andz staly 4 powyzej materiatlu 1. Nadcigcie to oprocz dalszego przewezenia przekroju po-
woduje zaoblenie na dolnej powierzchni w strefie po prawej stronie od linii cigcia S-S. Ostat-
ni zabieg powodujacy rozdzielenie materiatu prowadzcny jest z oddzia}ywaniem nozy kraz-
kowych jak przy zabiegu pierwszym, gorny noz ruchomy 6 -ustawiony jest z przekryciem h
wzgledem powierzchni tnacej noza statego 7 usytuowanego pod materiatem 1.

Wymagane zaokraglenia krawgdzi uzyskane jest przez dobdr odpowiednich parametréw
technologicznych procesu: ilosci zabiegdw - kierunkowo przemiennego oddziatywania nozy
krazkowych, wielkosci zaglebienr z w poszczegdlnych zabiegach i luzu migdzynozowego s -
- uwzgledniajacych wlasciwosci 1 grubos¢ materiatu.

Drugi przyklad procesu przedstawiony na rysunku figurami 5 i 6 umozliwia uzyskanie
okreslonych zaokraglen lub ukosowan krawedzi. Prowadzony jest w dwéch zabiegach przy
uzyciu nozy krazkowych 8, 9, 10, 11 z ksztaltowa powierzchnia tngco-zagniatajacg. Noze
te posiadaja jednostronne ostrza pierscieniowe 12, styczne do plaskiej powierzchni wspolnej
z linig cigcia S-S, a przechodzace tukowa lub nachylong cz¢$cia zagniatajaca w walcowa po-
wierzchni¢ noza. W pierwszym zabiegu wykonywanym gérnym nozem ruchomym 8 i dolnym
nozem stalym 9 - oprocz obustronnych nadcinajaco-ksztattujacych oddzialywan ostrzami pier-
$cieniowymi 12 na lewg goérna i prawg dolng krawedz materiatu 1 - wystgpuje wstgpne pla-
styczne zaokraglenie strefy przylegajacej do linii cigcia S-S na gornej, prawej powierzchni
ponad nozem statym 9. W drugim zabiegu przy odwrotnym usytuowaniu nozy 10, 11 nastepu-
je rozdzielenie materiatu 1 z jednoczesnym ksztaltowaniem zaokraglen pozostalych krawedzi.

Roéwniez w procesie zobrazowanym na fig. 7 i 8 noze krazkowe maja ksztaltowe po-
wierzchnie tnaco-zagniatajace. Noze 13, 15, 16 posiadaja dwustronne, symetryczne ostrza
pierscieniowe 12 wykonane w plaszczyzme srodkowej noza i usytuowane w linii cigcia S-S.
W pierwszym zabiegu gérny néz ruchomy 13 wykonuje nadcigcie z jednoczesnym zaokragle-
niem gornych krawedzi materialu 1, ktéry podparty jest od dotu na walcowym pierscieniu
prowadzacym 14. W drugim zabiegu noz staty 16 usytuowany jest jako gorny, a n6z ruchomy 15
rozcina materiat 1 i ksztaltuje promienie na dolnych krawedziach obu pasow.
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